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IEK GROUP – российский производитель
IEK GROUP – высокотехнологичная компания, предлагающая комплексные решения 
для промышленности, строительства и энергетики.
Компания обеспечивает максимально полное предложение в области электротехники 
и светотехники, автоматизации и телекоммуникации, солнечной энергетики 
и накопления энергии, а также разрабатывает ПО для автоматизации MasterSCADA.

ɓа ʂлеɯтɵɳтеɺнɮɼеɶɯɳм ɵынɯе
°¬² ®¹¶¼· ɵабɳтает ɶ �&&& ɩɳɪа�
Кɳмɴанɮʄ наɯɳɴɮла ɳɩɵɳмны˅
ɳɴыт� ɶɳɭɪала мɳɾнуʃ науɼнɳ{
ɴɵɳɮɭɨɳɪɶтɨеннуʃ ɮ лɳɩɮɶтɮɼеɶɯуʃ
баɭу ~ �� ɴɵеɪɴɵɮʄтɮ˅ ɨ ɖɳɶɶɮɮ�
ɶлуɬбу ¹�« ɮ ɯɳнтɵɳльнɳ{
ɮɶɴытательны˅ ɻентɵ�

IEK GROUP в цифрах – это:
� �" лет уɶɴеɽнɳ˅ ɵабɳты�
� !�� тыɶ� ɶɳтɵуɪнɮɯɳɨ�
� ɳɯɳлɳ ��� тыɶ� ɯɨ� метɵɳɨ ~ ɴлɳɾаɪь

ɻеɺɳɨ ɵɳɶɶɮ˅ɶɯɮɺ ɴɵеɪɴɵɮʄтɮ˅�
� бɳлее  � тыɶ� наɮменɳɨанɮ˅ ɨ

аɶɶɳɵтɮменте�

°¬² ®¹¶¼· уɪелʄет ɳɶɳбɳе ɨнɮманɮе
ɯɳнтɵɳлʃ ɯаɼеɶтɨа� ɉɶʄ ɴɵɳɪуɯɻɮʄ
ɴɵɳɺɳɪɮт ɴɵɳɨеɵɯу ɨ ɶɳбɶтɨенныɺ
лабɳɵатɳɵɮʄɺ� а таɯɬе ɨ ɨеɪуɾɮɺ
ɮɶɴытательныɺ ɮ ɶеɵтɮфɮɯаɻɮɳнныɺ
ɻентɵаɺ ɖɳɶɶɮɮ�

ɕɵɳɪуɯɻɮʄ °¬² ɭаɨɳеɨала
ɪɳɨеɵɮе ɴɳтɵебɮтеле˅� Ɉɵенɪ °¬²
неɳɪнɳɯɵатнɳ ɶтанɳɨɮлɶʄ лауɵеатɳм
ɵе˅тɮнɩа �ɒаɵɯа ˉ�
ɨ ɖɳɶɶɮɮ�
ɨ ɯатеɩɳɵɮɮ
�ɣлеɯтɵɳтеɺнɮɯа��
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КАБЕЛЬНЫЕ МУФТЫ

Почему кабельные муфты IEK?
Известный надежный бренд
IEK	GROUP	успешно	работает	в	России	и	СНГ	уже	25	лет.	Этот	проверенный	временем	российский	электротехнический	
бренд	является	 гарантом	надежности	для	потребителей	строительной,	промышленной	и	энергетической	отраслей.	
Полное	соответствие	заявленным	техническим	характеристикам	определяет	высокое	качество	продукции	IEK.

Современные технологии
Кабельные	 муфты	 IEK	 состоят	 из	 термоусаживаемых	 компонентов,	 выполненных	 на	 основе	 поперечно-сшитых	
полимеров	с пластической	памятью	формы.	При	разработке	и	производстве	термоусаживаемых	муфт	IEK	учитываются	
передовые	мировые	тенденции	развития	в	области	материаловедения	и	технологии	обработки	полимеров.	Высокое	
качество	 используемых	 термоусаживаемых	материалов	 гарантирует	 абсолютную	 герметичность	 конструкции	муфт,	
длительный	срок	хранения	и	эксплуатаци	он	ную	надежность.

Широкий ассортимент
Ассортимент	термоусаживаемых	кабельных	муфт	IEK	охватывает	полный	ряд	существующих	типов	кабелей	напряжением	
до	 10 кВ.	 Широкая	 номенклатура	 изделий	 разработана	 для	 одно-,	 двух-,	 трех-,	 четырех-	 и	 пятижильных	 кабелей	
с	 различными	 типами	 изоляции:	 бумажной	 маслопропитанной,	 пластмассовой,	 резиновой	 и	 изоляцией	 из	 сшитого	
полиэтилена.	Линейка	муфт	перекрывает	диапазон	сечений	кабеля	от	16	до	240	мм2 .

Контроль качества
На	каждом	этапе	–	от	сырья	до	готовой	продукции	–	IEK	GROUP	уделяет	контролю	качества	особое	внимание.	Продукция	
IEK	 подвергается	 проверкам	 в	 собственной	 лаборатории,	 а	 также	 в	 ведущих	 испытательных	 и	 сертификационных	
центрах	России.	Кабельные	муфты	IEK	соответствуют	требованиям	ГОСТ	13781.0-86,	что	подтверждено	сертификатом	
соответствия.

Информационная поддержка, обучение
Полный	 набор	 технической	 документации,	 проведение	 семинаров	 и	 вебинаров	 для	 специалистов	 проектных	
и	монтажных	органи	заций,	обучение	торгового	персонала	компаний-партнеров	–	все	это	неотъемлемая	часть	широкой	
информационной	поддержки,	доступной	для	любого	потребителя.

Расширенная гарантия
Мы	уверены	в	качестве	своей	продукции	и	предоставляем	расширенную	гарантию	на	кабельные	муфты	IEK	сроком	на	
6	лет.	Общий	срок	службы	кабельных	муфт	составляет	не	менее	30	лет.

Забота об окружающей среде
Все	 компоненты	муфт	изготавливаются	из	 экологически	безвредных	материалов.	Уникальная	 упаковка	 –	 гофрокороб	
с	 крышкой-сборником	 мусора	 является	 дополнительным	 преимуществом,	 облегчая	 уборку	 рабочей	 зоны	 для	
монтажного	персонала	после	проведения	сборки	муфт.
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Общие сведения
Надежное электрическое соединение для бесперебойной передачи 
электрической энергии
Кабельные	муфты	предназначены	для	соединения	строительных	длин	кабелей	в	общую	кабельную	линию	или	для	их	
подключения	к	электрическим	установкам	и	воздушным	линиям	электропередач.
Кабельные	муфты	IEK	изготавливаются	из	термоусаживаемых	материалов	для	силовых	кабелей	на	напряжение	до	10	кВ	
с различ	ными	типами	защитного	покрова,	оболочек	широкого	диапазона	сечений	токопроводящих	жил.
Муфты	представляют	собой	комплект	деталей	и	материалов,	 предназначенных	для	восстановления	электрической,	
конструктивно	й	и	механической	целостности	кабеля.
Состав	 комплекта	 определяется	 рабочим	 напряжением,	 количеством	 жил,	 типом	 изоляции	 и	 конструктивными	
особенностями	кабеля.
В	зависимости	от	назначения	кабельные	муфты	подразделяются	на	концевые	и	соединительные.

Структура маркировки кабельных муфт

Необходимые параметры для выбора кабельной муфты:
	> напряжение	кабеля;
	> сечение	кабеля;
	> количество	жил;
	> тип	изоляции;
	> наличие	брони	или	экрана.

Условные обозначения

тип	изоляции	кабеля	(П-ПВХ,	без	буквы	–	бумажная	
изоляция);

назначение	(К	–	концевая,	С	–	соединительная);

тип	установки	(В	–	внутренняя,	Н	–	наружная);

с	термоусаживаемыми	трубками	и	перчаткой 
(тт	–	без	перчатки);

с	броней	или	экраном;

количество	и	сечение	жил	кабеля;

с/н	–	с	наконечниками	болтовыми,	 
б/н	–	без	наконечников, 
Al(Cu)	–	с	наконечниками	под	опрессовку;

номинальное	напряжение,	кВ;

«пайка»	–	комплект	заземления	под	пайку, 
«ППД»	–	комплект	заземления	с	пружинами	постоянного	
давления

П К В ( Н ) т п б э  4 ×1 6 / 2 5  с / н - 1  п а й к а

Кабель	
с бумажной	
изоляцией

Кабель 
с	ПВХ-/ПЭ-
изоляцией

Внутренняя 
установка

Прокладка 
в	грунте

Абсолютная 
герметич- 
ность

Высокая	 
устойчи-
вость	к	УФ 
излучению

Два	типа 
заземления:	 
пайка, 
пружина	 
постоянного	 
давления

Удобная 
упаковка

Наружная 
установка

Надежность 
при	любых 
погодных 
условиях
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КОНЦЕВЫЕ КАБЕЛЬНЫЕ МУФТЫ

Концевая муфта для кабелей с бумажно-пропитанной изоляцией КВ(Н)тп-1
ɒуфта теɵмɳуɶаɬɮɨаемаʄ Кɉ�ɓ�тɴ{� ɴɵеɪнаɭнаɼена ɪлʄ ɳɯɳнɻеɨанɮʄ алʃмɮнɮеɨыɺ ɮлɮ меɪныɺ ɬɮл ɯабеле˅
ɶ бумаɬнɳ{ɴɵɳɴɮтаннɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ на наɴɵʄɬенɮе � ɯɉ� ɇɇɊ{�� ɇɇɞ{�� ɇɇɈ{�� ɇɇɕ{�� ɇɇɈɞ{�� ɇɇɕɞ{�� ɇɗɊ{�� ɇɇɗɞ{��
ɇɗɈɞ{�� ɗɊ{�� ɗɞ{�� ɗɈɞ{�� ɗɈ{�� ɗɕ{�� ɗК{�� ɗɈɊ{�� ɗɕɊ{�� ɮɺ аналɳɩɳɨ ɮ мɳɪɮфɮɯаɻɮ˅�

Преимущества
> ɇбɶɳлʃтнаʄ ɩеɵметɮɼнɳɶть ɯɳнɶтɵуɯɻɮɮ муфты
ɭа ɶɼет�

• ɴɵɮмененɮʄ ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨенныɺ
ɪɨуɺɶлɳ˅ныɺ теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ
матеɵɮалɳɨ ɶ аɪɩеɭɮɨным теɵмɳɴлаɨɯɮм
ɯлееɨым ɶлɳем на ɨнутɵенне˅ ɴɳɨеɵɺнɳɶтɮ
тɵубɳɯ ɮ ɴеɵɼатɳɯ�

• налɮɼɮʄ маɶлɳɶтɳ˅ɯɮɺ тɵубɳɯ ɴɳɨеɵɺ фаɭнɳ˅
ɮɭɳлʄɻɮɮ ɬɮл ɯабелʄ�

• ɮɶɴɳльɭɳɨанɮʄ ɶɴеɻɮальнɳɩɳ ɩеɵметɮɯа
ɩɮɪɵɳɺɮмɭаɾɮты ɴɳɨеɵɺ уɭла ɭаɭемленɮʄ
ɳбɳлɳɼɯɮ ɮ бɵɳнɮ ɯабелʄ�

> ɒуфта ʄɨлʄетɶʄ унɮɨеɵɶальнɳ˅ ɪлʄ наɵуɬнɳ˅
ɮ ɨнутɵенне˅ уɶтанɳɨɯɮ ɨ ɴɳмеɾенɮʄɺ лʃбɳ˅
ɨлаɬнɳɶтɮ�
> ɋɳɶтуɴнɳ неɶɯɳльɯɳ ɨаɵɮантɳɨ ɯɳмɴлеɯтаɻɮɮ
муфты� беɭ наɯɳнеɼнɮɯɳɨ� ɶ бɳлтɳɨымɮ
наɯɳнеɼнɮɯамɮ ɶɳ ɶɵыɨнымɮ ɩɳлɳɨɯамɮ�
ɶ наɯɳнеɼнɮɯамɮ ɴɳɪ ɳɴɵеɶɶɳɨɯу�
> Кɳмɴлеɯт ɭаɭемленɮʄ ɳбɳлɳɼɯɮ ɮ бɵɳнɮ ɯабелʄ
ɪɳɶтуɴен ɪлʄ ɭаɯаɭа ɶ матеɵɮаламɮ ɴɳɪ ɴа˅ɯу ɮлɮ ɶ
ɴɵуɬɮнамɮ ɴɳɶтɳʄннɳɩɳ ɪаɨленɮʄ� ɮɭɩɳтɳɨленнымɮ
ɮɭ ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨеннɳ˅ неɵɬаɨеʃɾе˅ ɶталɮ маɵɯɮ
¨°º°  �� ɶ ɨыɶɳɯɮм ɶɳɪеɵɬанɮем ɺɵɳма ɮ нɮɯелʄ�

Технические характеристики
ɒатеɵɮал�   теɵмɳуɶаɬɮɨаʃɾɮ˅ɶʄ

  ɴɳлɮмеɵ
ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала�   беɭɩалɳɩенны˅�

  ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ əɚ{ɶтɳ˅ɯɮ˅
ɘемɴеɵатуɵа
теɵмɳуɶаɪɯɮ� rɗ�   ���
ɋɮаɴаɭɳн
ɵабɳɼɮɺ темɴеɵатуɵ� rɗ�  ~!"���a"�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�    ��
ɞɮна ɭаɭемленɮʄ�   меɪны˅ луɬены˅

  ɴɵɳɨɳɪнɮɯ ɶ наɯɳнеɼ{
  нɮɯɳм ɴɳɪ бɳлт ´%

Ɋабаɵɮты уɴаɯɳɨɯɮ� мм� %��×�"�×�"�
ɒаɶɶа бɵуттɳ� ɯɩ�   �~��"
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Состав комплекта

1	–	 перчатка	термо-
усаживающаяся

2	–	 трубки	изоляции	
жилы

3	–	 трубки	маслостойкие	
изоляции	жилы

4	–	 трубки	изоляции	
наконечника

5	–	 труба	внешней	
изоляции	на	кабель

6	–	 шина	заземления	
с нако	нечником

7	–	 проволока
8	–	 герметик	гидрохим-

защиты
9	–	 наконечники	

болтовые
10	–	 комплект	заземления	

(паяное	или	непаяное	
соединение)

11	–	 изолента
12	–	 салфетка
13	–	 перчатки	х/б
14	–	 нить	х/б
Паспорт/инструкция

Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Концевая муфта внутренней/наружной установки без наконечников с непаяным узлом заземления КВ(Н)тп-1 б/н ППД

КВ(Н)Тп	3×35/50-1	б/н	пППД 3 35–50 1 UZM-BIK1-NVN3-3550XZ

КВ(Н)Тп	3×70/120-1	б/н	ППД 3 70–120 1 UZM-BIK1-NVN3-70120XZ

КВ(Н)Тп	3×150/240-1	б/н	ППД 3 150–240 1 UZM-BIK1-NVN3-150240XZ

КВ(Н)Тп	4×35/50-1	б/н	ППД 4 35–50 1 UZM-BIK1-NVN4-3550XZ

КВ(Н)Тп	4×70/120-1	б/н	ППД 4 70–120 1 UZM-BIK1-NVN4-70120XZ

КВ(Н)Тп	4×150/240-1	б/н	ППД 4 150–240 1 UZM-BIK1-NVN3-1625XZ

Концевая муфта внутренней/наружной установки с наконечниками с паяным узлом заземления КВ(Н)тп-1 с/н пайка

КВ(Н)Тп	3×35/50-1	с/н	пайка 3 35–50 1 UZM-BIK1-NVN3-3550SP

КВ(Н)Тп	3×70/120-1	с/н	пайка 3 70–120 1 UZM-BIK1-NVN3-70120SP

КВ(Н)Тп	3×150/240-1	с/н	пайка 3 150–240 1 UZM-BIK1-NVN3-150240SP

КВ(Н)Тп	4×35/50-1	с/н	пайка 4 35–50 1 UZM-BIK1-NVN4-3550SP

КВ(Н)Тп	4×70/120-1	с/н	пайка 4 70–120 1 UZM-BIK1-NVN4-70120SP

КВ(Н)Тп	4×150/240-1	с/н	пайка 4 150–240 1 UZM-BIK1-NVN4-150240SP

Концевая муфта внутренней/наружной установки с наконечниками с непаяным узлом заземления КВ(Н)тп-1 с/н ППД

КВ(Н)Тп	3×35/50-1	с/н	ППД 3 35–50 1 UZM-BIK1-NVN3-3550SZ

КВ(Н)Тп	3×70/120-1	с/н	ППД 3 70–120 1 UZM-BIK1-NVN3-70120SZ

КВ(Н)Тп	3×150/240-1	с/н	ППД 3 150–240 1 UZM-BIK1-NVN3-150240SZ

КВ(Н)Тп	4×35/50-1	с/н	ППД 4 35–50 1 UZM-BIK1-NVN4-3550SZ

КВ(Н)Тп	4×70/120-1	с/н	ППД 4 70–120 1 UZM-BIK1-NVN4-70120SZ

КВ(Н)Тп	4×150/240-1	с/н	ППД 4 150–240 1 UZM-BIK1-NVN4-1625SZ

4

14

13

12

7

1

2

3

8

9

6 10

11 5
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Основные этапы монтажа концевой муфты КВ(Н)тп-1

Рисунок	1

	� Удалить	наружный	покров	на	длине	950	мм	и	 броне-
ленты	(в	случае	бронированного	кабеля).

Рисунок	2

Для	муфт	под	пайку:
	� произвести	 лужение	 бронелент	 и	 металлической	

оболочки	(полуда	на	рис.	2);
	� закрепить	провод	заземления	бандажом	из	проволоки;
	� припаять	провод	заземления	вместе	с	бандажом;
	� закрепить	 провод	 заземления	 проволочным	 банда-

жом	ниже	среза	наружного	покрова.

Для	муфт	с	ППД:
	� закрепить	 шину	 заземления	 на	 металлической	 обо-

лочке	и	бронелентах	пружинами	ППД.

Рисунок	3

	� Закрыть	место	крепления	провода	заземления	герме-
тиком.

Рисунок	4

	� Установить	трубу	оболочки	кабеля	и	усадить	ее.

Рисунок	5

	� Удалить	металлическую	оболочку	и	поясную	изоляцию.

Рисунок	6

	� Развести	жилы	кабеля.
	� Удалить	 межфазный	 заполнитель	 и	 закрепить	 изоля-

цию	жил	изолентой.
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Рисунок	7

	� Надеть	трубки	изоляции	маслостойкие	на	жилы.
	� Усадить	трубки,	начиная	от	корешка	разделки	кабеля.

Рисунок	8

	� Закрыть	корешок	разделки	кабеля	герметиком	гидро-
химзащиты.

Рисунок	9

	� Надеть	 на	 жилы	 перчатку,	 установив	 ее	 плотно	
в	 корешок	разделки	кабеля,	и	усадить	ее.

	� Надеть	на	жилы	трубки	изоляции	и	усадить	их.
	� Надеть	 на	 жилы	 трубки	 изоляции	 наконечников,	

продвинув	их	в	сторону	перчатки.

Рисунок	10

Рисунок	11

	� Надеть	на	жилы	перчатку,	установив	ее	плотно	в	 коре-
шок	разделки	кабеля,	и	усадить	ее.

	� Монтаж	муфты	закончен.

Рисунок	12
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Концевые муфты для кабелей с бумажно-пропитанной изоляцией 
КВтп-10 и КНтп-10 напряжением 6–10 кВ
ɒуфты ɯабельные ɯɳнɻеɨые ɨнутɵенне˅ уɶтанɳɨɯɮ маɵɯɮ Кɉтɴ{�� ɮ наɵуɬнɳ˅ уɶтанɳɨɯɮ маɵɯɮ Кɓтɴ{�� ɴɵеɪнаɭнаɼены
ɪлʄ ɴɵɮɶɳеɪɮненɮʄ ɴɳтɵебɮтеле˅ ɯ ʂлеɯтɵɳɶетɮ ɶ ɴɳмɳɾьʃ тɵеɺɬɮльныɺ ɶɮлɳɨыɺ ɯабеле˅ ɶ бумаɬнɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅
ɶ бɵɳне˅ ɮ беɭ бɵɳнɮ на наɴɵʄɬенɮе ɪɳ �� ɯɉ ɴеɵеменнɳɩɳ тɳɯа ɼаɶтɳтɳ˅ "� Ɋɻ� ɒуфты ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ мɳнтаɬа
на ɯабелʄɺ тɮɴа ɇɇɊ{��� ɇɇɞɨ{��� ɇɇɈл{��� ɇɇɕл{��� ɇɗɊ{��� ɇɗɈлɞɨ{��� ɗɊ{��� ɗɞɨ{��� ɗɈɞɨ{��� ɗɈ{��� ɗɈɊ{��� ɮɺ
аналɳɩɳɨ ɮ мɳɪɮфɮɯаɻɮ˅�

Преимущества
> ɓалɮɼɮе маɶлɳɶтɳ˅ɯɮɺ ɮɭɳлɮɵуʃɾɮɺ тɵубɳɯ
ɴɳɨеɵɺ фаɭнɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮɮ ɬɮл ɯабелʄ�
> ɘеɵмɳуɶаɬɮɨаемые тɵубɯɮ ɬɮльнɳ˅
ɮɭɳлʄɻɮɮ� ɯɳнɻеɨые манɬеты ɨыɴɳлнены ɮɭ
тɵеɯɮнɩɳɶтɳ˅ɯɳɩɳ матеɵɮала ɯɮɵɴɮɼнɳ{ɯɵаɶнɳɩɳ
ɻɨета�
> ɚаɭные ʃбɳɼные ɮɭɳлʄтɳɵы ɨ ɯɳмɴлеɯте муфты
наɵуɬнɳ˅ уɶтанɳɨɯɮ маɵɯɮ Кɓтɴ{�� ɴɵеɪɳɺɵанʄʃт
ɳт тɳɯɳɨ утеɼɯɮ ɨ лʃбыɺ ɴɳɩɳɪныɺ уɶлɳɨɮʄɺ�
> Кɳнɶтɵуɯɻɮʄ муфт ɵаɭɵабɳтана ɯаɯ
ɶ ɯɳмɴлеɯтɳм ɭаɭемленɮʄ ɳбɳлɳɼɯɮ ɮ бɵɳнɮ ɯабелʄ
ɴɳɪ ɴа˅ɯу� таɯ ɮ ɶ ɴɵуɬɮнамɮ ɴɳɶтɳʄннɳɩɳ ɪаɨленɮʄ
ɕɕɋ�
> Кɳмɴлеɯт муфты унɮɨеɵɶален ɮ ɴɳɭɨɳлʄет
ɮɶɴɳльɭɳɨать ɯаɯ наɯɳнеɼнɮɯɮ ɴɳɪ ɳɴɵеɶɶɳɨɯу� таɯ
ɮ бɳлтɳɨые наɯɳнеɼнɮɯɮ�

Технические характеристики
ɒатеɵɮал�   теɵмɳуɶаɬɮɨаʃɾɮ˅ɶʄ

  ɴɳлɮмеɵ
ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала�   беɭɩалɳɩенны˅�

  ɺɮмɮɼеɶɯɮ
  ɮ əɚ{ɶтɳ˅ɯɮ˅

ɘемɴеɵатуɵа
теɵмɳуɶаɪɯɮ� rɗ�   ���
ɋɮаɴаɭɳн
ɵабɳɼɮɺ темɴеɵатуɵ� rɗ� ~!"���a"�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�    ��
ɞɮна ɭаɭемленɮʄ�   меɪны˅ луɬены˅

  ɴɵɳɨɳɪнɮɯ
  ɶ наɯɳнеɼнɮɯɳм
  ɴɳɪ бɳлт ´%

Ɋабаɵɮты уɴаɯɳɨɯɮ� мм� %��×�"�×�"�
ɒаɶɶа бɵуттɳ� ɯɩ�    ~ �"
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Состав комплекта КНтп-10 с/н ППД

� ~ теɵмɳуɶаɬɮɨаемаʄ
ɴеɵɼатɯа

� ~ теɵмɳуɶаɬɮɨаемаʄ
манɬета

 ~ ʃбɳɼные ɮɭɳлʄтɳɵы
! ~ тɵеɯɮнɩɳɶтɳ˅ɯаʄ

манɬета на наɯɳнеɼнɮɯ
" ~ тɵеɯɮнɩɳɶтɳ˅ɯаʄ тɵубɯа

на ɬɮлу
# ~ маɶлɳɶтɳ˅ɯаʄ тɵубɯа
$ ~ ɶалфетɯа
% ~ бɳлтɳɨые наɯɳнеɼнɮɯɮ
& ~ ɴɵуɬɮна ɕɕɋ
�� ~ ɩеɵметɮɯ ɪлʄ уɭла

ɭаɭемленɮʄ
ɮ ɨыɵаɨнɮɨанɮʄ
наɴɵʄɬенɮʄ
ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɳɩɳ ɴɳлʄ

�� ~ ɽɮна ɭаɭемленɮʄ
�� ~ ɴɵɳɨɳлɳɯа
� ~ нɮть ɺ�б
�! ~ ɯɳнтаɯтнаʄ ɴлаɶтɮна
�" ~ ɮɭɳлента
ɕеɵɼатɯɮ ɺ�б� ɮнɶтɵуɯɻɮʄ

1

2

6

9

4

5

3

7

8

�� 11 12 1413 15

Состав комплекта КВтп-10 с/н ППД

� ~ теɵмɳуɶаɬɮɨаемаʄ
ɴеɵɼатɯа

� ~ теɵмɳуɶаɬɮɨаемаʄ
манɬета

 ~ тɵеɯɮнɩɳɶтɳ˅ɯаʄ тɵубɯа
на ɬɮлу

! ~ маɶлɳɶтɳ˅ɯаʄ тɵубɯа
" ~ тɵеɯɮнɩɳɶтɳ˅ɯаʄ

манɬета на наɯɳнеɼнɮɯ
# ~ ɮɭɳлента
$ ~ ɩеɵметɮɯ ɪлʄ уɭла

ɭаɭемленɮʄ
ɮ ɨыɵаɨнɮɨанɮʄ
наɴɵʄɬенɮʄ
ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɳɩɳ ɴɳлʄ

% ~ бɳлтɳɨые наɯɳнеɼнɮɯɮ
& ~ ɽɮна ɭаɭемленɮʄ
�� ~ ɴɵуɬɮна ɕɕɋ
�� ~ ɴɵɳɨɳлɳɯа
�� ~ ɯɳнтаɯтнаʄ ɴлаɶтɮна
� ~ нɮть ɺ�б
�! ~ ɶалфетɯа
ɕеɵɼатɯɮ ɺ�б� ɮнɶтɵуɯɻɮʄ

1

4

7

2

3

5
14

8 9 �� 1211 136
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Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	в	упаковке,	 
компл.

Артикул	

Концевая муфта внутренней установки без наконечников с непаяным узлом заземления КВтп-10 б/н ППД

КВтп-10	3×35/50	б/н	ППД 3 35–50 1 UZM-BIK10-VN3-3550XZ

КВтп-10	3×70/120	б/н	ППД 3 70–120 1 UZM-BIK10-VN3-70120XZ

КВтп-10	3×150/240	б/н	ППД 3 150–240 1 UZM-BIK10-VN3-150240XZ

Концевая муфта внутренней установки с болтовыми наконечниками с паяным узлом заземления КВтп-10 с/н пайка

КВтп-10	3×35/50	с/н	пайка 3 35–50 1 UZM-BIK10-VN3-3550SP

КВтп-10	3×70/120	с/н	пайка 3 70–120 1 UZM-BIK10-VN3-70120SP

КВтп-10	3×150/240	с/н	пайка 3 150–240 1 UZM-BIK10-VN3-150240SP

Концевая муфта внутренней установки c болтовыми наконечниками с непаяным узлом заземления КВтп-10 с/н ППД

КВтп-10	3×35/50	с/н	ППД 3 35–50 1 UZM-BIK10-VN3-3550SZ

КВтп-10	3×70/120	с/н	ППД 3 70–120 1 UZM-BIK10-VN3-70120SZ

КВтп-10	3×150/240	с/н	ППД 3 150–240 1 UZM-BIK10-VN3-150240SZ

Концевая муфта наружной установки без наконечников с непаяным узлом заземления КНтп-10 б/н ППД

КНтп-10	3×35/50	б/н	ППД 3 35–50 1 UZM-BIK10-NVN3-3550XZ

КНтп-10	3×70/120	б/н	ППД 3 70–120 1 UZM-BIK10-NVN3-70120XZ

КНтп-10	3×150/240	б/н	ППД 3 150–240 1 UZM-BIK10-NVN3-150240XZ

Концевая муфта наружной установки с болтовыми наконечниками с паяным узлом заземления КНтп-10 с/н пайка

КНтп-10	3×35/50	с/н	пайка 3 35–50 1 UZM-BIK10-NVN3-3550SP

КНтп-10	3×70/120	с/н	пайка 3 70–120 1 UZM-BIK10-NVN3-70120SP

КНтп-10	3×150/240	с/н	пайка 3 150–240 1 UZM-BIK10-NVN3-150240SP

Концевая муфта наружной установки c болтовыми наконечниками с непаяным узлом заземления КНтп-10 с/н ППД

КНтп-10	3×35/50	с/н	ППД 3 35–50 1 UZM-BIK10-NVN3-3550SZ

КНтп-10	3×70/120	с/н	ППД 3 70–120 1 UZM-BIK10-NVN3-70120SZ

КНтп-10	3×150/240	с/н	ППД 3 150–240 1 UZM-BIK10-NVN3-150240SZ
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Основные этапы монтажа концевой муфты КВтп-10, КНтп-10
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Рисунок	1 Рисунок	2

Рисунок	3 Рисунок	4

	� Распрямить	конец	кабеля	на	длине	1500	мм.
	� На	расстоянии	1000	мм	от	конца	на	защитный	покров	

наложить	 бандаж	 из	 2–3	 витков	 стальной	 оцинкованной	
проволоки.	Замок	бандажа	отогнуть	в	сторону	кабеля.
	� Размотать	и	удалить	защитный	покров	от	конца	кабеля	

до	бандажа	(рис.	1а).
	� В	случае	защитного	покрова	типа	Шв	наложить	бандаж	

из	 ленты	 ПВХ	 на	 расстоянии	 930	 мм	 от	 конца	 кабеля 
и	выполнить	кольцевой	надрез	(рис.	1б).

	� На	 расстоянии	 50	 мм	 от	 среза	 защитного	 покрова	
наложить	 поверх	 бронелент	 бандаж	 из	 2–3	 витков	
стальной	оцинкованной	проволоки	(рис.	2а).
	� Подрезать	 броню	 кабеля	 по	 кромке	 бандажа	

бронерезкой	 или	 ножовкой	 с	 ограничителем.	 Удалить	
броню	 и	 битумную	 подушку	 под	 ней	 с	 конца	 кабеля	 до	
проволочного	бандажа.	Для	удаления	бумаги	и	битумного	
состава	 с	 оболочки	 кабеля	 допускается	 их	 подогрев	
беглым	пламенем	газовой	горелки.
	� Для	кабеля	с	защитным	покровом	типа	Шв	выполнить	

продольный	 надрез	 от	 кольцевого	 надреза	 до	 конца	
кабеля	и	удалить	шланг	(рис.	2б).

	� Очистить	и	обезжирить	бензином	или	ацетоном	по-
верхность	бронелент	и	оболочку	кабеля.
	� На	расстоянии	150	мм	от	среза	брони	(шланга)	вы-

полнить	на	оболочке	кабеля	первый	кольцевой	надрез	
на	половину	толщины	оболочки	и	на	расстоянии	25	мм	
от	первого	сделать	второй	кольцевой	надрез	(рис.	3).
	� Для	 монтажа	 провода	 заземления	 зачистить	 обо-

лочку	кабеля	и	ленты	брони	до	металлического	блеска	
напильником,	кардощеткой	или	наждачной	шкуркой.
	� Зачищенные	 поверхности	 обезжирить	 и	 облудить	

алюминиевую	оболочку	кабеля	припоем	А,	свинцовую	
оболочку	 кабелей	 и	 ленты	 брони	 –	 припоем	 оловян-
но-свинцовым	 (далее	 ПОС).	 При	 лужении	 использо-
вать	паяльный	жир.

	� Распустить	 свободный	 конец	 провода	 заземления	
на	 расстоянии	 не	 менее	 100	 мм	 для	 кабеля	 с	 броней	
и	 50	 мм	 –	для	кабеля	с	защитным	покровом	типа	Шв.
	� Разложить	 провод	 заземления	 по	 оболочке	 и	 броне.	

На	 облуженных	 поверхностях	 закрепить	 бандажами	 из	
2–3	витков	проволоки	на	расстоянии	25	мм	от	среза	брони	
в	 сторону	 оболочки	 кабеля	 и	 25	 мм	 от	 среза	 брони	 в	
противоположную	сторону.
	� Выполнить	 пайку	 провода	 заземления	 вместе	

с	бандажом	 припоем	 ПОС.	 При	 пайке	 использовать	
паяльный	жир.	Место	пайки	должно	образовать	 гладкую	
выпуклую	 поверхность,	 а	 сам	 провод	 заземления,	
пропитанный	припоем,	не	должен	являться	 каналом	для	
проникновения	влаги	(рис.	4).

б)	кабель	с	защитным	покровом	Шв б)	кабель	с	защитным	покровом	Шв

б)	кабель	с	защитным	покровом	Шв а)	кабель	бронированный б)	кабель	с	защитным	покровом	Шв
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а)	 б)	 в)	Рисунок	5 Рисунок	6

	� Обезжирить	ступень	брони	и	оболочки	с	припаянным	
проводом	заземления	и	обмотать	лентой	герметика	места	
пайки.	 Намотку	 начинать,	 отступив	 на	 50	 мм	 от	 среза	
брони	 (защитного	покрова	в	случае	кабеля	с	 защитными	
покровами	 типа	 Шв)	 в	 сторону	 конца	 кабеля.	 Намотку	
выполнить	 с	 заходом	 на	 10	 мм	 на	 защитный	 покров	
кабеля.	 Наматывать	 герметик	 с	 20%-ным	 перекрытием	
и	 небольшим	 вытягиванием.	 Разделительную	 бумагу	
герметика	следует	удалять	по	мере	намотки	(рис.	5а).
	� Надвинуть	 термоусаживаемую	 манжету	 для	

герметизации	оболочки	на	30	мм	от	второго	кольцевого	
надреза	 и	 усадить,	 начиная	 с	 металлической	 оболочки	
кабеля	 и	 далее	 в	 сторону	 брони	 и	 защитного	 покрова	
кабеля	(рис.	5б).
	� На	 расстоянии	 10	 мм	 от	 края	 усаженной	 манжеты	

наложить	на	провод	заземления	бандаж	из	оцинкованной	
проволоки	для	фиксации	провода	заземления.

	� Снять	оболочку	с	конца	кабеля	до	первого	кольцевого	
надреза.	Надеть	временный	бандаж	из	2–3	витков	ХБ	ниток	
на	 полупроводящую	 бумагу	 у	 среза	 оболочки.	 Удалить	
полупроводящую	 бумагу,	 поясную	 изоляцию,	 корделии	
и	 расцветочные	ленты	фазной	изоляции	(при	наличии)	до	
ниточного	бандажа.	Убрать	ниточный	бандаж	(рис.	6а).
	� Развести	 жилы	 кабеля	 с	 радиусом	 изгиба	 жил	 не	

менее	 10-кратной	 высоты	 сектора	 или	 диаметра	 жилы	
по	 изоляции.	 Обезжирить	 их	 салфеткой,	 смоченной	
в	бензине	 или	 ацетоне.	 Закрепить	 фазную	 изоляцию	 на	
концах	жил	бандажом	из	2–3	витков	ПВХ	ленты	(рис.	6б).
	� Надеть	 на	 жилы	 кабелей	 маслостойкие	 трубки	

(прозрачные)	до	упора	в	«корешок»	разделки	кабеля.	При	
необходимости	обрезать	верхнюю	часть	трубок	по	длине	
жилы.	 Усадить	 каждую	 трубку	 равномерным	 прогревом	
пламени	горелки,	начиная	с	«корешка»	и	далее,	двигаясь	
к	 концу	 жилы	 (рис.	 6в).	 Убедитесь,	 что	 трубки	 усажены	
равномерно,	 не	 имеют	 морщин	 и	 складок,	 карманов	
воздуха	или	масла.

	� Удалить	 защитный	 поясок	 оболочки	 кабеля	 (25	 мм)	
и	снять	заусенцы	с	торца	оболочки	напильником.
	� На	 расстоянии	 5	 мм	 от	 среза	 оболочки	 наложить	

временный	бандаж	на	полупроводящий	бумажный	экран	
из	 2–3	 витков	 ХБ	 нити.	 Ленты	 экрана	 удалить	 от	 края	
поясной	изоляции	до	бандажа.	Бандаж	удалить	(рис.	7а).
	� Обезжирить	 ступень	 поясной	 изоляции	 и	 полу-

проводящей	бумаги.
	� Из	 короткой	 ленты	 герметика	 сделать	 конус	

и	тщательно	 вдавить	 его	 в	 «корешок»	 разделки	 кабеля.	
После	уплотнения	расстояние	от	края	герметика	до	среза	
оболочки	не	должно	превышать	40	мм	(рис.	7б).

	� Обмотать	 длинную	 ленту	 герметика	 по	 краю	
металлической	оболочки	с	заходом	на	10	мм	на	оболочку	
и	вверх	на	40	мм	по	жилам	кабеля,	удаляя	разделительную	
бумагу	(рис.	8а).
	� Сблизить	 жилы	 кабеля.	 Надеть	 перчатку	 с	 усилием	

до	 упора	 в	 изолированный	 «корешок»	 разделки	 кабеля.	
Усадить	 перчатку,	 начиная	 от	 основания	 пальцев	
перчатки,	 вкруговую,	 затем	 в	 направлении	 оболочки.	
Важно,	чтобы	основание	перчатки	было	усажено	на	ранее	
установленную	термоусаживаемую	манжету.
	� В	 последнюю	 очередь	 усадить	 пальцы	 перчатки	 на	

жилы	 кабеля.	 После	 усадки	 перчатка	 должна	 плотно	
облегать	манжету	и	трубки	на	жилах	кабеля,	а	по	торцам	
основания	 перчатки	 и	 пальцев	 должен	 быть	 виден	
выступивший	расплавленный	клей	(рис.	8б).

Рисунок	7 Рисунок	8а) а)	 б)	
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	� На	 жилы	 кабеля	 надеть	 вторые	 термоусаживаемые	
трубки	 (красного	 цвета),	 наложив	 концы	 трубок,	 на	
внутренней	поверхности	которых	нанесен	клей,	на	пальцы	
перчатки	 до	 упора	 в	 основание	 перчатки,	 и	усадить,	
начиная	 с	основания	 пальцев.	 После	 усадки	 по	 торцам	
трубок,	надетых	на	пальцы	перчаток,	должен	быть	виден	
выступивший	клей-расплав	(рис.	9).

Для	муфт	наружной	установки:
	� при	 монтаже	 концевой	 муфты	 серии	 КНтп-10	 после	

усадки	 трекингостойкой	 трубки	 надеть	 на	 каждую	 жилу	
кабеля	по	два	термоусаживаемых	изолятора	с	интервалом	
60	 мм	между	изоляторами	и	усадить,	начиная	с	изолятора,	
надетого	первым	(рис.	10).

	� После	остывания	трубок	замерить	глубину	трубчатой	
части	 наконечников	 и,	 исходя	 из	 полученного	 размера,	
снять	 с	 каждой	 жилы	 фазную	 изоляцию.	 Зачистить	
и	 обезжирить	 оголенные	 участки	 жил.	 Произвести	
оконцевание	 жил	 наконечниками	 (согласно	 комплекту	
поставки).
	� При	 использовании	 наконечников	 со	 срывными	

болтами	 (рис.	 11)	 плавно,	 без	 рывков,	 затянуть	 болты	
до	 срыва	 головок,	 в	 последовательности,	 указанной	 на	
рис.	 11,	 придерживая	 наконечник	 трубным	 ключом	 или	
специальным	приспособлением.	Выступы	болтов	спилить	
напильником	до	уровня	поверхности	наконечника,	опилки	
тщательно	удалить.
	� При	 использовании	 наконечников,	 закрепляемых	

опрессовкой,	 скруглить	 секторные	 жилы	 и	 произвести	
опрессовку	наконечников.

	� Обезжирить	 на	 каждой	 жиле	 цилиндрическую	 часть	
наконечников	 и	 трубку	 по	 жиле	 на	 длине	 60–70	 мм.	
Надвинуть	 трекингостойкие	 манжеты	 (красного	 цвета)	
на	 трубчатую	 часть	 наконечников	 и	 усадить	 их,	 начиная	
с	 середины	 (рис.	 12).	 После	 усадки	 манжеты	 должны	
плотно	 облегать	 наконечники	 и	 трубки	 на	 жилах.	 По	
торцам	 манжет	 должен	 выступить	 расплавленный	 клей.	
Монтаж	муфты	окончен.	Дайте	муфте	остыть,	прежде	чем	
подвергать	ее	механическому	воздействию.

Рисунок	9 Рисунок	10

Рисунок	11 Рисунок	12
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Концевые муфты для кабелей с пластмассовой изоляцией, 
с изоляцией из сшитого полиэтилена ПКВ(Н)тп-1 и ПКВтп-1

ɒуфты теɵмɳуɶаɬɮɨаемые ɕКɉ�ɓ�тɴ{� ɮ ɕКɉтɴ{� ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɳɯɳнɻеɨанɮʄ алʃмɮнɮеɨыɺ ɮлɮ меɪныɺ ɬɮл
ɯабеле˅ ɶ ɴлаɶтмаɶɶɳɨɳ˅� ɵеɭɮнɳɨɳ˅ ɮ ɴɳлɮʂтɮленɳɨɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ на наɴɵʄɬенɮе � ɯɉ� ɇɉɉɊ{�� ɉɉɊ{�� ɇɉɉɊɭ{�� ɉɉɊɭ{��
ɇɕɨɉɊ{�� ɕɨɉɊ{�� ɮɺ аналɳɩɳɨ ɮ мɳɪɮфɮɯаɻɮ˅�
ɓɳменɯлатуɵа ɮɭɪелɮ˅ ɵаɭɵабɳтана ɪлʄ ɳɪнɳ{� ɪɨуɺ{� тɵеɺ{� ɼетыɵеɺ{ ɮ ɴʄтɮɬɮльныɺ ɯабеле˅�
Кɳнɻеɨаʄ муфта ɕКɉ�ɓ�тɴ{� ɴɳɪɺɳɪɮт ɪлʄ наɵуɬнɳ˅ ɮ ɨнутɵенне˅ уɶтанɳɨɯɮ ɨ ɴɳмеɾенɮʄɺ лʃбɳ˅ ɨлаɬнɳɶтɮ�
Кɳнɻеɨаʄ муфта ɕКɉтɴ{� ɨнутɵенне˅ уɶтанɳɨɯɮ ɯɳнɶтɵуɯтɮɨнɳ ɳтлɮɼаетɶʄ ɳт ɨеɵɶɮɮ ɕКɉ�ɓ�ɘɴ{� ɳтɶутɶтɨɮем фаɭныɺ
теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ тɵубɳɯ�

Преимущества

> Ɉыɶтɵы˅ ɮ ɴɵɳɶтɳ˅ мɳнтаɬ теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ
ɯɳмɴɳнентɳɨ муфты ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɩаɭɳɨɳ˅ ɩɳɵелɯɮ ɮлɮ
ɨыɶɳɯɳтемɴеɵатуɵнɳɩɳ фена�
> ɇбɶɳлʃтнаʄ ɩеɵметɮɼнɳɶть ɯɳнɶтɵуɯɻɮɮ муфты
ɭа ɶɼет�

• ɴɵɮмененɮʄ ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨенныɺ
ɪɨуɺɶлɳ˅ныɺ теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ
матеɵɮалɳɨ�

• ɯлееɨɳɩɳ теɵмɳɴлаɨɯɳɩɳ ɶлɳʄ на ɨнутɵенне˅
ɴɳɨеɵɺнɳɶтɮ теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ тɵубɳɯ
ɮ ɴеɵɼатɳɯ�

> ɞɮɵɳɯɮ˅ аɶɶɳɵтɮментны˅ ɵʄɪ ɶ неɶɯɳльɯɮмɮ
ɨаɵɮантамɮ ɯɳмɴлеɯтаɻɮɮ муфты�

• беɭ наɯɳнеɼнɮɯɳɨ�
• бɳлтɳɨымɮ наɯɳнеɼнɮɯамɮ ɶɳ ɶɵыɨнымɮ

ɩɳлɳɨɯамɮ�
• ɶ наɯɳнеɼнɮɯамɮ ɴɳɪ ɳɴɵеɶɶɳɨɯу�

Технические характеристики

ɒатеɵɮал�   теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅
  ɴɳлɮмеɵ

ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала�   беɭɩалɳɩенны˅�
  ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅

ɘемɴеɵатуɵа
теɵмɳуɶаɪɯɮ� °ɗ�   ���
ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ
темɴеɵатуɵ� °ɗ�    ~!"���a"�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�    ��
Ɋабаɵɮты уɴаɯɳɨɯɮ� мм�  %��×�"�×�"�
ɒаɶɶа бɵуттɳ� ɯɩ�   ��%~�
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Состав комплекта

1	–	 перчатка	
термоусаживаемая

2	–	 трубки	изоляции	
жилы

3	–	 трубки	изоляции	
наконечника

4	–	 наконечники	
болтовые	

5	–	 салфетка
6	–	 перчатки	х/б
Паспорт/инструкция

Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Концевая муфта наружной установки без наконечников ПКВ(Н)тп-1 б/н

ПКВ(Н)тп	4×16/25	б/н		 4 16–25 1 UZM-XLK1-NVN4-1625X

ПКВ(Н)тп	4×35/50	б/н		 4 35–50 1 UZM-XLK1-NVN4-3550X

ПКВ(Н)тп	4×70/120	б/н		 4 70–120 1 UZM-XLK1-NVN4-70120X

ПКВ(Н)тп	4×150/240	б/н		 4 150–240 1 UZM-XLK1-NVN4-150240X

ПКВ(Н)тп	5×16/25	б/н		 5 16–25 1 UZM-XLK1-NVN5-1625X

ПКВ(Н)тп	5×35/50	б/н		 5 35–50 1 UZM-XLK1-NVN5-3550X

ПКВ(Н)тп	5×70/120	б/н		 5 70–120 1 UZM-XLK1-NVN5-70120X

ПКВ(Н)тп	5×150/240	б/н		 5 150-240 1 UZM-XLK1-NVN5-150240X

Концевая муфта внутренней установки без наконечников ПКВтп-1 б/н

ПКВтп	4×16/25	б/н		 4 16–25 3 UZM-XLK1-VN4-1625X

ПКВтп	4×35/50	б/н		 4 35–50 3 UZM-XLK1-VN4-3550X

ПКВтп	4×70/120	б/н		 4 70–120 3 UZM-XLK1-VN4-70120X

ПКВтп	4×150/240	б/н		 4 150–240 3 UZM-XLK1-VN4-150240X

ПКВтп	5×16/25	б/н 5 16–25 3 UZM-XLK1-VN5-1625X

ПКВтп	5×35/50	б/н		 5 35–50 3 UZM-XLK1-VN5-3550X

ПКВтп	5×70/120	б/н		 5 70–120 3 UZM-XLK1-VN5-70120X

ПКВтп	5×150/240	б/н 5 150–240 3 UZM-XLK1-VN5-150240X

1

2
3

5

64
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Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Концевая муфта наружной установки с наконечниками ПКВ(Н)тп-1 с/н

ПКВ(Н)тп	1×16/25	с/н		 1 16–25 1 UZM-XLK1-NVN1-1625S

ПКВ(Н)тп	1×35/50	с/н		 1 35–50 1 UZM-XLK1-NVN1-3550S

ПКВ(Н)тп	1×70/120	с/н		 1 70–120 1 UZM-XLK1-NVN1-70120S

ПКВ(Н)тп	1×150/240	с/н		 1 150–240 1 UZM-XLK1-NVN1-150240S

ПКВ(Н)тп	2×16/25	с/н		 2 16–25 1 UZM-XLK1-NVN2-1625S

ПКВ(Н)тп	2×35/50	с/н		 2 35–50 1 UZM-XLK1-NVN2-3550S

ПКВ(Н)тп	2×70/120	с/н		 2 70–120 1 UZM-XLK1-NVN2-70120S

ПКВ(Н)тп	2×150/240	с/н		 2 150–240 1 UZM-XLK1-NVN2-150240S

ПКВ(Н)тп	3×16/25	с/н		 3 16–25 1 UZM-XLK1-NVN3-1625S

ПКВ(Н)тп	3×35/50	с/н		 3 35–50 1 UZM-XLK1-NVN3-3550S

ПКВ(Н)тп	3×70/120	с/н		 3 70–120 1 UZM-XLK1-NVN3-70120S

ПКВ(Н)тп	3×150/240	с/н		 3 150–240 1 UZM-XLK1-NVN3-150240S

ПКВ(Н)тп	4×16/25	с/н		 4 16–25 1 UZM-XLK1-NVN4-1625S

ПКВ(Н)тп	4×35/50	с/н		 4 35–50 1 UZM-XLK1-NVN4-3550S

ПКВ(Н)тп	4×70/120	с/н		 4 70–120 1 UZM-XLK1-NVN4-70120S

ПКВ(Н)тп	4×150/240	с/н		 4 150–240 1 UZM-XLK1-NVN4-150240S

ПКВ(Н)тп	5×16/25	с/н		 5 16–25 1 UZM-XLK1-NVN5-1625S

ПКВ(Н)тп	5×35/50	с/н		 5 35–50 1 UZM-XLK1-NVN5-3550S

ПКВ(Н)тп	5×70/120	с/н		 5 70–120 1 UZM-XLK1-NVN5-70120S

ПКВ(Н)тп	5×150/240	с/н		 5 150-240 1 UZM-XLK1-NVN5-150240S

Концевая муфта внутренней установки с наконечниками ПКВтп-1 с/н

ПКВтп	1×16/25	с/н		 1 16–25 3 UZM-XLK1-VN1-1625S

ПКВтп	1×35/50	с/н		 1 35–50 3 UZM-XLK1-VN1-3550S

ПКВтп	1×70/120	с/н		 1 70–120 3 UZM-XLK1-VN1-70120S

ПКВтп	5×150/240	с/н		 1 150–240 3 UZM-XLK1-VN1-150240S

ПКВтп	2×16/25	с/н		 2 16–25 3 UZM-XLK1-VN2-1625S

ПКВтп	2×35/50	с/н		 2 35–50 3 UZM-XLK1-VN2-3550S

ПКВтп	2×70/120	с/н		 2 70–120 3 UZM-XLK1-VN2-70120S

ПКВтп	2×150/240	с/н		 2 150–240 3 UZM-XLK1-VN2-150240S

ПКВтп	3×16/25	с/н		 3 16–25 3 UZM-XLK1-VN3-1625S

ПКВтп	3×35/50	с/н		 3 35–50 3 UZM-XLK1-VN3-3550S

ПКВтп	3×70/120	с/н		 3 70–120 3 UZM-XLK1-VN3-70120S

ПКВтп	3×150/240	с/н		 3 150–240 3 UZM-XLK1-VN3-150240S

ПКВтп	4×16/25	с/н		 4 16–25 3 UZM-XLK1-VN4-1625S

ПКВтп	4×35/50	с/н		 4 35–50 3 UZM-XLK1-VN4-3550S

ПКВтп	4×70/120	с/н		 4 70–120 3 UZM-XLK1-VN4-70120S

ПКВтп	4×150/240	с/н		 4 150–240 3 UZM-XLK1-VN4-150240S

ПКВтп	5×16/25	с/н		 5 16–25 3 UZM-XLK1-VN5-1625S

ПКВтп	5×35/50	с/н		 5 35–50 3 UZM-XLK1-VN5-3550S

ПКВтп	5×70/120	с/н		 5 70–120 3 UZM-XLK1-VN5-70120S

ПКВтп	5×150/240	с/н		 5 150–240 3 UZM-XLK1-VN5-150240S
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Основные этапы монтажа концевых муфт ПКВ(Н)тп-1 и ПКВтп-1

Рисунок	1

	� Распрямить	кабель	и	удалить	наружный	покров	на	дли-
не	800	мм.

Для внутр. уст. Для внешн. уст.

Рисунок	2

Для	муфт	внутренней	установки:	
	� развести	жилы.

Для	муфт	внешней	установки:
	� развести	жилы;
	� надеть	 на	 жилы	 трубки	 изоляции	 жил	 и	 усадить	 их,	

начиная	от	корешка	разделки,	в	направлении	концов	жил.

Для внутр. уст. Для внешн. уст.

Рисунок	3

	� Надеть	 на	 жилы	 перчатку,	 установив	 ее	 плотно	
в	корешок	 разделки	 кабеля.	 В	 случае	 одножильного	
кабеля	надеть	манжету	на	кабель	с	заходом	50	мм	на	жилу.
	� Усадку	перчатки	производить	 в	 последовательности,	

приведенной	на	рисунке.

Для внутр. уст. Для внешн. уст.

Рисунок	4

	� Удалить	изоляцию	с	концов	жил	на	длине,	необходимой	
для	оконцевания	жил	наконечниками.
	� Надеть	на	жилы	трубки	изоляции	наконечников.
	� Произвести	оконцевание	жил	кабеля.

Рисунок	5

	� Надеть	на	оконцованные	жилы	трубки	изоляции	нако-
нечников	и	усадить	их.

Для внутр. уст. Для внешн. уст.

Рисунок	6

	� Монтаж	муфты	закончен.
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Концевые муфты для кабелей с пластмассовой изоляцией, с изоляцией из сшитого 
полиэтилена с броней или экраном ПКВ(Н)тпбэ-1 и ПКВтпбэ-1

ɒуфты теɵмɳуɶаɬɮɨаемые ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ{� ɮ ɕКɉтɴбʂ{� ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɳɯɳнɻеɨанɮʄ алʃмɮнɮеɨыɺ ɮлɮ меɪныɺ
ɬɮл ɯабеле˅ ɶ ɴлаɶтмаɶɶɳɨɳ˅� ɵеɭɮнɳɨɳ˅ ɮ ɴɳлɮʂтɮленɳɨɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɶ бɵɳне˅ ɮлɮ ʂɯɵанɳм на наɴɵʄɬенɮе � ɯɉ�
ɇɉɈбɞɨ{�� ɉɈбɞɨ{�� ɇɉɉɈ{�� ɇɉɉɈɊ{�� ɉɉɈ{�� ɉɉɈɊ{�� ɇɕɨɈбɞɨ{�� ɕɨɈбɞɨ{�� ɉɉɊɣ� ɇɉɉɊɣ� ɕɨɉɊɣ� ɇɕɨɉɊɣ� ɮɺ аналɳɩɳɨ
ɮ мɳɪɮфɮɯаɻɮ˅�
ɓɳменɯлатуɵа ɮɭɪелɮ˅ ɵаɭɵабɳтана ɪлʄ ɳɪнɳ{� ɪɨуɺ{� тɵеɺ{� ɼетыɵеɺ{ ɮ ɴʄтɮɬɮльныɺ ɯабеле˅�

Преимущества

> ɒуфта ɴɳɪɺɳɪɮт ɪлʄ бɵɳнɮɵɳɨанныɺ ɮ ʂɯɵа{
нɮɵɳɨанныɺ ɯабеле˅� ɨɯлʃɼает ɯɳмɴлеɯт ɴаʄнɳɩɳ
ɮлɮ неɴаʄнɳɩɳ ɭаɭемленɮʄ на ɨыбɳɵ� Кɳмɴлеɯт
неɴаʄнɳɩɳ ɭаɭемленɮʄ ɶɳɪеɵɬɮт ɴɵуɬɮны
ɴɳɶтɳʄннɳɩɳ ɪаɨленɮʄ ɕɕɋ� ɮɭɩɳтɳɨленные ɮɭ
ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨеннɳ˅ неɵɬаɨеʃɾе˅ ɶталɮ маɵɯɮ
¨°º°  �� ɶ ɨыɶɳɯɮм ɶɳɪеɵɬанɮем ɺɵɳма ɮ нɮɯелʄ
ɮ ɳбеɶɴеɼɮɨаʃɾɮе наɪеɬнɳе ɮ беɭɳɴаɶнɳе ɶɳе{
ɪɮненɮе ɽɮны ɭаɭемленɮʄ ɕɒɑ ɶ бɵɳнелентамɮ
ɯабелʄ�
> ɕɵɮмененɮе ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨенныɺ ɪɨуɺɶлɳ˅ныɺ
теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ матеɵɮалɳɨ ɶ аɪɩеɭɮɨным
теɵмɳɴлаɨɯɮм ɯлееɨым ɶлɳем на ɨнутɵенне˅
ɴɳɨеɵɺнɳɶтɮ тɵубɳɯ ɮ ɴеɵɼатɳɯ ɳбеɶɴеɼɮɨает
абɶɳлʃтнуʃ ɩеɵметɮɼнɳɶть ɯɳнɶтɵуɯɻɮɮ муфты�
> ɞɮɵɳɯɮ˅ аɶɶɳɵтɮментны˅ ɵʄɪ ɶ неɶɯɳльɯɮмɮ
ɨаɵɮантамɮ ɯɳмɴлеɯтаɻɮɮ муфты�

• беɭ наɯɳнеɼнɮɯɳɨ�
• ɶ бɳлтɳɨымɮ наɯɳнеɼнɮɯамɮ ɶɳ ɶɵыɨнымɮ

ɩɳлɳɨɯамɮ�
• ɶ наɯɳнеɼнɮɯамɮ ɴɳɪ ɳɴɵеɶɶɳɨɯу�

Технические характеристики

ɒатеɵɮал�   теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅
  ɴɳлɮмеɵ

ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала�   беɭɩалɳɩенны˅�
  ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅

ɘемɴеɵатуɵа
теɵмɳуɶаɪɯɮ� °ɗ�   ���
ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ
темɴеɵатуɵ� °ɗ�  ~!"���a"�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�    ��
Ɋабаɵɮты уɴаɯɳɨɯɮ� мм�  %��×�"�×�"�
ɒаɶɶа бɵуттɳ� ɯɩ�   �~��"
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Состав комплекта

� ~ ɴеɵɼатɯа теɵмɳ{
уɶаɬɮɨаемаʄ

� ~ тɵубɯɮ ɮɭɳлʄɻɮɮ
ɬɮлы

 ~ тɵубɯɮ ɮɭɳлʄɻɮɮ
наɯɳнеɼнɮɯа

! ~ ɽɮна ɭаɭемленɮʄ
ɶ наɯɳнеɼнɮɯɳм

" ~ ɴɵɳɨɳлɳɯа
# ~ ɯɳмɴлеɯт ɭаɭемленɮʄ

�ɴаʄнɳе ɮлɮ неɴаʄнɳе
ɶɳеɪɮненɮе�

$ ~ наɯɳнеɼнɮɯɮ
бɳлтɳɨые

% ~ ɮɭɳлента
& ~ ɶалфетɯа
�� ~ ɴеɵɼатɯɮ
ɕаɶɴɳɵт�ɮнɶтɵуɯɻɮʄ

1

2

7

3

5

4

�� 6 8

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳлɮɼеɶтɨɳ ɬɮл ɗеɼенɮе ɬɮлы ɯабелʄ� мм2 Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɯɳмɴл�

ɇɵтɮɯул

Концевая муфта наружной установки без наконечников с непаяным узлом заземления ПКВ(Н)тпбэ-1 б/н ППД

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ !×�#��" б�н ɕɕɋ 4 �#~�" 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ!{�#�"¿Á

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ !× "�"� б�н ɕɕɋ 4  "~"� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ!{ ""�¿Á

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ !×$����� б�н ɕɕɋ 4 $�~��� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ!{$����¿Á

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ !×�"���!� б�н ɕɕɋ 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ!{�"��!�¿Á

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ "×�#��" б�н ɕɕɋ 5 �#~�" 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ"{�#�"¿Á

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ "× "�"� б�н ɕɕɋ 5  "~"� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ"{ ""�¿Á

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ "×$����� б�н ɕɕɋ 5 $�~��� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ"{$����¿Á

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ "×�"���!� б�н ɕɕɋ 5 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ"{�"��!�¿Á

Концевая муфта наружной установки с болтовыми наконечниками с паяным узлом заземления ПКВ(Н)тпбэ-1 с/н 
пайка

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ !×�#��" ɶ�н ɴа˅ɯа 4 �#~�" 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ!{�#�"º·

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ !× "�"� ɶ�н ɴа˅ɯа 4  "~"� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ!{ ""�º·

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ !×$����� ɶ�н ɴа˅ɯа 4 $�~��� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ!{$����º·

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ !×�"���!� ɶ�н ɴа˅ɯа 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ!{�"��!�º·

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ "×�#��" ɶ�н ɴа˅ɯа 5 �#~�" 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ"{�#�"º·

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ "× "�"� ɶ�н ɴа˅ɯа 5  "~"� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ"{ ""�º·

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ "×$����� ɶ�н ɴа˅ɯа 5 $�~��� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ"{$����º·

ɕКɉ�ɓ�тɴбʂ "×�"���!� ɶ�н ɴа˅ɯа 5 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³©²�{µ½µ"{�"��!�º·

9
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Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Концевая муфта наружной установки с болтовыми наконечниками с непаяным узлом заземления ПКВ(Н)тпбэ-1 
с/н ППД

ПКВ(Н)тпбэ	1×16/25	с/н	ППД	 1 16–25 1 UZM-XLBK1-NVN1-1625SZ

ПКВ(Н)тпбэ	1×35/50	с/н	ППД	 1 35–50 1 UZM-XLBK1-NVN1-3550SZ

ПКВ(Н)тпбэ	1×70/120	с/н	ППД	 1 70–120 1 UZM-XLBK1-NVN1-70120SZ

ПКВ(Н)тпбэ	1×150/240	с/н	ППД	 1 150–240 1 UZM-XLBK1-NVN1-150240SZ

ПКВ(Н)тпбэ	2×16/25	с/н	ППД	 2 16–25 1 UZM-XLBK1-NVN2-1625SZ

ПКВ(Н)тпбэ	2×35/50	с/н	ППД	 2 35–50 1 UZM-XLBK1-NVN2-3550SZ

ПКВ(Н)тпбэ	2×70/120	с/н	ППД	 2 70–120 1 UZM-XLBK1-NVN2-70120SZ

ПКВ(Н)тпбэ	2×150/240	с/н	ППД	 2 150–240 1 UZM-XLBK1-NVN2-150240SZ

ПКВ(Н)тпбэ	3×16/25	с/н	ППД	 3 16–25 1 UZM-XLBK1-NVN3-1625SZ

ПКВ(Н)тпбэ	3×35/50	с/н	ППД	 3 35–50 1 UZM-XLBK1-NVN3-3550SZ

ПКВ(Н)тпбэ	3×70/120	с/н	ППД	 3 70–120 1 UZM-XLBK1-NVN3-70120SZ

ПКВ(Н)тпбэ	3×150/240	с/н	ППД	 3 150–240 1 UZM-XLBK1-NVN3-150240SZ

ПКВ(Н)тпбэ	4×16/25	с/н	ППД	 4 16–25 1 UZM-XLBK1-NVN4-1625SZ

ПКВ(Н)тпбэ	4×35/50	с/н	ППД	 4 35–50 1 UZM-XLBK1-NVN4-3550SZ

ПКВ(Н)тпбэ	4×70/120	с/н	ППД	 4 70–120 1 UZM-XLBK1-NVN4-70120SZ

ПКВ(Н)тпбэ	4×150/240	с/н	ППД	 4 150–240 1 UZM-XLBK1-NVN4-150240SZ

ПКВ(Н)тпбэ	5×16/25	с/н	ППД	 5 16–25 1 UZM-XLBK1-NVN5-1625SZ

ПКВ(Н)тпбэ	5×35/50	с/н	ППД	 5 35–50 1 UZM-XLBK1-NVN5-3550SZ

ПКВ(Н)тпбэ	5×70/120	с/н	ППД	 5 70–120 1 UZM-XLBK1-NVN5-70120SZ

ПКВ(Н)тпбэ	5×150/240	с/н	ППД	 5 150–240 1 UZM-XLBK1-NVN5-150240SZ

Концевая муфта внутренней установки без наконечников с непаяным узлом заземления ПКВтпбэ-1 б/н ППД

ПКВтпбэ	4×16/25	б/н	ППД	 4 16–25 3 UZM-XLBK1-VN4-1625XZ

ПКВтпбэ	4×35/50	б/н	ППД	 4 35–50 3 UZM-XLBK1-VN4-3550XZ

ПКВтпбэ	4×70/120	б/н	ППД	 4 70–120 3 UZM-XLBK1-VN4-70120XZ

ПКВтпбэ	4×150/240	б/н	ППД	 4 150–240 3 UZM-XLBK1-VN4-150240XZ

ПКВтпбэ	5×16/25	б/н	ППД	 5 16–25 3 UZM-XLBK1-VN5-1625XZ

ПКВтпбэ	5×35/50	б/н	ППД	 5 35–50 3 UZM-XLBK1-VN5-3550XZ

ПКВтпбэ	5×70/120	б/н	ППД	 5 70–120 3 UZM-XLBK1-VN5-70120XZ

ПКВтпбэ	5×150/240	б/н	ППД	 5 150–240 3 UZM-XLBK1-VN5-150240XZ

Концевая муфта внутренней установки с болтовыми наконечниками с паяным узлом заземления ПКВтпбэ-1 с/н 
пайка

ПКВтпбэ	4×16/25	с/н	пайка	 4 16–25 3 UZM-XLBK1-VN4-1625SP

ПКВтпбэ	4×35/50	с/н	пайка	 4 35–50 3 UZM-XLBK1-VN4-3550SP

ПКВтпбэ	4×70/120	с/н	пайка	 4 70–120 3 UZM-XLBK1-VN4-70120SP

ПКВтпбэ	4×150/240	с/н	пайка	 4 150–240 3 UZM-XLBK1-VN4-150240SP

ПКВтпбэ	5×16/25	с/н	пайка	 5 16–25 3 UZM-XLBK1-VN5-1625SP

ПКВтпбэ	5×35/50	с/н	пайка	 5 35–50 3 UZM-XLBK1-VN5-3550SP

ПКВтпбэ	5×70/120	с/н	пайка	 5 70–120 3 UZM-XLBK1-VN5-70120SP

ПКВтпбэ	5×150/240	с/н	пайка	 5 150–240 3 UZM-XLBK1-VN5-150240SP



23

К
аб

ел
ьн

ы
е 

м
уф

ты

Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Концевая муфта внутренней установки с болтовыми наконечниками с непаяным узлом заземления ПКВтпбэ-1 с/н 
ППД

ПКВтпбэ	1×16/25	с/н	ППД 1 16–25 3 UZM-XLBK1-VN1-1625SZ

ПКВтпбэ	1×35/50	с/н	ППД 1 35–50 3 UZM-XLBK1-VN1-3550SZ

ПКВтпбэ	1×70/120	с/н	ППД 1 70–120 3 UZM-XLBK1-VN1-70120SZ

ПКВтпбэ	1×150/240	с/н	ППД 1 150–240 3 UZM-XLBK1-VN1-150240SZ

ПКВтпбэ	2×16/25	с/н	ППД 2 16–25 3 UZM-XLBK1-VN2-1625SZ

ПКВтпбэ	2×35/50	с/н	ППД 2 35–50 3 UZM-XLBK1-VN2-3550SZ

ПКВтпбэ	2×70/120	с/н	ППД 2 70–120 3 UZM-XLBK1-VN2-70120SZ

ПКВтпбэ	2×150/240	с/н	ППД 2 150–240 3 UZM-XLBK1-VN2-150240SZ

ПКВтпбэ	3×16/25	с/н	ППД 3 16–25 3 UZM-XLBK1-VN3-1625SZ

ПКВтпбэ	3×35/50	с/н	ППД 3 35–50 3 UZM-XLBK1-VN3-3550SZ

ПКВтпбэ	3×70/120	с/н	ППД 3 70–120 3 UZM-XLBK1-VN3-70120SZ

ПКВтпбэ	3×150/240	с/н	ППД 3 150–240 3 UZM-XLBK1-VN3-150240SZ

ПКВтпбэ	4×16/25	с/н	ППД 4 16–25 3 UZM-XLBK1-VN4-1625SZ

ПКВтпбэ	4×35/50	с/н	ППД 4 35–50 3 UZM-XLBK1-VN4-3550SZ

ПКВтпбэ	4×70/120	с/н	ППД 4 70–120 3 UZM-XLBK1-VN4-70120SZ

ПКВтпбэ	4×150/240	с/н	ППД 4 150–240 3 UZM-XLBK1-VN4-150240SZ

ПКВтпбэ	5×16/25	с/н	ППД 5 16–25 3 UZM-XLBK1-VN5-1625SZ

ПКВтпбэ	5×35/50	с/н	ППД 5 35–50 3 UZM-XLBK1-VN5-3550SZ

ПКВтпбэ	5×70/120	с/н	ППД 5 70–120 3 UZM-XLBK1-VN5-70120SZ

ПКВтпбэ	5×150/240	с/н	ППД 5 150–240 3 UZM-XLBK1-VN5-150240SZ
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Рисунок	2

	� Надеть	 на	 жилы	 перчатку.	 В	 случае	 одножильного	
кабеля	надеть	манжету	на	кабель	с	заходом	50	мм	на	жилу.
	� Усадку	 перчатки	 производить	 в	 последовательности,	

приведенной	на	рис.	2.

Рисунок	3

	� Удалить	изоляцию	с	концов	жил	на	длине,	необходимой	
для	оконцевания	жил	наконечниками.
	� Надеть	на	жилы	трубки	изоляции	наконечников.
	� Произвести	оконцевание	жил	кабеля.

Рисунок	4

	� Надеть	на	оконцованные	жилы	трубки	изоляции	нако-
нечников	и	усадить	их.

Рисунок	5

	� Монтаж	муфты	закончен.

Основные этапы монтажа концевых муфт ПКВ(Н)тпбэ-1 и ПКВтпбэ-1

	� Распрямить	кабель.
	� Удалить	 наружный	 покров	 кабеля	 на	 длине	 850	 мм 

(рис.	1а).
Для	бронированного	кабеля:
	� наложить	на	бронеленты	проволочный	бандаж;
	� удалить	бронеленты	до	бандажа.

Для	муфт	под	пайку:
	� выполнить	 лужение	 бронелент	 припоем	 А	 в	 месте,	

обозначенном	на	рис.	1б	как	«Полуда»;	
	� установить	шину	заземления	концом	без	наконечника	

на	бронелентах	и	закрепить	ее	проволочным	бандажом;
	� припаять	шину	к	бронелентам	вместе	с	проволочным	

бандажом.

Рисунок	1

	� В	 случае	 комплекта	 муфты	 с	 ППД	 установить	 шину	
заземления	 концом	 без	 наконечника	 на	 бронелентах	
и	 закрепить	ее	ППД	до	полной	намотки	на	кабель	(рис.	1в).	
Для	экранированного	кабеля	(рис.	1г):
	� проволоки	 экрана	 согнуть	 в	 направлении	 наружного	

покрова	кабеля;
	� закрепить	проволоки	экрана	проволочным	бандажом.	

Для	муфт	внутренней	установки:
	� развести	жилы.

Для	муфт	внешней	установки:
	� развести	жилы	с	радиусом	не	менее	десятикратного	

диаметра	жилы;
	� надеть	 на	 жилы	 трубки	 изоляции	 жил,	 продвинув	 их 

в	 «корешок»	 разделки	 кабеля,	 и	 усадить	 их,	 начиная	 от	
корешка	разделки	в	направлении	концов	жил.
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Концевые муфты для кабелей с СПЭ изоляцией  
ПКНтп-10 и ПКВтп-10 напряжением 6–10 кВ

Муфты	 кабельные	 концевые	 внутренней	 установки	марки	ПКВтп-10	 и	 наружной	 установки	марки	 
ПКНтп-10	 предназначены	 для	 присоединения	 потребителей	 к	 электросети	 с	 помощью	 силовых	
кабелей	с	СПЭ	изоляцией	на	напряжение	до	10	кВ	переменного	тока	частотой	50	Гц.	Номенклатура	
изделий	разработана	для	одножильных	и	трехжильных	кабелей.

Преимущества

	> Термоусаживаемые	трубки	жильной	изоляции,	
концевые	манжеты	выполнены	из	трекингостойкого	
материала	кирпично-красного	цвета.
	> Фазные	юбочные	изоляторы	в	комплекте	
муфт	наружной	установки	ПКНт-10	и	ПКНтп-10	
предохраняют	от	токов	утечки	в	любых	погодных	
условиях.
	> Комплект	муфты	универсален	и	позволяет	
использовать	как	наконечники	под	опрессовку,	так 
и	болтовые	наконечники.
	> Механические	болтовые	наконечники	
с	пастой	для	надежного	контактного	соединения	
изготовлены	из	сплава,	мало	подверженного	
окислению.	Могут	применяться	для	кабелей	как	
с	алюминиевыми,	так	и	с	медными	жилами.

Технические характеристики

Материал:		 	 	 термоусаживаемый
	 	 	 полимер
Свойства	материала:	 	 	 безгалогенный,
   химически	и	UV-стойкий	
Температура	 
термоусадки,	°С:	 	 	 120
Диапазон	рабочих
температур,	°С:	 	 		 –45...+50	
Диапазон	усадки:	 	 	 3:1
Шина	заземления:	 	 	 медный	луженый	
	 	 	 проводник 
	 	 	 с	наконечником
	 	 	 под	болт	M8
Габариты	упаковки,	мм:		 820×150×150
Масса	брутто,	кг:	 	 	 3–3,5
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1	–	 перчатка	
термоусаживаемая

2	–	 трекингостойкая	
трубка

3	–	 трекингостойкая	 
манжета

4	–	 болтовые	
наконечники	на	жилу

5	–	 лента	ПВХ
6	–	 проволока	медная
7	–	 болтовой	наконечник	

на	экран
8	–	 герметик	 

гидрохимзащиты
9	–	 трубка	стресс-

контроля
10	–	 салфетка	техническая
11	–	 перчатки	х/б

1

5

6

3

4

2

10

7

98 11

Состав комплекта ПКНтп-10

Состав комплекта ПКВтп-10

1	–	 перчатка	
термоусаживаемая

2	–	 трекингостойкая	
трубка

3	–	 трекингостойкая	 
манжета

4	–	 болтовые	
наконечники	на	жилу

5	–	 болтовой	наконечник	
на	экран

6	–	 проволока	медная
7	–	 лента	ПВХ
8	–	 герметик	 

гидрохимзащиты
9	–	 изолятор	 

термоусаживаемый
10	–	 салфетка	техническая
11	–	 перчатки	х/б
12	–	 трубка	стресс-

контроля

1

9

4

3

6

2

105 87 1112

Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Концевая муфта внутренней установки без наконечников ПКВт-10 и ПКВтп-10 

ПКВт-10	1×150/240	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 150–240 3 UZM-XLK10-VN1-150240X

ПКВт-10	1×300/400	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 300–400 3 UZM-XLK10-VN1-300400X

ПКВт-10	1×35/50	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 35–50 3 UZM-XLK10-VN1-3550X

ПКВт-10	1×500/630	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 500–630 3 UZM-XLK10-VN1-500630X

ПКВт-10	1×70/120	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 70–120 3 UZM-XLK10-VN1-70120X

ПКВт-10	1×800	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 800 3 UZM-XLK10-VN1-800X

ПКВтп-10	3×150/240	б/н	ПВХ/СПЭ	 3 150–240 1 UZM-XLK10-VN3-150240X

ПКВтп-10	3×300	б/н	ПВХ/СПЭ	 3 300 1 UZM-XLK10-VN3-300X

ПКВтп-10	3×35/50	б/н	ПВХ/СПЭ	 3 35–50 1 UZM-XLK10-VN3-3550X

ПКВтп-10	3×70/120	б/н	ПВХ/СПЭ	 3 70–120 1 UZM-XLK10-VN3-70120X
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Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Концевая муфта внутренней установки с наконечниками ПКВт-10 и ПКВтп-10

ПКВт-10	1×150/240	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 150–240 3 UZM-XLK10-VN1-150240S

ПКВт-10	1×300/400	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 300–400 3 UZM-XLK10-VN1-300400S

ПКВт-10	1×35/50	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 35–50 3 UZM-XLK10-VN1-3550S

ПКВт-10	1×500/630	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 500–630 3 UZM-XLK10-VN1-500630S

ПКВт-10	1×70/120	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 70–120 3 UZM-XLK10-VN1-70120S

ПКВт-10	1×800	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 800 3 UZM-XLK10-VN1-800S

ПКВтп-10	3×150/240	с/н	ПВХ/СПЭ	 3 150–240 1 UZM-XLK10-VN3-150240S

ПКВтп-10	3×300	с/н	ПВХ/СПЭ	 3 300 1 UZM-XLK10-VN3-300S

ПКВтп-10	3×35/50	с/н	ПВХ/СПЭ	 3 35–50 1 UZM-XLK10-VN3-3550S

ПКВтп-10	3×70/120	с/н	ПВХ/СПЭ	 3 70–120 1 UZM-XLK10-VN3-70120S

Концевая муфта наружной установки без наконечников ПКНт-10 и ПКНтп-10

ПКНт-10	1×150/240	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 150–240 3 UZM-XLK10-NVN1-150240X

ПКНт-10	1×300/400	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 300–400 3 UZM-XLK10-NVN1-300400X

ПКНт-10	1×35/50	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 35–50 3 UZM-XLK10-NVN1-3550X

ПКНт-10	1×500/630	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 500–630 3 UZM-XLK10-NVN1-500630X

ПКНт-10	1×70/120	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 70–120 3 UZM-XLK10-NVN1-70120X

ПКНт-10	1×800	б/н	ПВХ/СПЭ	 1 800 3 UZM-XLK10-NVN1-800X

ПКНтп-10	3×150/240	б/н	ПВХ/СПЭ	 3 150–240 1 UZM-XLK10-NVN3-150240X

ПКНтп-10	3×300	б/н	ПВХ/СПЭ	 3 300 1 UZM-XLK10-NVN3-300X

ПКНтп-10	3×35/50	б/н	ПВХ/СПЭ	 3 35–50 1 UZM-XLK10-NVN3-3550X

ПКНтп-10	3×70/120	б/н	ПВХ/СПЭ	 3 70–120 1 UZM-XLK10-NVN3-70120X

Концевая муфта наружной установки с наконечниками ПКНт-10 и ПКНтп-10

ПКНт-10	1×150/240	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 150–240 3 UZM-XLK10-NVN1-150240S

ПКНт-10	1×300/400	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 300–400 3 UZM-XLK10-NVN1-300400S

ПКНт-10	1×35/50	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 35–50 3 UZM-XLK10-NVN1-3550S

ПКНт-10	1×500/630	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 500–630 3 UZM-XLK10-NVN1-500630S

ПКНт-10	1×70/120	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 70–120 3 UZM-XLK10-NVN1-70120S

ПКНт-10	1×800	с/н	ПВХ/СПЭ	 1 800 3 UZM-XLK10-NVN1-800S

ПКНтп-10	3×150/240	с/н	ПВХ/СПЭ	 3 150–240 1 UZM-XLK10-NVN3-150240S

ПКНтп-10	3×300	с/н	ПВХ/СПЭ	 3 300 1 UZM-XLK10-NVN3-300S

ПКНтп-10	3×35/50	с/н	ПВХ/СПЭ	 3 35–50 1 UZM-XLK10-NVN3-3550S

ПКНтп-10	3×70/120	с/н	ПВХ/СПЭ	 3 70–120 1 UZM-XLK10-NVN3-70120S
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Лента

2
0

Намотать

2
0

герметика

Основные этапы монтажа концевой муфты ПКВт-10, ПКНт-10
для одножильного кабеля с экраном из медных проволок без брони

	� Распрямить	и	очистить	от	пыли	и	грязи	конец	кабеля	
на	длине	1000	мм.	На	расстоянии	600	мм	от	конца	кабеля	 
выполнить	 кольцевой	 надрез	 на	 шланге	 кабеля,	 а	 затем	
продольный	вертикальный	надрез	(рис.	1).	
	� Для	облегчения	снятия	оболочки	прогреть	ее	пламе-

нем	горелки.	Удалить	защитный	шланг	с	конца	кабеля	до	
кольцевого	надреза.	Удалить	разделительный	слой.

	� Отогнуть	медную	ленту	экрана	и	аккуратно	обрезать	
ее	по	линии	среза	оболочки	кабеля.
	� Обезжирить	 оболочку	 кабеля	 на	 расстоянии	 100	 мм	 

от	среза	салфеткой,	смоченной	в	бензине	(растворителе).	 
На	оболочке	кабеля	лентой	герметика	выполнить	намотку	 
из	1–2	витков	на	расстоянии	45	мм	от	среза	(рис.	2).
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Рисунок	1

Рисунок	3

Рисунок	2

Рисунок	4

Рисунок	5 Рисунок	6

	� Аккуратно,	 последовательно	 по	 всей	 окружности,	
отогнуть	 проволоки	 экрана	 вдоль	 кабеля	 на	 оболочку,	
вдавив	каждую	в	подмотку	герметика.	Проволоки	экрана	
должны	 плотно	 облегать	 срез	 оболочки	 кабеля	 и	 не	
пересекаться	между	собой.	
	� На	 расстоянии	 60	 мм	 от	 среза	 оболочки	 закрепить	

проволоки	 экрана	 бандажом	 из	 3–4	 витков	 медной	
проволоки.
	� Собрать	 проволоки	 экрана,	 заплести	 их	 в	 косичку	 

и	оконцевать	наконечником	(рис.	3).

	� Размотать	 электропроводящую	 бумагу	 до	 среза 
оболочки	и	обрезать	ее,	не	повреждая	полупроводящего	
экрана.
	� Обрезать	 жилу	 кабеля	 от	 места	 среза	 оболочки	 на	

длину	240	мм.
	� Удалить	слой	полупроводящего	экрана	с	жилы	кабеля,	 

оставив	 участок	 экрана	 длиной	 40	 мм	 возле	 среза	
оболочки.	 После	 удаления	 полупроводящего	 экрана	
поверхность	 полиэтиленовой	 изоляции	 должна	
быть	 гладкой,	 без	 бугров,	 заусенцев	 и	 частиц	 экрана.	
Недостатки	 на	 поверхности	 полиэтиленовой	 изоляции	
устранить	 наждачной	 бумагой.	 Поверхность	 изоляции	
жилы	 очистить	 салфеткой,	 смоченной	 в	 бензине	 или	
растворителе	(рис.	4).

	� Плотно	намотать	ленту	герметика	с	заходом	по	20	мм	 
на	 ступень	 полупроводящего	 экрана	 и	 на	 поверхность	 
полиэтиленовой	изоляции,	обжать	рукой	(рис.	5).

	� Надеть	 на	 жилу	 трубку	 стресс-контроля	 до	 упора	
в	отогнутые	 проволоки	 медного	 экрана.	 Усадить	 трубку	
с	помощью	 горелки,	 начиная	 с	 нижнего	 конца	 трубки	
вверх	(рис.	6).
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	� Замерить	внутреннюю	полость	трубчатой	части	нако-
нечника.	Отметить	 полученный	размер	 на	 конце	 кабеля	
и	удалить	изоляцию.
	� Надеть	 наконечник	на	 зачищенный	 конец	жилы.	При	

использовании	 наконечников	 со	 срывными	 болтами	
плавно,	 без	 рывков,	 затянуть	 болты	 до	 срыва	 головок 

в	 последовательности,	 определенной	 на	 рис.	 7а,	 7б,	
7в,	 придерживая	 наконечник	 трубным	 ключом	 или	
специальным	приспособлением.	Выступы	болтов	спилить	
напильником	 для	 удаления	 острых	 кромок	 и	 зазубрин	
до	 уровня	 поверхности	 наконечника,	 опилки	 тщательно	
удалить.

	� При	 использовании	 наконечников,	 закрепляемых	
опрессовкой,	 произвести	 скругление	 секторных	 жил	
и	 произвести	опрессовку	наконечников.

	� Надвинуть	 трекингостойкую	 трубку	 таким	 образом,	
чтобы	ее	конец	совпадал	с	краем	цилиндрической	части	
наконечника,	 и	 произвести	 усадку	 с	 помощью	 горелки,	
начиная	от	наконечника	(рис.	8б).

Для	жил	сечением	35–150	мм2

Для	жил	сечением	500–630	мм2

Для	жил	сечением	185–400	мм2 Рисунок	7бРисунок	7а

Рисунок	8б

Рисунок	7в Рисунок	8а

Рисунок	9

	� Произвести	герметизацию	экрана	на	оболочке	кабе-
ля,	 выполнив	 намотку	 из	 2–3	 витков	 ленты	 герметика	
(рис.	8а).

	� В	случае	концевой	муфты	наружной	установки	после	
усадки	 трекингостойкой	 трубки	 надеть	 на	 кабель	 два	
термоусаживаемых	изолятора	с	интервалом	60	мм	между	
изоляторами	и	усадить,	начиная	с	нижнего	(рис.	9).
	� Монтаж	 муфты	 завершен.	 Дать	 муфте	 полностью	

остыть,	 прежде	 чем	 подвергать	 ее	 какому-либо	
механическому	воздействию.
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Основные этапы монтажа концевой муфты ПКВтп-10, ПКНтп-10
для трехжильного кабеля с экраном из медных проволок без брони
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	� Распрямить	и	очистить	от	пыли	и	грязи	конец	кабеля	
на	длине	1000	мм.	На	расстоянии	750	мм	от	конца	кабеля	 
выполнить	 кольцевой	 надрез	 на	 шланге	 кабеля,	 а	 затем	
продольный	вертикальный	надрез	(рис.	1).

	� Для	облегчения	снятия	оболочки	прогреть	ее	пламенем	 
горелки.	 Удалить	 защитный	 шланг	 с	 конца	 кабеля	 до	
кольцевого	 надреза.	 Удалить	 разделительный	 слой	
(рис.	 2).

	� Развести	жилы	кабеля	с	радиусом	изгиба	жил	не	менее	 
десятикратного	диаметра	жилы	по	изоляции.
	� На	расстоянии	600	мм	от	конца	каждой	жилы	наложить	

бандаж	из	2–3	витков	медной	проволоки.
	� Обезжирить	 оболочку	 кабеля	 на	 расстоянии	 100	 мм	

от	среза	салфеткой,	смоченной	в	бензине	(растворителе).	
На	оболочке	кабеля	лентой	герметика	выполнить	намотку	
из	1–2	витков	на	длине	45	мм	от	среза	(рис.	3).	Размотать	
медную	ленту	экрана	до	бандажей	и	обрезать	ее.
	� Аккуратно,	 последовательно	 по	 всей	 окружности	

каждой	 жилы	 кабеля,	 отогнуть	 проволоки	 экрана	 до	

бандажей	 и	 далее	 вдоль	 каждой	 жилы	 кабеля,	 обмотав	
лентой	 ПВХ	 от	 бандажа	 до	 среза	 оболочки.	 Проволоки	
экрана	 разложить	 по	 оболочке	 кабеля,	 вдавив	 каждую	
проволоку	 экрана	в	 подмотку	 герметика	 таким	образом,	
чтобы	 они	 не	 пересекались.	 Проволоки	 экрана	 должны	
плотно	облегать	срез	оболочки	кабеля.
	� Закрепить	 на	 оболочке	 кабеля	 проволоки	 экрана	

бандажом	из	3–4	витков	медной	проволоки	на	расстоянии	
80	мм	от	среза	оболочки.
	� Собрать	 проволоки	 экрана,	 заплести	 их	 в	 косичку	

и	 оконцевать	наконечником	(рис.	4).

	� Размотать	 электропроводящую	 бумагу	 с	 жил	 кабеля	
до	 места	 отгиба	 проволок	 экрана	 и	 обрезать	 ее,	 не	
повреждая	полупроводящего	экрана.
	� Удалить	 слой	 полупроводящего	 экрана	 с	 каждой	

жилы	 кабеля,	 оставив	 участок	 экрана	 на	 длине	 40	 мм	
от	 места	 отгиба	 проволок	 экрана.	 После	 удаления	
экрана	 поверхность	 полиэтиленовой	 изоляции	 должна	
быть	 гладкой,	 без	 бугров,	 заусенцев	 и	 частиц	 экрана.	

Недостатки	 на	 поверхности	 полиэтиленовой	 изоляции	
устранить	 наждачной	 бумагой.	 Поверхность	 изоляции	
жилы	 очистить	 салфеткой,	 смоченной	 в	 бензине	 или	
растворителе	(рис.	5).
	� Для	 каждой	 жилы	 плотно	 намотать	 ленту	 герметика	

с	 заходом	по	20	мм	на	ступень	полупроводящего	экрана	
и	 на	 поверхность	 полиэтиленовой	 изоляции,	 обжать	
рукой	(рис.	6).

Рисунок	1

Рисунок	3

Рисунок	2

Рисунок	4

Рисунок	5 Рисунок	6
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	� Надеть	 на	 каждую	 жилу	 трубку	 стресс-контроля	 до	
упора	 в	 отогнутые	 проволоки	 медного	 экрана.	 Усадить	
трубку	 с	 помощью	 горелки,	 начиная	 от	 проволочного	
экрана	и	далее	по	направлению	к	концу	жилы	(рис.	7).

	� Произвести	 герметизацию	 экрана	 на	 оболочке	
кабеля,	выполнив	намотку	из	2–3	витков	ленты	герметика	
на	длине	45	мм	от	среза	оболочки	(рис.	8).

	� Сблизить	 жилы	 кабеля.	 Надеть	 перчатку	 до	 упора	
в	 коре	шок	 разделки.	 Усадить	 перчатку,	 начиная	
с	 середины,	 затем	 ее	 основание	 на	 оболочку	 кабеля,	
а потом	пальцы	перчатки	на	жилы	кабеля.	После	 усадки	
по	 торцам	 основания	 и	 пальцев	 перчатки	 должен	 быть	
виден	выступивший	расплавленный	клей	(рис.	9).

	� Надеть	 на	 каждую	 жилу	 трекингостойкую	 трубку	
таким	 образом,	 чтобы	 нижний	 край	 трубки	 заходил	 на	
палец	перчатки	до	упора	и	усадить,	начиная	с	основания	
пальцев.	 После	 усадки	 по	 торцам	 трубок	 должен	 быть	
виден	выступивший	расплавленный	клей	(рис.	10).

Рисунок	7 Рисунок	8

Рисунок	9 Рисунок	10

	� Замерить	внутреннюю	полость	трубчатой	части	нако-
нечника.	Отметить	 полученный	 размер	 на	жилах	 кабеля	
и удалить	изоляцию.
	� Надеть	 наконечники	 на	 зачищенные	 концы	 жил.	 При	

использовании	 наконечников	 со	 срывными	 болтами	
плавно,	 без	 рывков,	 затянуть	 болты	 до	 срыва	 головок	
в	 последовательности,	 определенной	 на	 рис.	 11а	 и	 11б,	

а)	для	жил	сечением	35–150	мм2 в)	для	жил	сечением	500–800	мм2б)	для	жил	сечением	185–400	мм2
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	� Надеть	 трекингостойкие	 манжеты	 на	 наконечники,	
как	изображено	на	рис.	12,	и	произвести	усадку	с	помощью	
горелки,	начиная	от	лапы	наконечника.
	� В	случае	концевой	муфты	наружной	установки	после	

усадки	 трекингостойких	 трубок	 (4.16)	 надеть	 на	 каждую	
жилу	 кабеля	 по	 два	 термоусаживаемых	 изолятора	 с	 ин-

тервалом	 60	 мм	между	 изоляторами	 и	 усадить,	 начиная	
с	 нижнего	(рис.	13).
	� Монтаж	муфты	завершен.	Дать	муфте	полностью	остыть,	

прежде	 чем	 подвергать	 ее	 какому-либо	 механическому	
воздействию.

Рисунок	12 Рисунок	13

придерживая	наконечник	трубным	ключом	или	специаль-
ным	приспособлением.	Выступы	болтов	спилить	напильни-
ком	 для	 удаления	 острых	 кромок	 и	 зазубрин	 до	 уровня	
поверхности	наконечника,	опилки	тщательно	удалить.
	� При	 использовании	 наконечников,	 закрепляемых	

методом	опрессовки,	 произвести	 скругление	 секторных	
жил	и	произвести	опрессовку	наконечников.



32

К
аб

ел
ьн

ы
е 

м
уф

ты

СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ КАБЕЛЬНЫЕ МУФТЫ

Соединительная муфта для кабелей с бумажно-пропитанной изоляцией Ст(тп)-1

ɒуфта теɵмɳуɶаɬɮɨаемаʄ ɗт�тɴ�{� ɴɵеɪнаɭнаɼена ɪлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ алʃмɮнɮеɨыɺ ɮлɮ меɪныɺ ɬɮл ɯабеле˅ ɶ бумаɬнɳ{
ɴɵɳɴɮтаннɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ на наɴɵʄɬенɮе � ɯɉ� ɇɇɊ{�� ɇɇɞ{�� ɇɇɈ{�� ɇɇɕ{�� ɇɇɈɞ{�� ɇɇɕɞ{�� ɇɗɊ{�� ɇɇɗɞ{�� ɇɗɈɞ{��
ɗɊ{�� ɗɞ{�� ɗɈɞ{�� ɗɈ{�� ɗɕ{�� ɗК{�� ɗɈɊ{�� ɗɕɊ{�� ɮɺ аналɳɩɳɨ ɮ мɳɪɮфɮɯаɻɮ˅�
ɒуфты ɴɳɪɺɳɪʄт ɯаɯ ɪлʄ уɶтанɳɨɯɮ неɴɳɶɵеɪɶтɨеннɳ ɨ ɩɵунте� тɳннелʄɺ ɮ ɯаналаɺ� таɯ ɮ на ɳтɯɵытɳм ɨɳɭɪуɺе�
на ʂɶтаɯаɪаɺ� ɯабельныɺ ɴɳлɯаɺ ɮ т� ɴ�

Преимущества

> ɇбɶɳлʃтнаʄ ɩеɵметɮɼнɳɶть ɯɳнɶтɵуɯɻɮɮ муфты
ɭа ɶɼет�

• ɴɵɮмененɮʄ ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨенныɺ
ɪɨуɺɶлɳ˅ныɺ теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ матеɵɮалɳɨ
ɶ аɪɩеɭɮɨным теɵмɳɴлаɨɯɮм ɯлееɨым
ɶлɳем на ɨнутɵенне˅ ɴɳɨеɵɺнɳɶтɮ тɵубɳɯ
ɮ ɴеɵɼатɳɯ�

• налɮɼɮʄ маɶлɳɶтɳ˅ɯɮɺ тɵубɳɯ ɴɳɨеɵɺ фаɭнɳ˅
ɮɭɳлʄɻɮɮ ɬɮл ɯабелʄ�

• ɮɶɴɳльɭɳɨанɮʄ ɶɴеɻɮальнɳɩɳ ɩеɵметɮɯа
ɩɮɪɵɳɺɮмɭаɾɮты ɴɳɨеɵɺ уɭла ɭаɭемленɮʄ
ɳбɳлɳɼɯɮ ɮ бɵɳнɮ ɯабелʄ�

> Кɳмɴлеɯт ɭаɭемленɮʄ ɳбɳлɳɼɯɮ ɮ бɵɳнɮ ɯабелʄ
ɪɳɶтуɴен ɪлʄ ɭаɯаɭа ɶ матеɵɮаламɮ ɴɳɪ ɴа˅ɯу ɮлɮ
ɶ ɴɵуɬɮнамɮ ɴɳɶтɳʄннɳɩɳ ɪаɨленɮʄ� ɮɭɩɳтɳɨленнымɮ
ɮɭ ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨеннɳ˅ неɵɬаɨеʃɾе˅ ɶталɮ маɵɯɮ
¨°º°  �� ɶ ɨыɶɳɯɮм ɶɳɪеɵɬанɮем ɺɵɳма ɮ нɮɯелʄ�
> ɞɮɵɳɯɮ˅ аɶɶɳɵтɮментны˅ ɵʄɪ ɶ неɶɯɳльɯɮмɮ
ɨаɵɮантамɮ ɯɳмɴлеɯтаɻɮɮ муфты�

• беɭ ɩɮльɭ�
• ɶ бɳлтɳɨымɮ ɩɮльɭамɮ ɶɳ ɶɵыɨнымɮ

ɩɳлɳɨɯамɮ�
• ɶ ɩɮльɭамɮ ɴɳɪ ɳɴɵеɶɶɳɨɯу�

Технические характеристики

ɒатеɵɮал�   теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅
  ɴɳлɮмеɵ

ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала�   беɭɩалɳɩенны˅�
  ɺɮмɮɼеɶɯɮ
  ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅

ɘемɴеɵатуɵа
теɵмɳуɶаɪɯɮ� °ɗ�   ���
ɋɮаɴаɭɳн
ɵабɳɼɮɺ темɴеɵатуɵ� °ɗ� ~!"���a"�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�    ��
Ɋабаɵɮты уɴаɯɳɨɯɮ� мм�  ��&�×�"�×�"�
ɒаɶɶа бɵуттɳ� ɯɩ�    ~!
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2

4

8

12 13 1

��

116 7

5

14

9

Состав комплекта

� ~ ɕеɵɼатɯɮ теɵмɳ{
уɶаɬɮɨаемые

� ~ ɘɵубɯа наɵуɬнɳ˅
ɳбɳлɳɼɯɮ

 ~ ɘɵубɯɮ ɮɭɳлʄɻɮɮ
ɯɳнтаɯтнɳɩɳ
ɶɳеɪɮненɮʄ

! ~ ɘɵубɯɮ маɶлɳɶтɳ˅ɯɮе
ɮɭɳлʄɻɮɮ ɬɮлы

" ~ ɞɮна ɭаɭемленɮʄ
# ~ ɕɵɳɨɳлɳɯа
$ ~ Ɋеɵметɮɯ ɩɮɪɵɳɺɮм{

ɭаɾɮты
% ~ Ɋɮльɭы бɳлтɳɨые
& ~ ɏɭɳлента
�� ~ ɗтеɯлɳлента
�� ~ ɗалфетɯа
�� ~ ɕеɵɼатɯɮ ɺ�б
� ~ Кɳмɴлеɯт ɭаɭемленɮʄ

�ɴаʄнɳе ɮлɮ неɴаʄнɳе
ɶɳеɪɮненɮʄ�

�! ~ ɓɮть ɺ�б
ɕаɶɴɳɵт�ɮнɶтɵуɯɻɮʄ

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳлɮɼеɶтɨɳ ɬɮл ɗеɼенɮе ɬɮлы ɯабелʄ�мм2 Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɯɳмɴл�

ɇɵтɮɯул

Соединительная муфта без гильз с непаяным узлом заземления Стт(тп)-1 б/г ППД

ɗтт�тɴ�  × "�"� б�ɩ ɕɕɋ 3  "~"� 1 ¼Á´{©°º�{½µ { ""�¿Á

ɗтт�тɴ�  ×$����� б�ɩ ɕɕɋ 3 $�~��� 1 ¼Á´{©°º�{½µ {$����¿Á

ɗтт�тɴ�  ×�"���!� б�ɩ ɕɕɋ 3 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º�{½µ {�"��!�¿Á

ɗтт�тɴ� !× "�"� б�ɩ ɕɕɋ 4  "~"� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{ ""�¿Á

ɗтт�тɴ� !×$����� б�ɩ ɕɕɋ 4 $�~��� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{$����¿Á

ɗтт�тɴ� !×�"���!� б�ɩ ɕɕɋ 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{�"��!�¿Á

Соединительная муфта с гильзами с паяным узлом заземления Стт(тп)-1 с/г пайка

ɗтт�тɴ�  × "�"� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 3  "~"� 1 ¼Á´{©°º�{½µ { ""�º·

ɗтт�тɴ�  ×$����� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 3 $�~��� 1 ¼Á´{©°º�{½µ {$����º·

ɗтт�тɴ�  ×�"���!� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 3 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º�{½µ {�"��!�º·

ɗтт�тɴ� !×�#��" ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 4 �#~�" 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{�#�"º·

ɗтт�тɴ� !× "�"� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 4  "~"� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{ ""�º·

ɗтт�тɴ� !×$����� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 4 $�~��� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{$����º·

ɗтт�тɴ� !×�"���!� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{�"��!�º·

Соединительная муфта с гильзами с непаяным узлом заземления Стт(тп)-1  с/г ППД

ɗтт�тɴ�  × "�"� ɶ�ɩ ɕɕɋ 3  "~"� 1 ¼Á´{©°º�{½µ { ""�ºÁ

ɗтт�тɴ�  ×$����� ɶ�ɩ ɕɕɋ 3 $�~��� 1 ¼Á´{©°º�{½µ {$����ºÁ

ɗтт�тɴ�  ×�"���!� ɶ�ɩ ɕɕɋ 3 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º�{½µ {�"��!�ºÁ

ɗтт�тɴ� !× "�"� ɶ�ɩ ɕɕɋ 4  "~"� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{ ""�ºÁ

ɗтт�тɴ� !×$����� ɶ�ɩ ɕɕɋ 4 $�~��� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{$����ºÁ

ɗтт�тɴ� !×�"���!� ɶ�ɩ ɕɕɋ 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º�{½µ!{�"��!�ºÁ

3
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Основные этапы монтажа соединительной муфты Стт(тп)-1

	� Распрямить	 концы	 соединяемых	 кабелей	 на	 длине	
1500	 мм.
	� Установить	 соединяемые	 концы	 кабелей	 в	 приспо-

соблении	для	монтажа	соединительных	муфт	внахлест	на	
не	менее	100	мм	от	опорной	линии	(рис.	1),	закрепить	их.
	� Наложить	 проволочный	 бандаж	 на	 расстоянии	 А 

(табл.	 1)	от	опорной	линии	на	каждом	кабеле.

	� Надеть	 на	 один	 из	 кабелей	 полиэтиленовый	 рукав	
упаковки	 (далее	 п/э	 рукав)	 трубы	 наружной	 оболочки,	
заведя	его	за	проволочный	бандаж.
	� На	п/э	рукав	надеть	трубу	наружной	оболочки	(рис.	1).

Таблица	1
Сечение	жил	кабеля,	мм 16–25 35–50 70–120 150–240
А,	мм 450 500 550 600

	� Удалить	 наружный	 покров	 кабеля	 до	 проволочного	
бандажа.
	� Наложить	 на	 бронеленты	 проволочный	 бандаж,	

отступив	 от	 наружного	 покрова	 кабеля	 50	 мм,	 удалить	
броню	 до	 бандажа.	 В	 случае	 небронированного	 кабеля	
перейти	к	следующей	операции.
	� Выполнить	два	кольцевых	надреза	на	металлической	

обо	лоч	ке	в	соответствии	с	рис.	2.	В	случае	небронирован-

ного	 кабеля	 откладывать	 от	 проволочного	 бандажа	
на	 наружном	 покрове	 кабеля	 размер	 220	 мм.	 В	 случае	
комплекта	 муфты	 с	 пружиной	 постоянного	 давления	
(ППД)	перейти	к	операциям	рис.	3.
	� Облудить	 поверхность	 в	 местах,	 обозначенных	 на	

рис.	2.	В	случае	небронированного	кабеля	размер	60	 мм	
откладывать	 от	 бандажа,	 наложенного	 на	 наружный	
покров	кабеля.

Рисунок	1

Рисунок	2

	� Удалить	металлическую	оболочку	до	первого	кольце-
вого	надреза.
	� Наложить	 ниточный	 бандаж	 на	 поясную	 изоляцию	

в	 5	 мм	от	среза	металлической	оболочки.
	� Удалить	поясную	изоляцию	и	межфазный	заполнитель,	

обор	вав	их	о	ниточный	бандаж.	Ниточный	бандаж	удалить.

	� Развести	 жилы	 кабелей	 по	 радиусу	 изгиба	 десяти-
кратной	высоты	сектора	или	диаметра	жилы	по	изоляции,	
не	менее.
	� Закрепить	изоляцию	жил	изолентой,	 как	показано	на	

рис.	3.

Рисунок	3
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	� Надеть	 трубки	 ТТМ	 изоляции	 жил	 маслостойкие	 на	
жилы	кабе	лей,	продвинув	их	в	«корешок»	разделки	кабеля.

	� Усадить	 трубки,	 начиная	 от	 «корешка»	 разделки	
кабеля,	в сторону	концов	жил.

Рисунок	4

	� Удалить	пояски	металлической	оболочки	с	обоих	кабелей.

Рисунок	5

	� Закрыть	«корешки»	разделок	кабелей	герметиком	гидрохимзащиты.

Рисунок	6

	� В	случае	одножильного	кабеля	перейти	к	операциям,	
относящимся	к	рис.	8.

Для	 трех-	 и	 четырехжильных	 кабелей	 выпол	нить	 следу-
ющие	операции:
	� Надеть	 на	 жилы	 кабелей	 перчатки,	 установив	 их	

плотно	в «корешки»	разделки	кабелей.
	� Усадку	перчатки	производить	 в	 последовательности,	

приведенной	на	рис.	7.

Рисунок	7

	� Очистить	и	обезжирить	трубки	изоляции	жил.	Надеть	
трубки	изоляции	гильз	на	жилы	одного	из	кабелей.

	� Обрезать	жилы	кабелей	по	опорной	линии	и	соединить	
их	гильзами.

Рисунок	8
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	� В	случае	одножильного	кабеля	перейти	к	операциям	
рис.	11.

	� Свести	 вместе	 жилы	 кабелей	 и	 закрепить	 стекло-
лентой.	Закрепить	стеклоленту	изолентой.

Рисунок	10

	� Установить	трубки	изоляции	соединительных	гильз	по	
центру	гильз.

	� Усадить	 трубки,	 начиная	 от	 центра	 соединительных	
гильз.

Рисунок	9

	� Установить	шину	заземления	в	соответствии	с	рис.	11	
и	 закрепить	ее	в	двух	местах	изолентой.

	� Расплести	концы	шины	заземления	на	длине	не	менее	
100	мм.

Рисунок	11

В	случае	комплекта	муфты	с	пайкой	 (в	случае	ком	плекта	
муфты	с	ППД	перейти	к	операциям	рис.	12):
	� Завести	 концы	 шины	 заземления	 на	 места	 предва-

рительной	пайки	на	металлической	оболочке	кабеля,	 за-
крепить	прово	лочным	бандажом.	
	� Завести	 концы	 шины	 заземления	 на	 места	 предва-

рительного	лужения	на	броне.

	� Припаять	шину	заземления	в	местах	предварительного	
луже	ния	 вместе	 с	 проволочным	 бандажом	 с	 помощью	
газовой	 горелки.	 Завести	 концы	 шины	 заземления	 на	
металлическую	 оболочку	 кабелей	 в	 50	 мм	 от	 брони	
(в	 случае	неброни	рованного	кабеля	в	50	мм	от	наружного	
покрова	кабеля)	и	закрепить	ППД.
	� Завести	свободные	концы	шины	заземления	на	броню	

кабелей	и	закрепить	их	ППД.

Рисунок	12
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	� Обмотать	герметиком	гидрохимзащиты	места	крепления	провода	заземления.

Рисунок	13

	� Установить	 трубу	 наружной	 оболочки	 по	 центру	 со-
единения.

Рисунок	14

	� Дать	муфте	остыть	до	температуры	окружающей	среды,	прежде	чем	подвергать	ее	механическим	воздействиям.

Рисунок	15

	� Усадить	 трубу,	 начиная	 от	 центра	 соединения,	 в	 на-
прав	лении	наружного	покрова	кабелей.
	� Удалить	 полиэтиленовый	 рукав	 упаковки,	 разрезав	

его	по	длине.
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Соединительная муфта для кабелей с бумажно-пропитанной
изоляцией Стт(тп)-10 напряжением 6–10 кВ
ɒуфты ɯабельные ɶɳеɪɮнɮтельные ɨнутɵенне˅ ɮ наɵуɬнɳ˅ уɶтанɳɨɯɮ маɵɯɮ ɗтт�тɴ�{�� ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ
 {ɬɮльныɺ ɶɮлɳɨыɺ ɯабеле˅ ɶ бумаɬнɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɶ бɵɳнʺ˅ ɮ беɭ бɵɳнɮ на наɴɵʄɬенɮе ɪɳ �� ɯɉ ɴеɵеменнɳɩɳ тɳɯа
ɼаɶтɳтɳ˅ "� Ɋɻ� ɒуфты ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ мɳнтаɬа на ɯабелʄɺ тɮɴа ɇɇɊ{��� ɇɇɞɨ{��� ɇɇɈл{��� ɇɇɕл{��� ɇɗɊ{���
ɇɗɈлɞɨ{��� ɗɊ{��� ɗɞɨ{��� ɗɈɞɨ{��� ɗɈ{��� ɗɈɊ{��� ɮɺ аналɳɩɳɨ ɮ мɳɪɮфɮɯаɻɮ˅�

Преимущества

> ɓалɮɼɮе маɶлɳɶтɳ˅ɯɮɺ тɵубɳɯ ɴɳɨеɵɺ фаɭнɳ˅
ɮɭɳлʄɻɮɮ ɬɮл ɯабелʄ�
> ɏɶɴɳльɭɳɨанɮе ɪɨуɺ ɭаɾɮтныɺ
теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ ɯɳɬуɺɳɨ� ɨнутɵеннеɩɳ
ɮ ɨнеɽнеɩɳ� ɮ меɬфаɭнɳɩɳ ɭаɴɳлнɮтелʄ
ɳбеɶɴеɼɮɨает ɴɳлнуʃ ɩеɵметɮɭаɻɮʃ ɮ ɨыɶɳɯуʃ
меɺанɮɼеɶɯуʃ ɴɵɳɼнɳɶть муфты�
> Кɳнɶтɵуɯɻɮʄ муфт ɵаɭɵабɳтана ɯаɯ
ɶ ɯɳмɴлеɯтɳм ɭаɭемленɮʄ ɳбɳлɳɼɯɮ ɮ бɵɳнɮ ɯабелʄ
ɴɳɪ ɴа˅ɯу� таɯ ɮ ɶ ɴɵуɬɮнамɮ ɴɳɶтɳʄннɳɩɳ ɪаɨленɮʄ
ɕɕɋ�
> Кɳмɴлеɯт муфты унɮɨеɵɶален ɮ ɴɳɭɨɳлʄет
ɮɶɴɳльɭɳɨать ɯаɯ наɯɳнеɼнɮɯɮ ɴɳɪ ɳɴɵеɶɶɳɨɯу� таɯ
ɮ бɳлтɳɨые наɯɳнеɼнɮɯɮ�

Технические характеристики

ɒатеɵɮал�   теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅
  ɴɳлɮмеɵ

ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала�   беɭɩалɳɩенны˅�
  ɺɮмɮɼеɶɯɮ
  ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅

ɘемɴеɵатуɵа
теɵмɳуɶаɪɯɮ� °ɗ�   ���
ɋɮаɴаɭɳн
ɵабɳɼɮɺ темɴеɵатуɵ� °ɗ�  ~!"���a"�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�    ��
Ɋабаɵɮты уɴаɯɳɨɯɮ� мм�  ��&�×�"�×�"�
ɒаɶɶа бɵуттɳ� ɯɩ�   !~!�"
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Состав комплекта

� ~ теɵмɳуɶаɬɮɨаемаʄ
ɴеɵɼатɯа

� ~ маɶлɳɶтɳ˅ɯаʄ тɵубɯа
 ~ тɵубɯа на ɩɮльɭу
! ~ ɨнутɵеннɮ˅ ɯɳɬуɺ
" ~ наɵуɬны˅ ɯɳɬуɺ
# ~ бɳлтɳɨые ɩɮльɭы
$ ~ ɩеɵметɮɯ ɪлʄ ɮɭɳлʄɻɮɮ  

ɩɮльɭ
% ~ меɬфаɭнаʄ ɵаɶɴɳɵɯа
& ~ меɬфаɭны˅ ɩеɵметɮɯ{

уɴлɳтнɮтель
�� ~ ɮɭɳлента
�� ~ ɩеɵметɮɯ ɪлʄ

уɭла ɭаɭемленɮʄ
ɮ ɨыɵаɨнɮɨанɮʄ
наɴɵʄɬенɮʄ
ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɳɩɳ ɴɳлʄ

�� ~ ɶтеɯлɳлента
� ~ фɳльɩа
�! ~ ɯɳнтаɯтнаʄ ɴлаɶтɮна

�теɵɯа�
�" ~ ɴɵуɬɮна ɕɕɋ
�# ~ ɴɵɳɨɳлɳɯа
�$ ~ нɮть ɺ�б
�% ~ ɽɮна ɭаɭемленɮʄ
�& ~ ɶалфетɯа
�� ~ ɴеɵɼатɯɮ ɺ�б
ɏнɶтɵуɯɻɮʄ

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳлɮɼеɶтɨɳ ɬɮл ɗеɼенɮе ɬɮлы ɯабелʄ� мм2 Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɯɳмɴл�

ɇɵтɮɯул

Соединительная муфта без гильз с непаяным узлом заземления Стт(тп)-10 б/г ППД

ɗтт�тɴ�{��  × "�"� б�ɩ ɕɕɋ 3  "~"� 1 ¼Á´{©°º��{½µ { ""�¿Á

ɗтт�тɴ�{��  ×$����� б�ɩ ɕɕɋ 3 $�~��� 1 ¼Á´{©°º��{½µ {$����¿Á

ɗтт�тɴ�{��  ×�"���!� б�ɩ ɕɕɋ 3 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º��{½µ {�"��!�¿Á

Соединительная муфта c болтовыми гильзами с паяным узлом заземления Стт(тп)-10 с/г пайка

ɗтт�тɴ�{��  × "�"� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 3  "~"� 1 ¼Á´{©°º��{½µ { ""�º·

ɗтт�тɴ�{��  ×$����� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 3 $�~��� 1 ¼Á´{©°º��{½µ {$����º·

ɗтт�тɴ�{��  ×�"���!� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 3 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º��{½µ {�"��!�º·

Соединительная муфта c болтовыми гильзами с непаяным узлом заземления Стт(тп)-10 c/г ППД

ɗтт�тɴ�{��  × "�"� Ä�ɩ ɕɕɋ 3  "~"� 1 ¼Á´{©°º��{½µ { ""�ºÁ

ɗтт�тɴ�{��  ×$����� Ä�ɩ ɕɕɋ 3 $�~��� 1 ¼Á´{©°º��{½µ {$����ºÁ

ɗтт�тɴ�{��  ×�"���!� Ä�ɩ ɕɕɋ 3 �"�~�!� 1 ¼Á´{©°º��{½µ {�"��!�ºÁ
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Основные этапы монтажа соединительной муфты Стт(тп)-10

а)	кабель	бронированный б)	кабель	с	защитным	покровом	типа	Шв

Кабель	бронированный

Кабель	с	защитным	покровом	типа	Шв

Рисунок	1

Рисунок	2

Рисунок	3б

Рисунок	3а

	� Распрямить	 концы	 соединяемых	 кабелей	 на	 длине	 не	
менее	 1500	 мм.	 Уложить	 с	 перехлестом	 200	 мм.	 В	 случае	
бронированного	кабеля	на	расстоянии	550	мм	от	опорной	
линии	на	защитный	покров	каждого	кабеля	наложить	бандаж	
из	 2–3	 витков	 стальной	 оцинкованной	 проволоки.	 Замок	
бандажа	 отогнуть	 в	 сторону	 кабеля.	 Размотать	 и	 удалить	
защитный	покров	от	конца	кабеля	до	бандажа	(рис.	1а).

	� В	 случае	 защитного	 покрова	 типа	 Шв	 наложить	
бандаж	из	ленты	ПВХ	на	расстоянии	500	мм	от	опорной	
линии	и	 выполнить	кольцевой	надрез	(рис.	1б).
	� Проверить	 бумажную	 изоляцию	 на	 отсутствие	 влаги		

обрезать	 оба	 конца	 соединяемого	 кабеля	 по	 опорной		
линии.

	� Обмотать	 поверхность	 одного	 из	 соединяемых	
кабелей	полиэтиленовым	пакетом	от	упаковки	трубок	для	
пред	отвращения	 загрязнения	 внутренней	 поверхности	
трубок.	 Пакет	 закрепить	 лентой	 ПВХ.	 Поверх	 полиэти-
ленового	пакета	надеть	трубку	восстановления	оболочки	
и	защитную	трубку,	сдвинуть	обе	трубки	вдоль	кабеля	за	
бандаж	на	время	монтажа	(рис.	2).
	� Дальнейшие	 действия	 выполнять	 на	 концах	 обоих	

соединяемых	кабелей.

	� Для	кабеля	с	защитным	покровом	типа	Шв	выполнить	
продольный	 надрез	 от	 кольцевого	 надреза	 до	 конца	
кабеля	и	удалить	защитный	покров	(рис.	3б).
	� Очистить	 и	 обезжирить	 бензином	 или	 ацетоном	

поверхность	бронелент	и	оболочку	кабеля.
	� На	 расстоянии	 150	 мм	 от	 среза	 брони	 (защитного	

покрова)	выполнить	на	оболочке	кабеля	первый	кольцевой	
надрез	на	половину	толщины	оболочки	и	–	на	расстоянии	
25	мм	от	первого	–	второй	кольцевой	надрез	(рис.	3а,	3б).
	� Для	 монтажа	 шины	 заземления	 зачистить	 оболочку	

кабеля	 и	 ленты	 брони	 до	 металлического	 блеска	
напильником,	 кардощеткой	 или	 наждачной	 шкуркой.	
Зачищенные	 поверхности	 обезжирить	 и	 облудить:	
алюминиевую	 оболочку	 кабеля	 –	 припоем	А,	 свинцовую	

	� На	 расстоянии	 50	 мм	 от	 среза	 защитного	 покрова	
наложить	 поверх	 бронелент	 бандаж	 из	 2–3	 витков	
стальной	оцинкованной	проволоки	(рис.	3а).
	� Подрезать	 броню	 кабеля	 по	 кромке	 бандажа	

бронерезкой	 или	 ножовкой	 с	 ограничителем.	 Удалить	
броню	 и	 битумную	 подушку	 под	 ней	 с	 конца	 кабеля	 до	
проволочного	бандажа.	Для	удаления	бумаги	и	битумного	
состава	 с	 оболочки	 кабеля	 допускается	 их	 подогрев	
беглым	пламенем	газовой	горелки.

Срез оболочки Лента ПВХ

25

Рисунок	4

оболочку	 кабелей	 и	 ленты	 брони	 –	 припоем	 оловянно-
свинцовым	 (далее	 ПОС).	 При	 лужении	 использовать	
паяльный	жир.
	� Cнять	оболочку	с	конца	кабеля	до	второго	кольцевого	 

надреза.	 Наложить	 временный	 бандаж	 из	 2–3	 витков	 
ХБ	 ниток	 на	 полупроводящую	 бумагу	 у	 среза	 оболочки.	
Удалить	 полупроводящую	 бумагу,	 поясную	 изоляцию,	 
корделии	 и	 расцветочные	 ленты	 фазной	 изоляции	 
(при	их	наличии).	Убрать	ниточный	бандаж.
	� Развести	 жилы	 кабеля	 с	 радиусом	 изгиба	 жил	 не	

менее	 10-кратной	 высоты	 сектора	 или	 диаметра	 жилы	
по	 изоляции.	 Обезжирить	 их	 салфеткой,	 смоченной	
в	 бензине	 или	 ацетоне.	 Закрепить	 фазную	 изоляцию	 на	
концах	жил	бандажом	из	2–3	витков	ПВХ	ленты	(рис.	4).
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	� Надеть	 на	 жилы	 кабелей	 трубки	 маслостойкие	
(прозрачные)	до	упора	в	«корешок»	разделки	кабеля.	При	
необходимости	обрезать	верхнюю	часть	трубок	по	длине	
жилы.	 Усадить	 каждую	 трубку	 равномерным	 прогревом	
пламенем	горелки,	начиная	с	«корешка»	и	далее,	двигаясь	
к	концу	жилы	(рис.	5).
	� Убедитесь,	что	трубки	усажены	равномерно,	не	имеют	

морщин	и	складок,	карманов	воздуха	или	масла.

	� Удалить	 защитный	 поясок	 оболочки	 кабеля	 (25	 мм)	
и	 снять	заусенцы	с	торца	оболочки	напильником.	
	� На	 расстоянии	 5	 мм	 от	 среза	 оболочки	 наложить	

временный	бандаж	на	полупроводящий	бумажный	экран	 
из	 2–3	 витков	 ХБ	 нити.	 Ленты	 экрана	 удалить	 от	 края	
поясной	изоляции	до	бандажа.	Бандаж	удалить	(рис.	6а).
	� Обезжирить	 ступень	 поясной	 изоляции	 и	 ступень	

полупроводящей	бумаги.

	� Из	 короткой	 ленты	 герметика	 сделать	 конус	
и	 тщательно	 вдавить	 его	 в	 «корешок»	 разделки	 кабеля.	
После	уплотнения	расстояние	от	края	герметика	до	среза	
оболочки	не	должно	превышать	70	мм	(рис.	6б).

Рисунок	5

Рисунок	6б

Рисунок	6а

Рисунок	8

Рисунок	7

Рисунок	9

	� Обмотать	 длинную	 ленту	 герметика	 по	 краю	
металлической	оболочки	с	заходом	на	10	мм	на	оболочку	
и	 на	 70	 мм	 по	 жилам	 кабеля,	 удаляя	 разделительную	
бумагу	(рис.	7).

	� Сблизить	 жилы	 кабеля.	 Надеть	 перчатку	 с	 усилием	
до	 упора	 в	 изолированный	 «корешок»	 разделки	 кабеля.	
Усадить	 перчатку,	 начиная	 от	 основания	 пальцев	
перчатки,	 вкруговую,	 затем	 в	 направлении	 оболочки	
кабеля.	 В	 последнюю	 очередь	 усадить	 пальцы	 перчатки	
на	 жилы	 кабеля.	 После	 усадки	 перчатка	 должна	 плотно	
облегать	оболочку	и	трубки	на	жилах	кабеля,	а	по	торцам	
основания	 перчатки	 и	 пальцев	 должен	 быть	 виден	
выступивший	расплавленный	клей	(рис.	8).

	� На	жилы	одного	из	кабелей	надеть	термоусаживаемые	
трубки	для	 изолирования	 гильз,	 сдвинув	 их	 к	 основанию	
перчатки	(рис.	9).
	� Замерить	 длину	 внутренней	 части	 гильзы	 до	

перегородки.	 С	 каждой	 жилы	 снять	 фазную	 изоляцию	
на	 полученное	 после	 замера	 расстояние.	 Притупить	
напильником	оголенные	участки	жил.	Опилки	тщательно	
удалить,	а	подготовленные	концы	жил	и	внутреннюю	часть	
гильз	обезжирить	уайт-спиритом.	Произвести	соединение	
жил	гильзами	(согласно	комплекту	поставки).
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Рисунок	10 Рисунок	11

Рисунок	12

	� При	 использовании	 гильз	 со	 срывными	 болтами	
ввести	 конец	 жилы	 в	 полость	 гильзы	 таким	 образом,	
чтобы	вершина	сектора	сечения	жилы	совпадала	с	осями	
сжимных	 болтов	 (рис.	 10),	 затем	 плавно,	 без	 рывков,	
затянуть	 болты	 до	 срыва	 головок,	 начиная	 с	 крайних	

(рис.	 11),	 придерживая	 гильзу	 трубным	 ключом	 или	
специальным	приспособлением.	Выступы	болтов	спилить	
напильником	 до	 уровня	 поверхности	 гильзы,	 опилки	
тщательно	удалить.
	� При	использовании	гильз,	закрепляемых	опрессовкой,	

скруглить	секторные	жилы	и	произвести	опрессовку.

	� Обезжирить	гильзы	и	прилегающие	к	ним	участки	трубок	
на	расстоянии	не	менее	50	мм.	Обернуть	гильзы	пластиной	
герметика	 (из	 комплекта	 «Герметик	 для	 гильзы»),	 для	 чего	
снять	 с	 одной	 стороны	 пластины	 бумагу,	 расположить	
ее	 симметрично	 относительно	 середины	 гильзы,	 край	
пластины	 расположить	 на	 местах	 срыва	 головок	 болтов	
(пластина	должна	полностью	 закрыть	места	 срыва	 головок	
болтов)	и	обернуть	гильзу,	постепенно	снимая	бумагу.	После	
обертывания	 гильзы	 места	 срыва	 головок	 болтов	 должны	
быть	закрыты	пластиной	в	два	слоя.	Обжать	пластину	рукой	
(рис.	12).

направление усадки

Жилы кабеляГильзыРаспорка

	� Надвинуть	на	каждую	гильзу	трубку	для	изолирования	
гильзы.	Установить	их	по	центру	гильзы	и	усадить,	начиная	
с	середины	и	далее	в	направлении	торцов.	После	усадки	
по	торцам	трубки	должен	быть	виден	расплавленный	клей	
(рис.	13).

	� Вставить	между	жилами	кабелей	изолирующую	распорку	
симметрично	относительно	центра	муфты	(рис.	14).

Рисунок	13

Рисунок	14

Пластина

Жила

А-А

А

А

Распорка уплотняющего состава

Рисунок	15

	� Сжать	вместе	жилы	кабелей,	расположив	их	как	можно	
ближе	друг	к	другу.
	� Расположить	 между	 жилами	 кабелей	 пластины	

уплотняющего	 состава	 (призмы),	 предварительно	 сняв	
с	 них	 бумагу.	 Пластины	 уплотняющего	 состава	 должны	
располагаться	 большей	 стороной	 наружу.	 Руками	
утрамбовать	 пластины	 между	 жилами	 и	 распоркой,	
а	 также	между	пальцами	перчатки.	Допускается	подогрев	
пластин	 уплотняющего	 состава	 и	 распорки	 горелкой	
(рис.	 15).
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Рисунок	16 Рисунок	17

Рисунок	18

	� Выполнить	 стягивающую	 намотку	 стеклолентой	 с	
50%-ным	 перекрытием	 на	 соединение	 кабелей,	 закрыв	
полностью	 пластины	 уплотняющего	 состава,	 при	
одновременном	сжатии	жил	друг	с	другом	(рис.	16).	
	� Обезжирить	 поверхности	 оболочек	 кабелей	

салфеткой,	смоченной	бензином	или	ацетоном.

	� Надвинуть	трубку	восстановления	оболочки,	располо-
жив	 ее	 симметрично	 относительно	 центра	 муфты	
и	 усадить,	 начиная	 с	 середины.	 Усадку	 производить,	
равномерно	 разогревая	 трубку	 по	 всей	 окружности,	
сначала	в	одну,	затем	в	другую	сторону.
	� Расстояние	от	среза	брони	(защитного	покрова)	кабеля	 

до	 торца	 трубки	 должно	 составлять	 по	 60	 мм.	 При	
необходимости	обрезать	трубку	до	получения	требуемого	 
размера	ступени	оболочки	кабеля	(рис.	17).

	� Поверх	 усаженной	 трубки	 восстановления	 оболочки		
обернуть	 алюминиевую	 ленту	 с	 50%-ным	 перекрытием	
и	 с	 заходом	 на	 10	 мм	 на	 оголенную	 оболочку	 кабеля	
с	 обеих	сторон.	Ленты	экрана	должны	плотно	прилегать	
к	поверхности	муфты.
	� Закрепить	 алюминиевую	 ленту	 экрана	 на	 оболочке	

кабеля	 бандажом	 из	 2–3	 витков	 стальной	 оцинкованной	
проволоки.	Алюминиевую	ленту	экрана,	выступающую	за	
бандаж,	удалить.	Расстояние,	оставшееся	от	среза	брони	
кабеля	 до	 торца	 ленты	 экрана,	 должно	 составлять	 по	
50	 мм	(рис.	18).

Кабель	бронированный

ПайкаШина

Пайка

заземления

Шина заземления

Кабель	с	защитным	покровом	типа	Шв
Рисунок	19б

Рисунок	19а

	� Распустить	 концы	 шины	 заземления	 на	 расстоянии	
не	менее	100	мм	для	кабеля	с	броней	и	50	мм	для	кабеля	
с	 защитным	покровом	типа	Шв.
	� Разложить	шину	заземления	по	оболочке	и	броне.	На	

облуженных	 поверхностях	 закрепить	 бандажами	 из	 2–3	
витков	проволоки.
	� Выполнить	 пайку	 с	 обоих	 концов	 шины	 заземления	

вместе	с	бандажом	припоем	ПОС.	При	пайке	использовать	
паяльный	жир.	Место	пайки	должно	образовать	 гладкую	
выпуклую	 поверхность,	 а	 сама	 шина	 заземления,	
пропитанная	 припоем,	 не	 должна	 являться	 каналом	 для	
проникновения	влаги	(рис.	19а).

30 60

140

1030

Лента

140

герметика

Лента герметика

Рисунок	20а
Кабель	бронированный

	� Обезжирить	ступень	брони	и	оболочки	с	припаянной	
шиной	 заземления	 и	 обмотать	 лентой	 герметика	
места	 пайки	 с	 заходом	 на	 30	мм	 на	 алюминиевую	 ленту	
экрана	с	 одной	стороны	и	на	10	мм	на	защитный	покров	
кабеля	 (на	 60	 мм	 для	 кабеля	 с	 защитным	 покровом	
типа	 Шв)	 с	 другой	 стороны.	 Намотку	 выполнять	 с	 20%-
ным	 перекрытием	 и	 небольшим	 вытягиванием	 ленты	
герметика.	 Разделительную	 бумагу	 ленты	 герметика	
следует	удалять	по	мере	ее	намотки	(рис.	20).

	� Для	 кабеля	 с	 защитным	 покровом	 типа	 Шв	 шину	
заземления	укоротить	на	100	 мм,	пайку	выполнить	только	
по	оболочке	кабеля	с	 обеих	сторон	(рис.	19б).
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Кабель	с	защитным	покровом	типа	Шв
Рисунок	20б Рисунок	21

по	 торцам	 трубки	 должен	 быть	 виден	 выступивший	
расплавленный	клей	(рис.	21).	
	� Монтаж	муфты	закончен.	Дайте	муфте	остыть,	прежде	 

чем	подвергнуть	ее	механическому	воздействию.

	� Надвинуть	 термоусаживаемую	 защитную	 трубку	 на	
муфту,	расположив	ее	симметрично	относительно	центра	
муфты,	 и	 усадить,	 начиная	 с	 середины,	 равномерно	
разогревая	 ее	 в	 одну	 и	 другую	 сторону.	 После	 усадки	
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Соединительная муфта для кабелей с пластмассовой изоляцией,  
с изоляцией из сшитого полиэтилена ПСтт-1
Муфта	 термоусаживаемая	 ПСтт-1	 предназначена	 для	 соединения	 алюминиевых	 или	 медных	 жил	 кабелей	 с	 пласт-
массовой,	резино	вой	и	полиэтиленовой	изоляцией	на	напряжение	1	кВ:	АВВГ-1,	ВВГ-1,	АВВГз-1,	ВВГз-1,	АПвВГ-1,	ПвВГ-1,	
их	аналогов	и модификаций.

Преимущества

	> Применение	высококачественных	двухслойных	
термоусаживаемых	материалов	с	адгезивным	
термоплавким	клеевым	слоем	на	внутренней	
поверхности	внешнего	кожуха,	трубок	и	перчаток	
гарантирует	абсолютную	герметичность	
конструкции	муфты.
	> Широкий	ассортиментный	ряд	с	несколькими	
вариантами	комплектации	муфты:	без	гильз,	с	
болтовыми	гильзами	со	срывными	головками,	с	
гильзами	под	опрессовку.

Технические характеристики

Материал:		 	 	 термоусаживаемый 
	 	 	 полимер
Свойства	материала:	 	 	 безгалогенный, 
   химически	и	UV-стойкий
Температура	 
термоусадки,	°С:	 	 	 120
Диапазон	рабочих 
температур,	°С:	 	 		 –45...+50	
Диапазон	усадки:	 	 	 3:1
Габариты	упаковки,	мм:		 1000×200×150
Масса	брутто,	кг:	 	 	 1–1,5
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Состав комплекта

� ~ ɘɵубɯа наɵуɬнɳ˅
ɳбɳлɳɼɯɮ

� ~ ɘɵубɯɮ ɮɭɳлʄɻɮɮ
ɯɳнтаɯтнɳɩɳ
ɶɳеɪɮненɮʄ

 ~ Ɋɮльɭы бɳлтɳɨые
! ~ ɗтеɯлɳлента
" ~ ɗалфетɯа
# ~ ɕеɵɼатɯɮ ɺ�б
ɕаɶɴɳɵт�ɮнɶтɵуɯɻɮʄ

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳлɮɼеɶтɨɳ ɬɮл ɗеɼенɮе ɬɮлы ɯабелʄ� мм2 Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɯɳмɴл�

ɇɵтɮɯул

Соединительная муфта без гильз Стт(тп)-1 б/г

ɕɗтт !×�#��" б�ɩ 4 �#~�" 1 ¼Á´{¿³º�{½µ!{�#�"¿

ɕɗтт !× "�"� б�ɩ 4  "~"� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ!{ ""�¿

ɕɗтт !×$����� б�ɩ 4 $�~��� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ!{$����¿

ɕɗтт !×�"���!� б�ɩ 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ!{�"��!�¿

ɕɗтт "×�#��" б�ɩ 5 �#~�" 1 ¼Á´{¿³º�{½µ"{�#�"¿

ɕɗтт "× "�"� б�ɩ 5  "~"� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ"{ ""�¿

ɕɗтт "×$����� б�ɩ 5 $�~��� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ"{$����¿

ɕɗтт "×�"���!� б�ɩ 5 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ"{�"��!�¿

Соединительная муфта с гильзами ПСтт-1 с/г

ɕɗтт !×�#��" ɶ�ɩ 4 �#~�" 1 ¼Á´{¿³º�{½µ!{�#�"º

ɕɗтт !× "�"� ɶ�ɩ 4  "~"� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ!{ ""�º

ɕɗтт !×$����� ɶ�ɩ 4 $�~��� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ!{$����º

ɕɗтт !×�"���!� ɶ�ɩ 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ!{�"��!�º

ɕɗтт "×�#��" ɶ�ɩ 5 �#~�" 1 ¼Á´{¿³º�{½µ"{�#�"º

ɕɗтт "× "�"� ɶ�ɩ 5  "~"� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ"{ ""�º

ɕɗтт "×$����� ɶ�ɩ 5 $�~��� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ"{$����º

ɕɗтт "×�"���!� ɶ�ɩ 5 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³º�{½µ"{�"��!�º

1

264

3

5
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Основные этапы монтажа соединительной муфты ПСтт-1

Таблица	1

Сечение	жил	кабеля,	мм 16–25 35–50 70–120 150–240

А,	 
мм

Болтовые	
соединители

260 260 300 350

Прессуемые	
соединители

300 300 400 450

Б,	 
мм

Болтовые	
соединители

150 150 180 200

Прессуемые	
соединители

180 180 200 220

	� Распрямить	 концы	 соединяемых	 кабелей	 на	 длине	
1500	мм.
	� Установить	 соединяемые	 концы	 кабелей	 в	 приспо-

соблении	для	монтажа	соединительных	муфт	внахлест	не	
менее	100	мм	от	опорной	линии	(рис.	1),	закрепить	их.
	� Поставить	метки	на	расстоянии	А	и	B	(в	зависимости	от	

исполь		зуемых	соединителей,	табл.	1)	от	опорной	линии	на	
каждом	кабеле.
	� Надеть	 на	 один	 из	 кабелей	 полиэтиленовый	 рукав	

упаковки	 (далее	 п/э	 рукав)	 трубы	 наружной	 оболочки,	
заведя	его	за	метку.
	� На	 п/э	 рукав	 (на	 рисунке	 не	 показан)	 надеть	 трубу	

наружной	оболочки	(рис.	1).

Рисунок	1

	� Удалить	наружный	покров	кабеля	до	меток	на	каждом	
кабеле.

	� Развести	 жилы	 для	 удобства	 монтажа	 с	 изгибом	
радиусом	 10-кратного	 диаметра	 кабеля	 по	 наружному	
покрову,	 не менее,	 и	 обрезать	 жилы	 по	 опорной	 линии.	
Для	одножильного	кабеля	операцию	пропустить.

Рисунок	2

	� Надеть	на	жилы	с	размером	А	трубки	изоляции	соединителей.

Рисунок	3

	� Установить	трубки	изоляции	соединительных	гильз	по	
центру	гильз.

	� Усадить	 трубки,	 начиная	 от	 центра	 соединительных	
гильз.

Рисунок	4
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	� Свести	вместе	жилы	кабелей	как	можно	плотнее.
	� Стянуть	 жилы	 стеклолентой	 и	 закрепить	 ее,	 при	

необходимости	для	закрепления	использовать	изоленту.

	� Очистить	 и	 обезжирить	 трубки	 изоляции	 соедини-
тельных	гильз.
	� Очистить	 и	 обезжирить	 наружную	 оболочку	 обоих	

кабелей	на	длине	не	менее	150	мм	от	среза.

Рисунок	5

	� Установить	 трубу	 наружной	 оболочки	 по	 центру	
соединения.
	� Усадить	 трубу,	 начиная	 от	 центра	 соединения	

в	 направлении	наружного	покрова	кабелей	попеременно.

	� Удалить	 полиэтиленовый	 рукав	 упаковки,	 разрезав	
его	по	длине.

Рисунок	6

	� Дать	муфте	остыть	до	температуры	окружающей	среды,	
прежде	чем	подвергать	ее	механическим	воздействиям.

	� Монтаж	муфты	окончен.	

Рисунок	7
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Соединительная муфта для кабелей с пластмассовой изоляцией, 
с изоляцией из сшитого полиэтилена с броней или экраном 
ПСттбэ-1
ɒуфта теɵмɳуɶаɬɮɨаемаʄ ɕɗттбʂ{� ɴɵеɪнаɭнаɼена ɪлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ алʃмɮнɮеɨыɺ ɮлɮ меɪныɺ ɬɮл ɯабеле˅
ɶ ɴлаɶтмаɶɶɳɨɳ˅� ɵеɭɮнɳɨɳ˅ ɮ ɴɳлɮʂтɮленɳɨɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɶ бɵɳне˅ ɮлɮ ʂɯɵанɳм на наɴɵʄɬенɮе � ɯɉ� ɇɉɈбɞɨ{��
ɉɈбɞɨ{�� ɇɉɉɈ{�� ɇɉɉɈɊ{�� ɉɉɈ{�� ɉɉɈɊ{�� ɇɕɨɈбɞɨ{�� ɕɨɈбɞɨ{�� ɉɉɊɣ� ɇɉɉɊɣ� ɕɨɉɊɣ� ɇɕɨɉɊɣ� ɮɺ аналɳɩɳɨ
ɮ мɳɪɮфɮɯаɻɮ˅�
ɒуфты уɶтанаɨлɮɨаʃтɶʄ ɨ ɭемле �неɴɳɶɵеɪɶтɨеннɳ ɨ ɩɵунте� тɳннелʄɺ ɮ ɯаналаɺ� ɮ на ɳтɯɵытɳм ɨɳɭɪуɺе �на ʂɶтаɯаɪаɺ�
ɯабельныɺ ɴɳлɯаɺ ɮ т� ɴ���

Преимущества

> ɒуфты ɴɳɪɺɳɪʄт ɯаɯ ɪлʄ уɶтанɳɨɯɮ
неɴɳɶɵеɪɶтɨеннɳ ɨ ɩɵунте� тɳннелʄɺ ɮ ɯаналаɺ� таɯ
ɮ на ɳтɯɵытɳм ɨɳɭɪуɺе ~ на ʂɶтаɯаɪаɺ� ɯабельныɺ
ɴɳлɯаɺ ɮ т� ɴ�
> Кɳмɴлеɯт муфты ɨɯлʃɼает ɨ ɶебʄ ɯɳмɴлеɯт
ɴаʄнɳɩɳ ɮлɮ неɴаʄнɳɩɳ ɭаɭемленɮʄ на ɨыбɳɵ�
Кɳмɴлеɯт неɴаʄнɳɩɳ ɭаɭемленɮʄ ɶɳɪеɵɬɮт ɴɵуɬɮны
ɴɳɶтɳʄннɳɩɳ ɪаɨленɮʄ ɕɕɋ� ɮɭɩɳтɳɨленные ɮɭ
ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨеннɳ˅ неɵɬаɨеʃɾе˅ ɶталɮ маɵɯɮ
¨°º°  �� ɶ ɨыɶɳɯɮм ɶɳɪеɵɬанɮем ɺɵɳма ɮ нɮɯелʄ
ɮ ɳбеɶɴеɼɮɨаʃɾɮе наɪеɬнɳе ɮ беɭɳɴаɶнɳе
ɶɳеɪɮненɮе ʂɯɵана ɮлɮ бɵɳнɮ ɯабелʄ ɽɮнɳ˅ ɭаɭем{
ленɮʄ ɕɒɑ�
> ɇбɶɳлʃтнаʄ ɩеɵметɮɼнɳɶть ɯɳнɶтɵуɯɻɮɮ
муфты ɳбеɶɴеɼɮɨаетɶʄ ɭа ɶɼет ɴɵɮмененɮʄ
ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨенныɺ ɪɨуɺɶлɳ˅ныɺ
теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ матеɵɮалɳɨ ɶ аɪɩеɭɮɨным
теɵмɳɴлаɨɯɮм ɯлееɨым ɶлɳем на ɨнутɵенне˅
ɴɳɨеɵɺнɳɶтɮ ɨнеɽнеɩɳ ɯɳɬуɺа� тɵубɳɯ ɮ ɴеɵɼатɳɯ�
> ɞɮɵɳɯɮ˅ аɶɶɳɵтɮментны˅ ɵʄɪ ɶ неɶɯɳльɯɮмɮ
ɨаɵɮантамɮ ɯɳмɴлеɯтаɻɮɮ муфты�

• беɭ ɩɮльɭ�
• ɶ бɳлтɳɨымɮ ɩɮльɭамɮ ɶɳ ɶɵыɨнымɮ

ɩɳлɳɨɯамɮ�
• ɶ ɩɮльɭамɮ ɴɳɪ ɳɴɵеɶɶɳɨɯу�

Технические характеристики

ɒатеɵɮал�   теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅
  ɴɳлɮмеɵ

ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала�   беɭɩалɳɩенны˅�
  ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅

ɘемɴеɵатуɵа
теɵмɳуɶаɪɯɮ� °ɗ�   ���
ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ
темɴеɵатуɵ� °ɗ�  ~!"���a"�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�    ��
Ɋабаɵɮты уɴаɯɳɨɯɮ� мм�  ����×���×�"�
ɒаɶɶа бɵуттɳ� ɯɩ�   �~ 
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Состав комплекта

� ~ ɘɵубɯа наɵуɬнɳ˅
ɳбɳлɳɼɯɮ

� ~ ɘɵубɯɮ ɮɭɳлʄɻɮɮ
ɯɳнтаɯтнɳɩɳ
ɶɳеɪɮненɮʄ

 ~ ɞɮна ɭаɭемленɮʄ
! ~ Ɋɮльɭы бɳлтɳɨые
" ~ ɕɵɳɨɳлɳɯа
# ~ ɏɭɳлента
$ ~ ɗтеɯлɳлента
% ~ ɗалфетɯа
& ~ ɕеɵɼатɯɮ
�� ~ Кɳмɴлеɯт ɭаɭемленɮʄ

�ɴаʄнɳе ɮлɮ неɴаʄнɳе
ɶɳеɪɮненɮе�

ɕаɶɴɳɵт�ɮнɶтɵуɯɻɮʄ

1

5634

2

��79 8

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳлɮɼеɶтɨɳ ɬɮл ɗеɼенɮе ɬɮлы ɯабелʄ� мм2 Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɯɳмɴл�

ɇɵтɮɯул

Соединительная муфта без гильз с непаяным узлом соединения ПСттбэ-1 б/г ППД

ɕɗттбʂ !×�#��" б�ɩ ɕɕɋ 4 �#~�" 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ!{�#�"¿Á

ɕɗттбʂ !× "�"� б�ɩ ɕɕɋ 4  "~"� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ!{ ""�¿Á

ɕɗттбʂ !×$����� б�ɩ ɕɕɋ 4 $�~��� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ!{$����¿Á

ɕɗттбʂ !×�"���!� б�ɩ ɕɕɋ 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ!{�"��!�¿Á

ɕɗттбʂ "×�#��" б�ɩ ɕɕɋ 5 �#~�" 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ"{�#�"¿Á

ɕɗттбʂ "× "�"� б�ɩ ɕɕɋ 5  "~"� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ"{ ""�¿Á

ɕɗттбʂ "×$����� б�ɩ ɕɕɋ 5 $�~��� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ"{$����¿Á

ɕɗттбʂ "×�"���!� б�ɩ ɕɕɋ 5 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ"{�"��!�¿Á

Соединительная муфта с гильзами с паяным узлом соединения ПСттбэ-1 с/г пайка

ɕɗттбʂ !×�#��" ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 4 �#~�" 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ!{�#�"º·

ɕɗттбʂ !× "�"� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 4  "~"� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ!{ ""�º·

ɕɗттбʂ !×$����� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 4 $�~��� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ!{$����º·

ɕɗттбʂ !×�"���!� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 4 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ!{�"��!�º·

ɕɗттбʂ "×�#��" ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 5 �#~�" 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ"{�#�"º·

ɕɗттбʂ "× "�"� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 5  "~"� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ"{ ""�º·

ɕɗттбʂ "×$����� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 5 $�~��� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ"{$����º·

ɕɗттбʂ "×�"���!� ɶ�ɩ ɴа˅ɯа 5 �"�~�!� 1 ¼Á´{¿³©º�{½µ"{�"��!�º·
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Наименование Количество	жил Сечение	жилы	кабеля,	мм2 Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Соединительная муфта с гильзами с непаяным узлом соединения ПСттбэ-1 с/г ППД

ПСттбэ	1×16/25	с/г	ППД 1 16–25 1 UZM-XLBS1-VN1-1625SZ

ПСттбэ	1×35/50	с/г	ППД 1 35–50 1 UZM-XLBS1-VN1-3550SZ

ПСттбэ	1×70/120	с/г	ППД 1 70–120 1 UZM-XLBS1-VN1-70120SZ

ПСттбэ	1×150/240	с/г	ППД 1 150–240 1 UZM-XLBS1-VN1-150240SZ

ПСттбэ	2×16/25	с/г	ППД 2 16–25 1 UZM-XLBS1-VN2-1625SZ

ПСттбэ	2×35/50	с/г	ППД 2 35–50 1 UZM-XLBS1-VN2-3550SZ

ПСттбэ	2×70/120	с/г	ППД 2 70–120 1 UZM-XLBS1-VN2-70120SZ

ПСттбэ	2×150/240	с/г	ППД 2 150–240 1 UZM-XLBS1-VN2-150240SZ

ПСттбэ	3×16/25	с/г	ППД 3 16–25 1 UZM-XLBS1-VN3-1625SZ

ПСттбэ	3×35/50	с/г	ППД 3 35–50 1 UZM-XLBS1-VN3-3550SZ

ПСттбэ	3×70/120	с/г	ППД 3 70–120 1 UZM-XLBS1-VN3-70120SZ

ПСттбэ	3×150/240	с/г	ППД 3 150–240 1 UZM-XLBS1-VN3-150240SZ

ПСттбэ	4×16/25	с/г	ППД 4 16–25 1 UZM-XLBS1-VN4-1625SZ

ПСттбэ	4×35/50	с/г	ППД 4 35–50 1 UZM-XLBS1-VN4-3550SZ

ПСттбэ	4×70/120	с/г	ППД 4 70–120 1 UZM-XLBS1-VN4-70120SZ

ПСттбэ	4×150/240	с/г	ППД 4 150–240 1 UZM-XLBS1-VN4-150240SZ

ПСттбэ	5×16/25	с/г	ППД 5 16–25 1 UZM-XLBS1-VN5-1625SZ

ПСттбэ	5×35/50	с/г	ППД 5 35–50 1 UZM-XLBS1-VN5-3550SZ

ПСттбэ	5×70/120	с/г	ППД 5 70–120 1 UZM-XLBS1-VN5-70120SZ

ПСттбэ	5×150/240	с/г	ППД 5 150–240 1 UZM-XLBS1-VN5-150240SZ



52

К
аб

ел
ьн

ы
е 

м
уф

ты

Инструкция по сборке соединительной муфты ПСттбэ-1

	� Распрямить	 концы	 соединяемых	 кабелей	 на	 длине	
1500	мм.
	� Установить	 соединяемые	 концы	 кабелей	 в	 приспо-

соблении	 для	 монтажа	 соединительных	 муфт	 внахлест	
в	 соответствии	с рис.	1,	закрепить	их.
	� Поставить	 метки	 на	 длине	 А	 и	 Б	 (в	 зависимости	 от	

используемых	соединителей,	табл.	1)	от	опорной	линии	на	
каждом	кабеле.
	� Надеть	 на	 один	 из	 кабелей	 полиэтиленовый	 рукав	

упаковки	 (далее	 п/э	 рукав)	 трубы	 наружной	 оболочки,	
заведя	его	за	проволочный	бандаж.
	� На	 п/э	 рукав	 (на	 рисунке	 не	 показан)	 надеть	 трубу	

наружной	оболочки	(рис.	1).
	� В	 случае	 кабеля	 с	 броней	 наложить	 проволочный	

бандаж	в соответствии	с	рис.	1а).

Таблица	1

Сечение	жил	кабеля,	мм 16–25 35–50 70–120 150–240

А,	 
мм

Болтовые	
соединители

260 260 350 400

Прессуемые	
соединители

300 300 400 450

Б,	 
мм

Болтовые	
соединители

200 230 250 300

Прессуемые	
соединители

230 280 300 320

Рисунок	1

	� Удалить	наружный	покров	кабеля	до	меток.
Для	экранированного	кабеля:	
	� Развести	 проволоки	 экрана	 в	 соответствии	 с	 рис.	 2б	

и закрепить	изолентой.
	� Развести	 жилы	 для	 удобства	 монтажа	 с	 изгибом	

радиусом	деся	тикратного	диаметра	кабеля	по	наружному	
покрову,	 не	 менее,	 и	 обрезать	 жилы	 по	 опорной	 линии.	
Для	одножиль	ного	кабеля	операцию	пропустить.
	� В	случае	экранированного	кабеля	с	полупроводящим	

слоем	тщательно	удалить	его	на	расстоянии	С	(табл.	2).

Для	бронированного	или	экранированного	металлически-
ми	лентами	кабеля:
	� Наложить	 на	 бронеленты	 или	 ленты	 экрана	

проволочный	 бандаж,	 отступив	 от	 наружного	 покрова	
кабеля	 40	 мм,	 удалить	 броню	 или	 экран	 до	 бандажа.	
В	 случае	 комплекта	 муфты	 с	 пру	жиной	 постоянного	
давления	перейти	к	операциям	рис.	3.
	� Облудить	поверхность	в	местах,	обозначенных	на	рис.	2а.

Таблица	2
Сечение	жил	кабеля,	мм 16–25 25–50 70–120 150–240

Длина	С,	мм – 118 130 137

Рисунок	2
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	� Надеть	на	жилы	с	размером	А	трубки	изоляции	соеди-
нителей.

	� Соединить	жилы	гильзами.

Рисунок	3

	� Установить	трубки	изоляции	соединительных	гильз	по	
центру	гильз.

	� Усадить	 трубки,	 начиная	 от	 центра	 соединительных	
гильз.

Рисунок	4
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� ɗɨеɶтɮ ɨмеɶте ɬɮлы ɯабеле˅ ɯаɯ мɳɬнɳ ɴлɳтнее�
� ɗтʄнуть ɬɮлы ɶтеɯлɳлентɳ˅ ɮ ɭаɯɵеɴɮть ее ɮɭɳлентɳ˅�
ɉ ɶлуɼае бɵɳнɮɵɳɨаннɳɩɳ ɮлɮ ʂɯɵанɮɵɳɨаннɳɩɳ метал{
лɮɼеÄɯɮмɮ лентамɮ ɯабелʄ�
1. уɶтанɳɨɮть ɽɮну ɭаɭемленɮʄ �ɪалее ɽɮна� ɶɳ ɶмеɾе{

нɮем ɳтнɳɶɮтельнɳ меɶт луɬенɮʄ ɨ ɶɳɳтɨетɶтɨɮɮ
ɶ ɵɮɶ� " ɮ ɭаɯɵеɴɮть ее ɨ ɪɨуɺ меɶтаɺ ɮɭɳлентɳ˅�
ɉ ɶлуɼае ɯɳмɴлеɯта муфты ɶ ɴɵуɬɮнамɮ ɴɳɶтɳʄннɳɩɳ
ɪаɨленɮʄ �ɕɕɋ� ɴеɵе˅тɮ ɯ ɴ� !�

2. ɭаɯɵеɴɮть ɯɳнɻы ɽɮны на меɶтаɺ луɬенɮʄ ɴɵɳɨɳ{
лɳɼным банɪаɬɳм�

3. ɴɵɮɴаʄть ɽɮну ɨ меɶтаɺ ɴɵеɪɨаɵɮтельнɳɩɳ луɬенɮʄ
ɴɵɮɴɳем ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɩаɭɳɨɳ˅ ɩɳɵелɯɮ�

4. ɨ ɶлуɼае ɯɳмɴлеɯтаɻɮɮ ɶ ɴɵуɬɮнамɮ ɴɳɶтɳʄннɳɩɳ
ɪаɨленɮʄ �ɕɕɋ� ɭаɯɵеɴɮть ɽɮну на бɵɳнелентаɺ ɮлɮ
лентаɺ ʂɯɵана ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɕɕɋ�

ɖɮɶунɳɯ "

ɉ ɶлуɼае бɵɳнɮɵɳɨаннɳɩɳ ɯабелʄ ɴеɵе˅тɮ ɯ ɳɴеɵаɻɮʄм
ɵɮɶ� $�
ɉ ɶлуɼае ʂɯɵанɮɵɳɨаннɳɩɳ ɯабелʄ�
� ɪлʄ ɯɳмɴлеɯтаɻɮɮ ɶ ɕɕɋ� ɴеɵеɯɮнуть ɴɵɳɨɳлɳɯɮ
ʂɯɵана ɼеɵеɭ ɶɳеɪɮненɮе ɮ ɭафɮɯɶɮɵɳɨать ɮɺ ɴɵуɬɮнɳ˅
ɕɕɋ на ɳтɳɩнутыɺ ɴɵɳɨɳлɳɯаɺ ʂɯɵана ɨтɳɵɳɩɳ ɯабелʄ�
ɏɭлɮɽɯɮ ɴɵɳɨɳлɳɯ ɳбɵеɭать�

� ɋлʄ ɯɳмɴлеɯтаɻɮɮ ɶ ɴа˅ɯɳ˅� ɳблуɪɮть ɴɵɳɨɳлɳɯɮ
ɶ ɯɳɵɳтɯɳ˅ ɶтɳɵɳны� ɴеɵеɯɮнуть ɴɵɳɨɳлɳɯɮ ʂɯɵана ɼеɵеɭ
ɶɳеɪɮненɮе ɮ ɭафɮɯɶɮɵɳɨать ɮɺ ɴɵɳɨɳлɳɼным банɪаɬɳм
на ɳблуɬенныɺ ɴɵɳɨɳлɳɯаɺ ʂɯɵана ɨтɳɵɳɩɳ ɯабелʄ�
ɏɭлɮɽɯɮ ɴɵɳɨɳлɳɯ ɳбɵеɭать� ɕɵɳɮɭɨеɶтɮ ɴа˅ɯу ɴɵɳɨɳлɳɯ
ɶɳɨмеɶтнɳ ɶ банɪаɬɳм�

ɖɮɶунɳɯ #
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	� Установить	 трубу	 наружной	 оболочки	 по	 центру	
соединения.
	� Усадить	 трубу,	 начиная	 от	 центра	 соединения,	

в	 направлении	наружного	покрова	кабелей	попеременно.

	� Удалить	 полиэтиленовый	 рукав	 упаковки,	 разрезав	
его	по	длине.

Рисунок	7

	� Дать	муфте	остыть	до	температуры	окружающей	среды,	
прежде	чем	подвергать	ее	механическим	воздействиям.

	� Монтаж	муфты	окончен.	

Рисунок	8
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Соединительные муфты для кабелей с СПЭ изоляцией 
ПСт-10 напряжением 6–10 кВ
ɒуфты ɯабельные ɶɳеɪɮнɮтельные ɨнутɵенне˅ ɮ наɵуɬнɳ˅ уɶтанɳɨɯɮ маɵɯɮ ɕɗт{�� ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ
ɶɮлɳɨыɺ ɯабеле˅ ɶ ɗɕɣ ɮɭɳлʄɻɮе˅ на наɴɵʄɬенɮе ɪɳ �� ɯɉ ɴеɵеменнɳɩɳ тɳɯа ɼаɶтɳтɳ˅ "� Ɋɻ� ɓɳменɯлатуɵа ɮɭɪелɮ˅
ɵаɭɵабɳтана ɪлʄ ɳɪнɳɬɮльныɺ ɮ тɵеɺɬɮльныɺ ɯабеле˅�

Преимущества

> ɇбɶɳлʃтнаʄ ɩеɵметɮɼнɳɶть ɯɳнɶтɵуɯɻɮɮ муфты
ɭа ɶɼет ɴɵɮмененɮʄ�

• ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨенныɺ ɪɨуɺɶлɳ˅ныɺ
теɵмɳуɶаɬɮɨаемыɺ матеɵɮалɳɨ ɶ
аɩɪеɭɮɨным теɵмɳɴлаɨɯɮм ɯлееɨым ɶлɳем
на ɨнутɵенне˅ ɴɳɨеɵɺнɳɶтɮ тɵубɳɯ�

• ɶɴеɻɮальнɳɩɳ ɩеɵметɮɯа ɩɮɪɵɳɺɮмɭаɾɮты
ɴɳɨеɵɺ уɭла ɭаɭемленɮʄ ɳбɳлɳɼɯɮ ɯабелʄ�

> ɒеɺанɮɼеɶɯɮе бɳлтɳɨые ɶɳеɪɮнɮтелɮ
ɶ ɴаɶтɳ˅ ɪлʄ наɪеɬнɳɩɳ ɯɳнтаɯтнɳɩɳ ɶɳеɪɮненɮʄ
ɮɭɩɳтɳɨлены ɮɭ ɶɴлаɨа� малɳ ɴɳɪɨеɵɬеннɳɩɳ
ɳɯɮɶленɮʃ� ɒɳɩут ɴɵɮменʄтьɶʄ ɪлʄ ɯабеле˅ ɯаɯ
ɶ алʃмɮнɮеɨымɮ� таɯ ɮ ɶ меɪнымɮ ɬɮламɮ�

Технические характеристики

ɒатеɵɮал�   теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅
  ɴɳлɮмеɵ

ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала�   беɭɩалɳɩенны˅�
  ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅

ɘемɴеɵатуɵа
теɵмɳуɶаɪɯɮ� °ɗ�   ���
ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ
темɴеɵатуɵ� °ɗ�  ~!"���a"�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�    ��
Ɋабаɵɮты уɴаɯɳɨɯɮ� мм�  ��&�×�"�×�"�
ɒаɶɶа бɵуттɳ� ɯɩ�   !~!�"
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1	–	 Трубка	
восстановления	
оболочки

2	–	 Трубка	двухслойная	 
экранированная

3	–	 Трекингостойкая	
трубка	на	гильзу

4	–	 Межфазная	распорка
5	–	 Болтовые	гильзы
6	–	 Салфетка
7	–	 Герметик
8	–	 Лента	ПВХ
9	–	 Пружина	ППД
10	–	 Проволочный	бандаж
11	–	 Перчатки	х/б
12	–	 Пластины	 

уплотняющего	
состава

13	–	 Алюминиевая	лента
14	–	 Трубка	стресс-

контроля

1

5

6

3

4

2

10

7

98 1114 1213

Состав комплекта ПСт-10

Наименование Количество	жил Сечение	жилы	
кабеля,	мм2

Количество	 
в	упаковке,	компл.

Артикул	

Соединительная муфта без гильз Пст-10

Муфта	ПСт-10	1×150/240	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 150–240 1 UZM-XLS10-VN1-150240X

Муфта	ПСт-10	1×300/400	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK1 300–400 1 UZM-XLS10-VN1-300400X

Муфта	ПСт-10	1×35/50	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 35–50 1 UZM-XLS10-VN1-3550X

Муфта	ПСт-10	1×500/630	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 500–630 1 UZM-XLS10-VN1-500630X

Муфта	ПСт-10	1×70/120	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 70–120 1 UZM-XLS10-VN1-70120X

Муфта	ПСт-10	1×800	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 800 1 UZM-XLS10-VN1-800X

Муфта	ПСт-10	3×150/240	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 3 150–240 1 UZM-XLS10-VN3-150240X

Муфта	ПСт-10	3×300	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 3 300 1 UZM-XLS10-VN3-300X

Муфта	ПСт-10	3×35/50	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 3 35–50 1 UZM-XLS10-VN3-3550X

Муфта	ПСт-10	3×70/120	б/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 3 70–120 1 UZM-XLS10-VN3-70120X

Соединительная муфта с гильзами Пст-10
Муфта	ПСт-10	1×150/240	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 150–240 1 UZM-XLS10-VN1-150240S

Муфта	ПСт-10	1×300/400	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 300–400 1 UZM-XLS10-VN1-300400S

Муфта	ПСт-10	1×35/50	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 35–50 1 UZM-XLS10-VN1-3550S

Муфта	ПСт-10	1×500/630	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 500–630 1 UZM-XLS10-VN1-500630S

Муфта	ПСт-10	1×70/120	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 70–120 1 UZM-XLS10-VN1-70120S

Муфта	ПСт-10	1×800	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 1 800 1 UZM-XLS10-VN1-800S

Муфта	ПСт-10	3×150/240	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 3 150–240 1 UZM-XLS10-VN3-150240S

Муфта	ПСт-10	3×300	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 3 300 1 UZM-XLS10-VN3-300S

Муфта	ПСт-10	3×35/50	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 3 35–50 1 UZM-XLS10-VN3-3550S

Муфта	ПСт-10	3×70/120	с/г	ПВХ/СПЭ	изоляция	IEK 3 70–120 1 UZM-XLS10-VN3-70120S



58

К
аб

ел
ьн

ы
е 

м
уф

ты

Основные этапы монтажа соединительной муфты ПСт-10
для одножильного кабеля с экраном из медных проволок без брони

Рисунок	1

Рисунок	3

Рисунок	2

Рисунок	4

	� Распрямить	и	очистить	от	пыли	и	грязи	концы	соеди-
няемых	 кабелей	 на	 длине	 не	 менее	 1500	 мм,	 закрепить	
соединяемые	 концы	 кабелей	 в	 приспособлении	 для	
монта	жа	 соединительных	 муфт	 внахлест	 на	 длине	 не	
менее	 2А	 (А	 из	 табл.	 1).	 По	 отметкам	 на	 кабелях	 (рис.	 1)	
выполнить	 кольцевые	 надрезы	 на	 оболочках	 кабелей	
так,	чтобы	не	повредить	элементы	кабеля	под	оболочкой.	
Выполнить	продольные	надрезы.

	� Размотать	медные	ленты	экрана	на	обоих	концах	кабе-
лей	и	аккуратно	обрезать	их	по	срезу	оболочки.
	� На	 разделке	 одного	 из	 кабелей	 временно	 отогнуть	

проволоки	 экрана	 до	 среза	 оболочки,	 уложить	 вдоль	
кабе	ля,	 зафиксировать	 бандажом	 из	 ленты	 ПВХ.	 На	
разделке	 второго	 кабеля	 установить	 на	 один	 виток	
пружину	 ППД	 поверх	 наружного	 покрова,	 как	 показано	
на	рис.	2,	отогнуть	проволоки	экрана	на	наружный	покров	
и	 обрезать	до	длины	40	мм	от	среза	оболочки,	закрепить	
лентой	ПВХ	(рис.	3).

	� Размотать	 электропроводящую	 бумагу	 с	 жил	 кабеля	
до	 места	 отгиба	 проволок	 экрана	 и	 обрезать	 ее,	 не	
повреждая	полупроводящего	экрана	(рис.	3).
	� Обмотать	 поверхность	 оболочки	 одного	 из	 соединя-

емых	 кабелей	 полиэтиленовой	 пленкой	 от	 упаковки	 (на	
рисунке	 не	 показана),	 надеть	 вложенные	 друг	 в	 друга	
трубку	 восстановления	 оболочки,	 двухслойную	 трубку	
черно-красного	цвета,	трекингостойкую	трубку	красного	
цвета	 и	 сдвинуть	 вдоль	 кабеля	 за	 проволоки	 экрана	 на	
время	монтажа	(рис.	4).

Таблица	1
Сечение,	мм2 Длина	А,	мм Сечение,	мм2 Длина	А,	мм
35–50 150 300–400 185
70–120 160 500–625 210
150–240 170 800 215

	� Обрезать	 жилы	 соединяемых	 кабелей	 по	 опорной	
линии	(рис.	5).
	� Специальным	ножом	удалить	 слой	полупроводящего	

экрана	 с	 жил	 соединяемых	 кабелей,	 оставив	 участок	
экрана	длиной	40	мм	от	среза	оболочки.	После	удаления	
экрана	 поверхность	 полиэтиленовой	 изоляции	 должна	
быть	 гладкой,	 без	 бугров,	 заусенцев	 и	 частиц	 экрана.	
Недостатки	 на	 поверхности	 полиэтиленовой	 изоляции	
устранить	наждачной	бумагой.

Рисунок	5 Рисунок	6

	� Для	 облегчения	 снятия	 оболочки	 прогреть	 ее	
пламенем	горелки.	Удалить	наружную	оболочку	с	концов	
кабелей	до	кольцевых	надрезов	(рис.	2).

	� Поверхность	 изоляции	 жилы	 очистить	 салфеткой,	
смоченной	в	бензине	или	растворителе	(рис.	5).
	� Для	 каждой	 жилы:	 плотно	 намотать	 ленту-герметик	

с	 заходом	 20	 мм	 на	 ступень	 полупроводящего	 экрана	
и	 20	 мм	 на	 поверхность	 полиэтиленовой	 изоляции,	
обжать	рукой	(рис.	5).
	� Надеть	 на	 каждую	 жилу	 трубку	 стресс-контроля	 до	

упора	в	отогнутые	проволоки	экрана	и	усадить	с	помощью	
горелки,	 начиная	 от	 проволочного	 экрана	 и	 далее	 по	
направлению	к	концу	жилы	(рис.	6).
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Рисунок	8

Рисунок	7бРисунок	7а

Рисунок	7в

Для	жил	сечением	35–150	мм2 Для	жил	сечением	185–400	мм2

Для	жил	сечением	500–630	мм2

	� Замерить	 внутреннюю	 длину	 гильзы	 от	 торца	 до	
перегородки,	 не	 учитывая	 возможное	 углубление	 от	
заводской	операции	сверления.
	� С	конца	 каждой	из	 соединяемых	жил	 кабеля	 удалить	

изоляцию	 на	 длину,	 полученную	 при	 замере.	 Притупить	

напильником	оголенные	участки	жил.	Опилки	тщательно	
удалить,	а	подготовленные	концы	жил	и	внутреннюю	часть	
гильз	 обезжирить.	 Произвести	 соединение	 жил	 гильзой	
со	 срывными	 болтами	 или	 под	 опрессовку	 (согласно	
комплекту	поставки).

	� Обезжирить	 гильзы	 и	 прилегающие	 к	 ним	 участки	
трубок	на	расстоянии	не	менее	50	мм.	Обернуть	 гильзы	
пластиной	 герметика	 (из	 комплекта	 «Герметик	 для	
гильзы»),	 для	 чего	 снять	 с	 одной	 стороны	 пластины	
бумагу,	 расположить	 ее	 симметрично	 относительно	 се-
редины	 гильзы,	 край	 пластины	 расположить	 на	 местах	
срыва	 головок	 болтов	 (пластина	 должна	 полностью	 за-
крыть	 места	 срыва	 головок	 болтов)	 и	 обернуть	 гильзу,	
постепенно	 снимая	 бумагу.	 После	 обертывания	 гильзы	
места	 срыва	 головок	 болтов	 должны	 быть	 закрыты	 пла-
стиной	в	два	слоя.
	� Обжать	пластину	рукой	(рис.	8).

Óñàäèòü ÃåðìåòèêÃåðìåòèê

Íàìîòàòü Íàìîòàòü

Рисунок	9 Рисунок	10

	� Надвинуть	 на	 гильзу	 трекингостойкую	 трубку	
(красного	цвета)	для	изолирования	гильзы.	Установить	ее	
по	центру	гильзы	и	усадить,	начиная	с	середины	и	далее	
в	 направлении	 торцов.	 После	 усадки	 трубки	 по	 торцам	
должен	 быть	 виден	 выступивший	 расплавленный	 клей	
(рис.	9).
	� Обезжирить	 жилы	 кабеля	 на	 расстоянии	 100	 мм	 от	

места	 отгиба	 проволок	 экрана	 и	 подмотать	 2–3	 витка	
ленты	герметика	с	обоих	концов	кабеля	(рис.	9).

	� Надвинуть	двухслойную	трубку	черно-красного	цвета,	
расположив	 ее	 между	 отогнутыми	 экранами	 кабеля,	
и	 усадить,	 начиная	 с	 середины	 и	 далее	 в	 обе	 стороны	
кабеля	(рис.	10).

	� При	 использовании	 гильзы	 со	 срывными	 болтами	
ввести	 конец	 жилы	 в	 полость	 гильзы,	 затем	 плавно,	 без 
рывков,	 затянуть	 болты	 до	 срыва	 головок,	 в последо-
вательности,	определенной	на	рис.	7,	придерживая	гиль-
зу	трубным	ключом	или	специальным	приспо	соблением.	
Выступы	болтов	спилить	напильником	до	уровня	поверх-
ности	гильзы,	опилки	тщательно	удалить.
	� При	использовании	гильз,	закрепляемых	опрессовкой,	

произвести	опрессовку.
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Рисунок	11 Рисунок	12

Рисунок	13 Рисунок	14

	� Поверх	усаженной	защитной	трубки	обернуть	алюми-
ниевую	 ленту	 с	 50%-ным	 перекрытием.	 Лента	 должна	
плотно	 прилегать	 к	 поверхности	 трубки.	 По	 краям	
алюминиевую	 ленту	 закрепить	 бандажом	 из	 2–3	 витков	
проволоки	(рис.	11).

	� Снять	 временный	 бандаж	 из	 ленты	 ПВХ	 с	 проволок	
экрана.	 Проволоки	 экрана	 разогнуть	 в	 направлении	
друг	друга	вдоль	муфты,	наложив	длинные	проволоки	на	
короткие	 (40	 мм),	 и	 закрепить	 пружиной	 ППД	 (рис.	 12).	
Излишки	проволок	обрезать.

	� Закрепить	 проволоки	 экрана	 на	 муфте	 бандажом	 из	
ленты	ПВХ	(рис.	13).
	� Обезжирить	 наружную	 оболочку	 кабеля	 и	 намотать	

3–4	витка	ленты	герметика	у	среза	оболочки	(рис.	13).

	� Надвинуть	 трубку	 восстановления	 оболочки,	 рас-
положив	 ее	 симметрично	 относительно	 центра	 муф	ты,	
и	 усадить,	 начиная	 с	 середины,	 равномерно	разогревая	
ее	 в	 одну	 и	 другую	 сторону.	 После	 усадки	 по	 торцам	
трубки	должен	быть	виден	выступивший	расплавленный	
клей	(рис.	14).
	� Монтаж	 муфты	 завершен.	 Дайте	 муфте	 остыть,	 пре-

жде	чем	подвергать	ее	механическому	воздействию.



61

К
аб

ел
ьн

ы
е 

м
уф

ты

Êîëüöåâîé 
íàäðåç

Êîëüöåâîé 
íàäðåç

Îïîðíàÿ ëèíèÿ
100 100

450  400  

Ïîëóïðîâîäÿùèé 
ýêðàí

40

Îïîðíàÿ ëèíèÿ

Ýêðàí
Ýêðàí

Èçîëåíòà ÏÏÄ

Ýëåêòðîïðîâîäÿùàÿ 
áóìàãà

Основные этапы монтажа соединительной муфты ПСт-10
для трехжильного кабеля с экраном из медных проволок без брони

Рисунок	1

Рисунок	3

Рисунок	2

Рисунок	4

Распрямить	 и	 очистить	 от	 пыли	 и	 грязи	 концы	 соединя-
емых	 кабелей	 на	 длине	 не	 менее	 1500	мм.	 Закрепить	
соединяемые	 концы	 кабелей	 в	 приспособлении	 для	
монтажа	 соединительных	 муфт	 в	 соответствии	 с	 рис.	 1.	
Выполнить	 кольцевые	 надрезы	 на	 оболочках	 кабелей	
так,	 чтобы	не	повредить	 элементы	 кабеля	под	оболочкой.	
Выполнить	продольные	надрезы.

	� Для	облегчения	снятия	оболочки	прогреть	ее	пламе-
нем	горелки.	Удалить	наружную	оболочку	с	концов	кабе-
лей	до	кольцевых	надрезов.	
	� Обмотать	 поверхность	 оболочки	 одного	 из	 кабелей	

полиэтиленовой	 пленкой	 от	 упаковки	 (на	 рисунке	 не	
показана),	 надеть	 трубку	 восстановления	 оболочки	
и	 сдвинуть	вдоль	кабеля	 (рис.	2).	Установить	на	один	ви-
ток	 пружину	 постоянного	 давления	 (далее	 ППД)	 поверх	
наружного	покрова	кабеля.

	� Развести	жилы	кабеля	с	радиусом	изгиба	жил	не	менее	 
десятикратного	диаметра	жилы	по	изоляции.
	� Размотать	 медную	 ленту	 экрана	 до	 среза	 оболочки	

и	 обрезать	ее.
	� Аккуратно,	 последовательно	 по	 всей	 окружности	

каждой	жилы	кабеля,	отогнуть	проволоки	экрана	до	среза	
оболочки.	 На	 разделке	 кабеля	 с	 установленной	 ППД	
обрезать	 проволоки	 экрана	 до	 размера	 40	 мм,	 уложить	
на	пружину	и	зафиксировать	бандажом	из	ленты	ПВХ.	На	
второй	разделке	уложить	проволоки	экрана	вдоль	кабеля	
и	зафиксировать	бандажом	из	ленты	ПВХ.
	� Размотать	электропроводящую	бумагу	с	жил	кабеля	до	

места	отгиба	проволок	экрана	и	обрезать	ее,	не	повреждая	
полупроводящего	 экрана	 (рис.	 3).	 Обрезать	 жилы	 обоих	
концов	соединяемого	кабеля	по	опорной	линии.

	� Удалить	слой	полупроводящего	экрана	с	каждой	жилы	
обоих	разделок	на	длине	A	(размер	взять	из	табл.	1).	После	
удаления	экрана	поверхность	полиэтиленовой	изоляции		
должна	 быть	 гладкой,	 без	 бугров,	 заусенцев	 и	 частиц	
экрана.	 Недостатки	 на	 поверхности	 полиэтиленовой	
изоляции	 устранить	 наждачной	 бумагой.	 Поверхность	
изоляции	жилы	очистить	салфеткой,	смоченной	в	бензине	
или	растворителе.
	� Для	 каждой	 жилы	 ленту-герметик	 плотно	 намотать	

с	 заходом	20	мм	на	ступень	полупроводящего	экрана	и	на	
20	мм	на	поверхность	полиэтиленовой	изоляции,	обжать	
рукой	(рис.	4).
	� Надеть	 на	 каждую	 жилу	 трубку	 стресс-контроля,	

установить	 ее	 на	 расстоянии	B	 (размер	 взять	 из	 табл.	 1)	
от	 края	жилы	 и	 усадить	 с	 помощью	 горелки,	 начиная	 от	
конца	жилы	и	далее	по	направлению	к	корешку	разделки	
кабеля	(рис.	4).Таблица	1

Сечение	жил	кабеля,	мм2 35–50 70–120 150–240 300	и	более
Длина	А,	мм 110 12 130 145
Длина	В,	мм 30 40 50 65

Рисунок	6а
Îïîðíàÿ ëèíèÿ
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Рисунок	5

	� На	 жилы	 короткой	 разделки	 кабеля	 надеть	 трубки	
трекингостойкие	 красного	 цвета,	 а	 на	 жилы	 более	
длинной	 разделки	 кабеля	 надеть	 трубки	 двухслойные	
экранированные	 черно-красного	 цвета	 и	 сдвинуть	 их	
к	 корешкам	разделок	(рис.	5).

Для	жил	сечением	35–150	мм2

	� Замерить	 внутреннюю	 длину	 гильзы	 от	 торца	 до	
перегородки,	не	учитывая	возможное	углубление	от	завод-
ской	операции	сверления.	С	конца	каждой	из	соединяемых	
жил	 кабеля	 удалить	 изоляцию	 на	 длину,	 полученную	 при	
замере.	 Притупить	 напильником	 оголенные	 участки	 жил.	
Опилки	тщательно	удалить,	 а	подготовленные	концы	жил	
и	 внутреннюю	часть	гильз	обезжирить.
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	� При	использовании	гильз,	закрепляемых	опрессовкой,	 
произвести	соединение	опрессовкой.
	� Обезжирить	 гильзы	 и	 прилегающие	 к	 ним	 участки	

трубок	 на	 расстоянии	 не	 менее	 50	 мм.	 Обернуть	 гильзы	
пластиной	 герметика	 (из	 комплекта	 «Герметик	 для	
гильзы»),	для	чего	снять	с	одной	стороны	пластины	бумагу,	
расположить	 ее	 симметрично	 относительно	 середины	
гильзы,	 край	 пластины	 расположить	 на	 местах	 срыва	
головок	болтов	(пластина	должна	полностью	закрыть	места	

срыва	 головок	 болтов)	 и	 обернуть	 гильзу,	 постепенно	
снимая	 бумагу.	 После	 обертывания	 гильзы	 места	 срыва	
головок	 болтов	 должны	 быть	 	 закрыты	 пластиной	 в	 два	
слоя.	Обжать	пластину	рукой	(рис.	7).
	� Надвинуть	 на	 каждую	 гильзу	 трубку	 трекингостойкую	

(красного	цвета)	изоляции	гильзы.	Установить	ее	по	центру	
гильзы	и	усадить,	начиная	с	середины	и	далее	в	направлении	
торцов.	После	усадки	трубки	по	торцам	должен	быть	виден	
выступивший	расплавленный	клей	(рис.	8).

Рисунок	6вРисунок	6б

Рисунок	7 Рисунок	8

Для	жил	сечением	185–400	мм2 Для	жил	сечением	500–630	мм2

	� Произвести	 соединение	 жил	 гильзами	 со	 срывными	
болтами	 или	 под	 опрессовку	 (согласно	 комплекту	
поставки).	 При	 использовании	 гильз	 со	 срывными	
болтами	 ввести	 конец	 жилы	 в	 полость	 гильзы,	 затем	
плавно,	 без	 рывков,	 затянуть	 болты	 до	 срыва	 головок,	
в	 последовательности,	 определенной	 на	 рис.	 6,	 при-
держивая	 гильзу	 трубным	 ключом	 или	 специальным	
приспособлением.	Выступы	болтов	спилить	напильником	
до	уровня	поверхности	гильзы,	опилки	тщательно	удалить.

	� Замерить	внутреннюю	длину	гильзы	от	торца	до	пере-
городки,	не	учитывая	возможное	углубление	от	заводской	
операции	сверления.	С	конца	каждой	из	соединяемых	жил 
кабеля	 удалить	 изоляцию	 на	 длину,	 полученную	 при	 за-
мере.	 Притупить	 напильником	 оголенные	 участки	 жил.	
Опил	ки	тщательно	удалить,	а	подготовленные	концы	жил	
и	 внутреннюю	часть	гильз	обезжирить.

	� Надвинуть	 на	 усаженные	 трекингостойкие	 трубки	
изоляции	 гильзы	 вторые	 термоусаживаемые	 трубки	
(черно-красного	 цвета),	 установить	 их	 по	 центру	 гильз	
и	 усадить,	 начиная	 с	 середины	 и	 далее	 в	 направлении	
торцов.	 После	 усадки	 трубок	 по	 торцам	 должен	 быть	
виден	выступивший	расплавленный	клей	(рис.	9).

	� Вставить	 между	 жилами	 кабелей	 изолирующую	
распорку	 симметрично	 относительно	 центра	 муфты	
(рис.	 10).	Сжать	вместе	жилы	кабелей,	расположив	их	как	
можно	ближе	друг	к	другу.

Рисунок	9 Рисунок	10
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	� Расположить	 между	 жилами	 кабелей	 пластины	
уплотня	ющего	 состава	 (призмы),	 предварительно	 сняв	
с	 них	 бумагу.	 Пластины	 уплотняющего	 состава	 должны	
располагаться	 большей	 стороной	 наружу.	 Руками	
утрамбовать	 пластины	 между	 жилами	 и	 распоркой.	
Допускается	 подогрев	 пластин	 уплотняющего	 состава	
и	распорки	горелкой	(рис.	11).

	� Произвести	 стягивающую	 намотку	 стеклоленты	 на 
жилы	 кабелей	 с	 50%-ным	 перекрытием	 при	 одновре-
менном	сжатии	жил	друг	с	другом	(рис.	12).

	� Сверху	 стеклоленты	 обернуть	 алюминиевую	 ленту	
(фольгу)	 с	 50%-ным	 перекрытием.	 Лента	 должна	 плотно	
прилегать	к	поверхности	муфты.	По	краям	алюминиевую	
ленту	 закрепить	 бандажом	 из	 2–3	 витков	 проволоки	
(рис.	 13).

	� Снять	бандаж	с	проволок	экрана	на	разделке	с	пред-
установленной	ППД.	Длинные	проволоки	экрана	освобо-
дить	 от	 бандажа	 и	 разогнуть	 вдоль	 муфты,	 наложить	 на	
экран	 разделки	 с	 предустановленной	ППД	 и	 закрепить,	
домотав	пружину	(рис.	14).

Рисунок	11 Рисунок	12

Рисунок	13 Рисунок	14

	� Закрепить	 проволоки	 экрана	 на	 муфте	 бандажом	
ленты	ПВХ.	
	� Обезжирить	наружную	оболочку	 кабелей	и	намотать	

2–3	витка	ленты	герметика	на	корешки	разделки	(рис.	15).

	� Надвинуть	 трубку	 восстановления	 оболочки,	
расположив	ее	симметрично	относительно	центра	муфты	
и	 усадить,	 начиная	 с	 середины,	 равномерно	 разогревая	
в одну	и	другую	сторону.	После	усадки	по	торцам	трубки	
должен	 быть	 виден	 выступивший	 расплавленный	 клей	
(рис.	16).
	� Монтаж	муфты	завершен.	Дайте	муфте	остыть,	пре	жде	

чем	подвергнуть	ее	механическому	воздействию.

Рисунок	15 Рисунок	16
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Аксессуары для кабельных муфт
Силовые наконечники и гильзы
Наконечники медно-алюминиевые
Предназначены	 для	 при	соединения	 алюминиевых	 проводников	 к	 медным	 шинам,	 проводам	 и кабелям	 с	 целью	
исклю	чения	гальвани	ческого	эффекта,	полу	чаемого	при	прямом	сопряжении	меди	и алюминия	в	процессе	монтажа	
и	 подключения	силовых нагрузок.

Наконечники алюминиевые
Предназначены	для	оконцевания	жил	алюминиевых	проводов	и кабелей	опрессовкой.	

Габаритные	размеры Наимено	-
вание

Размеры,	мм Кол-во	 
в	упа-
ковке

Артикул
L L1 ØC Ød ØD A E H R

DL-10 59 20 8,5 5,8 8 2 13 28 6,5 20 UNP10-010-05-08

DL-16 64 23 8,5 6,5 10 2,3 15 29 7,5 20 UNP10-016-06-08
DL-25 70 25 8,5 7 11 2,5 16 33 8 20 UNP10-025-07-08
DL-35 75 25 8,5 8,5 12 2,8 18 35 9 20 UNP10-035-08-10
DL-50 84 30 10,5 10 14 3 20 39 10 10 UNP10-050-09-10
DL-70 89 30 12,5 12 16 3,3 24 44 12 10 UNP10-070-11-12
DL-95 93 .8 36 12,5 14 18 3,5 26 45 13 10 UNP10-095-14-12
DL-120 105 37 14,5 15,5 20 4 28 48 14 10 UNP10-120-15-14
DL-150 113 39 14,5 16,5 22 4 .2 30 52 15 10 UNP10-150-16-14
DL-185 118 40 16,5 19,5 24 4,4 34 54 17 10 UNP10-185-18-16
DL-240 126 45 16,5 22 28 4,8 36 56 18 10 UNP10-240-21-16
DL-300 150 54 20 23 30 7 40 65 20 5 UNP10-300-24-21
DL-400 175 63 21 26 38 9 50 70 25 5 UNP10-400-26-21

Наконечники медные
Предназначены	для	оконцевания	жил	медных проводов	и кабелей опрессовкой.

Габаритные	размеры Наимено	вание Размеры,	мм Кол-во	 
в	упаковке

Артикул
B D D1 D2 H L L1 R S

DT-10 13,5 6,5 8 4,7 28 60 26 7 2,3 240 UNP22-010-05-08
DT-16 16 8,5 9 5,5 30 67 28 8 2,5 200 UNP22-016-06-08
DT-25 17,6 8,5 11 7 34 70 30,5 8,8 2,5 200 UNP22-025-07-08
DT-35 20 10,5 12 8 36 78 33,5 10 3 140 UNP22-035-08-10
DT-50 23 10,5 12 9,5 41 86,5 37 11,5 3,5 80 UNP22-050-09-10
DT-70 26 12,5 16 11,5 44 96 42,5 13 4 72 UNP22-070-11-12
DT-95 28 12,5 18 13,5 48,5 105 48 14 4 56 UNP22-095-13-12
DT-120 31 14,5 20 15 52 112 50 15,5 5 35 UNP22-120-15-14
DT-150 35 14,5 22 16,5 53 116 55 17,5 5,5 30 UNP22-150-16-14
DT-185 37 17 24 18,5 57 126 58 18,5 5,5 30 UNP22-185-18-16
DT-240 40 17 27 21 60 135 64 20 5,5 20 UNP22-240-21-16
DT-300 44 19 31 23 62,5 150 71 22 7 12 UNP22-300-23-18

Габаритные	размеры Наимено	-
вание

Размеры,	мм Кол-во	 
в	упа	ковке

Артикул
B D D1 D2 H L L1 L2 R S

DTL-10	 12,5 6,5 9 4,5 22 61 27 20 6,25 2,5 200 UNP31-010-05-07

DTL-16	 15 8,5 10 5,5 21 70 28 16 7,5 2,6 180 UNP31-016-06-08
DTL-25	 18 8,5 12 7 26 75 33 20 9 3 120 UNP31-025-07-08
DTL-35	 19 10,5 14 8 30 85 38 25 9,5 3,5 100 UNP31-035-08-10
DTL-50	 22 10,5 16 9,5 32 90 42 25 11 4 60 UNP31-050-08-10
DTL-70	 25 12,5 18 11,5 34 100 45 28 12,5 4,7 40 UNP31-070-11-12
DTL-95	 28 12,5 20 13,5 37 110 50 28 14 4,7 30 UNP31-095-14-13
DTL-120	 30 14,5 22 15 35 120 52 32 15 5,3 20 UNP31-120-15-14
DTL-150	 34 14,5 24 16,5 42 125 57 38 17 6 20 UNP31-150-17-15
DTL-185	 38 17 27 18,5 46 133 63 35 19 6,7 15 UNP31-185-19-17
DTL-240	 40 17 30 21 50 140 65 35 20 7,2 15 UNP31-240-21-17
DTL-300	 44 19 34 23 55 160 75 45 22 7 12 UNP31-300-24-19
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Наконечники медные луженые
Предназначены	для	окон	цевания	многожильных	медных	проводников	и кабелей	опрессовкой.
Материал	–	луженая	электротехническая	медь.

Гильзы алюминиевые соединительные
Предназначены	для	соединения	алюми	ниевых проводников	путем опрессовки.
Материал	–	электро	технический	алюминий.

Габаритные	размеры Наимено-
вание

Размеры,	мм Кол-во	 
в	упа	ковке

Артикул
L L1 L2 ØD Ød

GL-10 67,3 32 32 10 6 20 UGL10-010-05

GL-16 67,3 32 32 11 6,8 20 UGL10-016-06
GL-25 71 33 33 12 7,5 20 UGL10-025-07
GL-35 80 36 36 14 9 20 UGL10-035-08
GL-50 90 40 40 16 11 10 UGL10-050-10
GL-70 102 48 48 18 12 10 UGL10-070-11
GL-95 105 49 49 21 14 10 UGL10-095-13
GL-120 112 52 52 23 16 10 UGL10-120-15
GL-150 118 56 56 25 17 10 UGL10-150-17
GL-185 120 57 57 27 19 10 UGL10-185-19
GL-240 128 59 59 30 21 10 UGL10-240-21
GL-300 130 60 60 32,5 25 5 UGL10-300-24
GL-400 154 72 72 38,5 27 5 UGL10-400-26

Гильзы медно-алюминиевые соединительные
Гильзы	медно-алюминиевые	 ГМА	 предназначены	 для	 соединения	 медного	 проводника	 с	 алюминиевым.	 Поскольку	
медь	имеет	большую	проводимость,	чем	алюминий,	это	обуславливает	необходимость	сращивания	двух жил	разных	
геометрических	 разме	ров.	 Гильзы	 ГМА	 позволяют	 удовлетворить	 именно	 эту	 потребность.	 Сечение	 соединяемых	
проводников	из	меди	или	алюминия	определяется	маркировкой	гильзы.	Первая	цифра	в	маркировке	указывает	сечение	
медного	проводника,	следующая	после	знака	дроби	–	сечение	алюминиевого	проводника.	Например,	гильза	ГМА-16/25	
позволяет	 соединить	 проводники	из	меди	 сечением	 16	мм2	 и	 алюминия	 сечением	25	мм2.	 Гильзы	 ГМА	 со	 стороны	
алюминия	 снабжены	 колпачком,	 который	 защищает	 внутреннюю	 часть	 гильзы	 от	 образования	 оксидной	 пленки,	
негативно	влияющей	на	проводимость	места	соединения	гильзы	и	кабеля.

Габаритные	размеры Наимено-
вание

Размеры,	мм Кол-
во	 
в	упа-
ковке

Артикул
D D D1 d1 L L1 L2 L3 L4

ГМА-16/25 16 6,5 8,6 5,5 73,1 43,1 20,5 46,7 24 72 UGTL10-016-06

ГМА-25/35 16 8,5 10 7 72,6 43,6 20,5 47,5 24 72 UGTL10-025-07
ГМА-35/50 20,1 9,3 12,5 8,4 76 43,2 20,7 49,7 24,7 56 UGTL10-035-08
ГМА-50/70 19,9 10,9 14,6 10,1 82 43,1 26 49,1 30 56 UGTL10-050-10
ГМА-70/95 20 12,6 16,5 11,7 83,6 43,3 27 48,5 31,9 56 UGTL10-070-12
ГМА-95/120 24,9 13,8 19 13,5 108 59,5 35,5 64,6 40 18 UGTL10-095-14
ГМА-120/150 25 15,5 21 15,4 108 59 35,4 65,3 40,5 18 UGTL10-120-16
ГМА-150/185 32 17 23,6 17 112,3 59,1 40,7 64,6 45 15 UGTL10-150-18
ГМА-185/240 31,9 19,5 25,5 18,9 115,2 58,3 43,2 65 48 15 UGTL10-185-20

Габаритные	размеры Наимено	-
вание

Размеры,	мм Кол-во	 
в	упа-
ковке

Артикул
B D D1 D2 H L L1 L3

JG-6 8,6 4,4 6 6,2 1,5 32 12 6,8 600 UNP40-006-04-04

JG-10 11,3 6 8 6,2 1,9 38,5 17 7,8 400 UNP40-010-06-06
JG-16 13 6,8 9 8,2 2,1 42 17 7,6 200 UNP40-016-06-08
JG-25 14,4 7,8 10 8,2 2,1 46 19 9 200 UNP40-025-07-08
JG-35 16,4 8,8 11 8,2 2,1 52 20 10,5 100 UNP40-035-08-08
JG-50 19,3 10,8 13 10,2 2,1 54,5 22 11,5 100 UNP40-050-10-10
JG-70 21,8 12,6 15 12,4 2,3 61 25 12,5 50 UNP40-070-11-12
JG-95 26,5 15,2 18 12,4 2,7 65,5 29 13,2 50 UNP40-095-13-12
JG-120 27,8 16 19 14,5 2,9 72 31 16 30 UNP40-120-15-14
JG-150 30,6 17 21 14,5 3,8 80 35 17,5 25 UNP40-150-17-14
JG-185 35,2 19,4 24 16,5 4,4 85 37 16,8 20 UNP40-185-18-16
JG-240 38 21,4 26 16,5 4,4 95 39 19,2 20 UNP40-240-20-16
JG-300 43,4 24,4 30 16,5 5,5 95 43 22 10 UNP40-300-24-16
JG-400 47 27 33 17 5,9 115 50 24 10 UNP40-400-26-16
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Гильзы медные луженые соединительные
ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ меɪныɺ ɮ алʃмɮнɮеɨыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ� ɏмɮ мɳɬнɳ ɳɶуɾеɶтɨлʄть ɶɳеɪɮненɮʄ ɴɳ
тɮɴу �меɪь ~ меɪь�� �меɪь ~ алʃмɮнɮ˅�� �алʃмɮнɮ˅ ~ алʃмɮнɮ˅�� ɗеɼенɮе ɴɳɪɯлʃɼаемыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ ɶ ɳбеɮɺ
ɶтɳɵɳн ɳɪɮнаɯɳɨɳе� ɋлʄ ɳблеɩɼенɮʄ мɳнтаɬа ɩɮльɭы Ɋɒɑ ɮмеʃт ɴɳ ɻентɵу ɶтɳɴɳɵ� ɯɳтɳɵы˅ ɴɳмɳɩает ɮɭбеɬать
неɵаɨнɳмеɵнɳɶтɮ ɳбɬатɮʄ ɶɳеɪɮнʄемыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ� ɗеɼенɮе ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ леɩɯɳ ɳɴɵеɪелɮть беɭ ɳбɵаɾенɮʄ
ɯ теɺнɮɼеɶɯɳ˅ ɪɳɯументаɻɮɮ� на неɩɳ уɯаɭыɨает ɻɮфɵа ɨ маɵɯɮɵɳɨɯе ɩɮльɭы� ɓаɴɵɮмеɵ� ɩɮльɭа Ɋɒɑ{�� ɴɵеɪнаɭнаɼена
ɪлʄ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ ɶеɼенɮем �� мм2.

Ɋабаɵɮтные ɵаɭмеɵы ɓаɮменɳɨанɮе ɖаɭмеɵы� мм Кɳл{ɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе

ɇɵтɮɯул
L ØD Ød

Ɋɒɑ{��" ��  �� ��& ���� ¼®»À��{���{��

Ɋɒɑ{��" �� 4 ��% ���� ¼®»À��{���{��
Ɋɒɑ{! �� !�"  �� ���� ¼®»À��{��!{� 
Ɋɒɑ{# 25 "��  �$ "�� ¼®»À��{��#{�!
Ɋɒɑ{��  � #�� !�" ���� ¼®»À��{���{�"
Ɋɒɑ{�# 35 $� "�$ #�� ¼®»À��{��#{�#
Ɋɒɑ{�" !� 9 $�� !�� ¼®»À��{��"{�$
Ɋɒɑ{ " 45 ���% %�" ��� ¼®»À��{� "{�%
Ɋɒɑ{"� "� ���" &�% ��� ¼®»À��{�"�{��
Ɋɒɑ{$� 55 �!�" ���" ��� ¼®»À��{�$�{��
Ɋɒɑ{&" #� 17 � �$ %� ¼®»À��{�&"{�!
Ɋɒɑ{��� 65 19 15 #� ¼®»À��{���{�#
Ɋɒɑ{�"� $� 21 �#�$ "� ¼®»À��{�"�{�%
Ɋɒɑ{�%" 75 � �" �&�� !� ¼®»À��{�%"{��
Ɋɒɑ{�!� %� 26 21  � ¼®»À��{�!�{��
Ɋɒɑ{ �� 85  � 24 �� ¼®»À��{ ��{�!
Ɋɒɑ{!�� &� 34 27 16 ¼®»À��{!��{�$

Наконечники и соединители (гильзы) болтовые
ɓаɯɳнеɼнɮɯɮ ɮ ɩɮльɭы бɳлтɳɨые� таɯ ɬе ɯаɯ ɮ наɯɳнеɼнɮɯɮ ɮ ɩɮльɭы ɴɳɪ ɳɴɵеɶɶɳɨɯу� ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɳɯɳнɻеɨанɮʄ
ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ� ɔɪнаɯɳ ɮɺ мɳнтаɬ не тɵебует ɪɳɵɳɩɳɶтɳʄɾеɩɳ ɳбɳɵуɪɳɨанɮʄ� ɋɳɶтатɳɼнɳ лɮɽь ɮметь ɨ набɳɵе
ɪɮнамɳметɵɮɼеɶɯɮ˅ ɯлʃɼ� ɘаɯɬе ɮɺ неɳɶɴɳɵɮмым ɴɵеɮмуɾеɶтɨɳм ʄɨлʄетɶʄ ɨɳɭмɳɬнɳɶть ɳɯɳнɻеɨанɮʄ ɮ ɶɳеɪɮненɮʄ
ɯаɯ меɪныɺ� таɯ ɮ алʃмɮнɮеɨыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ� ɉɶе ɮɭɪелɮʄ ɳблаɪаʃт тɳɯɳɴɵɳɨɳɪнɳɶтьʃ ɴɳ Ɋɔɗɘ �$!!�{%!�

ɓаɮменɳɨанɮе ɒɳмент
ɶɵыɨа
ɩɳлɳɨɯɮ{
бɳлта� ɓм

ɗеɼенɮе� мм2 ɘɮɴ ɯабелʄ Ui� ɯɉ ɇɵтɮɯул

ɒаɶлɳ{
ɴɵɳɴɮтаннаʄ
бумаɬнаʄ
ɮɭɳлʄɻɮʄ

ɕлаɶтɮɯɳɨаʄ
ɮлɮ ɕɉɛ
ɮɭɳлʄɻɮʄ

ɗɽɮты˅
ɴɳлɮʂтɮлен

Ɋɋ �#{�" ���~��" �#~�" a a a 35 ¼®«{�"{�#{�"{ "²½{º
Ɋɋ �"{"� ���~��#  "~"� a a a 35 ¼®«{"�{�"{"�{ "²½{º
Ɋɋ $�{��� ��%~ �� $�~��� a a a 35 ¼®«{���{$�{���{ "²½{º
Ɋɋ �"�{�!� "�&~#�� �"�~�!� a a a 35 ¼®«{�!�{�"�{�!�{ "²½{º
Ɋɗɕ �#{�" ���~��" �#~�" ~ a a 35 ¼®º·{�"{�#{�"{ "²½{º
Ɋɗɕ �"{"� ���~��"  "~"� ~ a a 35 ¼®º·{"�{�"{"�{ "²½{º
Ɋɗɕ $�{��� ��%~ �� $�~��� ~ a a 35 ¼®º·{���{$�{���{ "²½{º
Ɋɗɕ �"�{�!� "�&~#�� �"�~�!� ~ a a 35 ¼®º·{�!�{�"�{�!�{ "²½{º
ɗɈ �#{�" ���~��" �#~�" a a a 1 ¼ª©{�{�#{�"{�²½{º
ɗɈ �"{"� ���~��"  "~"� a a a 1 ¼ª©{�{�"{"�{�²½{º
ɗɈ $�{���  ��~ �" $�~��� a a a 1 ¼ª©{�{$�{���{�²½{º
ɗɈ �"�{�!� !��~!�" �"�~�!� a a a 1 ¼ª©{ {�"�{�!�{�²½{º
ɓК �#{�" ���~��" �#~�" a a a 35 ¼µ²{�"{�#{�"{ "²½{º
ɓК �"{"� ���~��#  "~"� a a a 35 ¼µ²{"�{�"{"�{ "²½{º
ɓК $�{��� ��%~ �� $�~��� a a a 35 ¼µ²{���{$�{���{ "²½{º
ɓК �"�{�!� "�&~#�� �"�~�!� a a a 35 ¼µ²{�!�{�"�{�!�{ "²½{º
ɓɈ �#{�" ���~��" �#~�" a a a 1 ¼µ©{�{�#{�"{�²½{º
ɓɈ �"{"� ���~��"  "~"� a a a 1 ¼µ©{�{�"{"�{�²½{º
ɓɈ $�{���  ��~ �" $�~��� a a a 1 ¼µ©{�{$�{���{�²½{º
ɓɈ �"�{�!� !��~!�" �"�~�!� a a a 1 ¼µ©{ {�"�{�!�{�²½{º
ɓɇ �#{�" ���~��" �#~�" a a a �� ¼µ¨{�"{�#{�"{��²½{º
ɓɇ �"{"� ���~��#  "~"� a a a �� ¼µ¨{"�{�"{"�{��²½{º
ɓɇ $�{��� ��%~ �� $�~��� a a a �� ¼µ¨{���{$�{���{��²½{º
ɓɇ �"�{�!� "�&~#�� �"�~�!� a a a �� ¼µ¨{�!�{�"�{�!�{��²½{º



67

К
аб

ел
ьн

ы
е 

м
уф

ты

Габаритные размеры
Наименование Размеры,	мм

L D l l1 l2 d1 d2
ГД	35-50 69 19,0 31 7,5 16,5 М12×1 М10×1,5
ГД	70-120 90 26,5 42 11,0 22,0 М18×1 М16×1,5
ГД	150-240 110 37,0 51 14,0 25,0 М26×1 М20×1,5

Наименование Размеры,	мм
L D l1 l2 d1 d2

ГСП	35-50 77 19 16 15 М12×1 М10×1,5
ГСП	70-120 100 27 19 18 М18×1 М16×1,5
ГСП	150-240 115 37 23 21 М24×1,5 М20×1,5

Наименование Размеры,	мм
L D l l1 d1 d2

СБ	16-25 50 16 23 8,0 М10×1 М10×1
СБ	35-50 60 20 27 10,5 М12×1,25 М12×1,25
СБ	70-120 70 28 28 13,0 М18×1,5 М16×1,5
СБ	150-240 80 35 33 15,0 М24×1,5 М22×1,5

Наименование Размеры,	мм
L l1 l2 l3 l4 D d d1 d2 h

НК	35-50 77 38,0 8 20 11 19,0 М12×1 М10 10,5 8,4
НК	70-120 89 43,5 11 22 12 26,5 М18×1 М16×1,5 13,0 12,0
НК	150-240 102 49,0 14 23 19 37,0 М26×1 М20×1,5 13,0 14,2

Наименование Размеры,	мм
L l l1 l2 l3 D d d1 d2 h

НП	35-50 85 39 38 8,0 20 21 М12×1 М10 10,5 8,3
НП	70-120 101 40 44 12,5 21 28 М18×1 М16×1,5 13,0 14,2
НП	150-240 111 41 52 14,0 25 35 М25×1 М20×1,5 13,0 15,0

Наименование Размеры,	мм
L l l1 l2 l3 D d d1 d2 h

НБ	16-25 42 18 23 10 6 16 М10×1 М10×1 6 4
НБ	35-50 62 32 28 11 11 20 М12×1,25 М12×1,25 10 7
НБ	70-120 78 37 30 13 14 28 М18×1,5 М16×1,5 14 7
НБ	150-240 90 41 35 16 16 35 М24×1,5 М22×1,5 16 9

Наименование Размеры,	мм
L l l1 l2 l3 D d d1 d2 H h B

НА	35-50 82 39 38 8 20 21 М12×1 М10 13 21,5 8,3 22
НА	70-120 100 40 44 12,5 21 28 М18×1 М16×1,5 17 28,2 14,2 28
НА	150-240 110 41 52 14 25 35 М25×1 М20×1,5 17 35,5 15,0 35,4
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Гильзы алюминиевые механические АМГ
Ɋɮльɭы ɶеɵɮɮ ɇɒɊ ɴɳɭɨɳлʄʃт ɳɶуɾеɶтɨлʄть ɶɳеɪɮненɮе алʃмɮнɮеɨыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ меɬɪу ɶɳбɳ˅ ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɩаеɼныɺ
ɯлʃɼе˅� не ɮɶɴɳльɭуʄ ɮнɶтɵумент ɪлʄ ɳɴɵеɶɶɳɨɯɮ� ɋлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ ɴɵɳɨɳɪа ɗɏɕ ɩɮльɭы неɳбɺɳɪɮмɳ ɮɶɴɳльɭɳɨать
ɨ меɶтаɺ ɪɨɳ˅нɳɩɳ анɯеɵнɳɩɳ ɯɵеɴленɮʄ� на уɼаɶтɯаɺ ɴɵɳɨɳɪɳɨ� не ɴɳɪɨеɵɬенныɺ меɺанɮɼеɶɯɮм наɩɵуɭɯам�
ɉнутɵеннʄʄ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɮɭɪелɮ˅ ɴɳɯɵыта ɶɴеɻɮальнɳ˅ ɴаɶтɳ˅� уɨелɮɼɮɨаʃɾе˅ ɴɵɳɨɳɪɮмɳɶть ɯɳнтаɯтнɳɩɳ
ɶɳеɪɮненɮʄ� а таɯɬе ɴɵеɪɳɺɵанʄʃɾе˅ ɨнутɵеннʃʃ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɮɭɪелɮʄ ɳт ɳбɵаɭɳɨанɮʄ на не˅ тɳнɯɳ˅ ɳɯɶɮɪнɳ˅
ɴленɯɮ� ɕɳɴеɵеɼнаʄ наɶеɼɯа ɮ ɶɳɳтɨетɶтɨуʃɾɮе бɳлты улуɼɽаʃт меɺанɮɼеɶɯɮе ɮ ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɮе ɶɨɳ˅ɶтɨа меɶта
ɶɳеɪɮненɮʄ� ɏɭɪелɮе мɳɬет ɴɵɮменʄтьɶʄ ɯаɯ ɪлʄ ɳɪнɳɴɵɳɨɳлɳɼныɺ� таɯ ɮ мнɳɩɳɴɵɳɨɳлɳɼныɺ� ɯɵуɩлыɺ ɮ ɶеɯтɳɵныɺ ɬɮл�

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳл{ɨɳ
бɳлтɳɨ

ɒɳмент
ɭатʄɬɯɮ�
ɓм

ɖаɭмеɵ
ɭеɨа
ɯлʃɼа

ɗеɼенɮе
ɬɮл� мм2

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ ɩɵуɴ�
уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɇɒɊ �#{$� �º´¶¬{%�&$!� 2 �� S17 �#~$� ���&� 15 ¼Á¨{�&{º�#{º$�

ɇɒɊ &"{�"� �º´¶¬{%�&$"� 2 26 S19 &"~�"� �� � �� ¼Á¨{�&{º&"{º�"�

ɇɒɊ �%"{�!� �º´¶¬{%�&$#� 3 26 S19 185~�!� ��!"% 6 ¼Á¨{�&{º�%"{º�!�

Наконечники механические алюминиевые АМН и медно-алюминиевые АММН
ɓаɯɳнеɼнɮɯɮ ɶеɵɮɮ ɇɒɓ ɮ ɇɒɒɓ ɴɳɭɨɳлʄʃт ɳɶуɾеɶтɨлʄть ɶɳеɪɮненɮе алʃмɮнɮеɨыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ ɶ ɮɭɪелɮем
ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɩаеɼныɺ ɯлʃɼе˅� не ɮɶɴɳльɭуʄ ɮнɶтɵумент ɪлʄ ɳɴɵеɶɶɳɨɯɮ� Кɳɵɴуɶ наɯɳнеɼнɮɯɳɨ ɮɭɩɳтɳɨлен ɮɭ
алʃмɮнɮеɨɳɩɳ ɶɴлаɨа ɴɳɨыɽеннɳ˅ ɴɵɳɼнɳɶтɮ� ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɳɯɳнɻеɨанɮʄ ɭатʄɬɯɳ˅ бɳлтамɮ ɴɵеɪɨаɵɮтельнɳ
ɭаɼɮɾенныɺ ɳт ɮɭɳлʄɻɮɮ алʃмɮнɮеɨыɺ ɴɵɳɨɳɪɳɨ ɮ ɴɵɮɶɳеɪɮненɮʄ ɯ алʃмɮнɮеɨым �ɇɒɓ� ɮлɮ меɪным �ɇɒɒɓ�
ɯлеммам� ɽɮнам� ɭаɬɮмам ɮ т�ɴ� ɉнутɵеннʄʄ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɮɭɪелɮ˅ ɴɳɯɵыта ɶɴеɻɮальнɳ˅ ɴаɶтɳ˅� уɨелɮɼɮɨаʃɾе˅
ɴɵɳɨɳɪɮмɳɶть ɯɳнтаɯтнɳɩɳ ɶɳеɪɮненɮʄ� а таɯɬе ɴɵеɪɳɺɵанʄʃɾе˅ ɨнутɵеннʃʃ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɮɭɪелɮʄ ɳт ɳбɵаɭɳɨанɮʄ на
не˅ тɳнɯɳ˅ ɳɯɶɮɪнɳ˅ ɴленɯɮ� ɕɳɴеɵеɼнаʄ наɶеɼɯа ɮ ɶɳɳтɨетɶтɨуʃɾɮе бɳлты улуɼɽаʃт меɺанɮɼеɶɯɮе ɮ ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɮе
ɶɨɳ˅ɶтɨа меɶта ɶɳеɪɮненɮʄ� ɏɭɪелɮе мɳɬет ɴɵɮменʄтьɶʄ ɯаɯ ɪлʄ ɳɪнɳɴɵɳɨɳлɳɼныɺ� таɯ ɮ мнɳɩɳɴɵɳɨɳлɳɼныɺ� ɯɵуɩлыɺ
ɮ ɶеɯтɳɵныɺ ɬɮл�
ɛɨɳɶтɳɨɮɯ наɯɳнеɼнɮɯа ɇɒɒɓ ɮɭɩɳтɳɨлен ɮɭ ʂлеɯтɵɳтеɺнɮɼеɶɯɳ˅ меɪɮ�

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳл{ɨɳ
бɳлтɳɨ

ɒɳмент
ɭатʄɬɯɮ�
ɓм

ɖаɭмеɵ
ɭеɨа
ɯлʃɼа

ɗеɼенɮе
ɬɮл� мм2

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ ɩɵуɴ�
уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɇɒɓ �#{$� �º´¶¬{%�&$�� 2 �� S17 �#~$� ����$ 15 ¼Á¨{�%{º�#{º$�{�

ɇɒɓ &"{�"� �º´¶¬{%�&$�� 2 26 S19 &"~�"� ���� �� ¼Á¨{�%{º&"{º�"�{�

ɇɒɓ �%"{�!� �º´¶¬{%�&$ � 3 26 S19 �%"~�!� �� �% 8 ¼Á¨{�%{º�%"{º�!�{�

ɇɒɒɓ �#{$� 2 �� S17 �#~$� ���#$ 15 ¼Á¨{�%{º�#{º$�{�

ɇɒɒɓ &"{�"� 2 26 S19 &"~�"� ���%% �� ¼Á¨{�%{º&"{º�"�{�

ɇɒɒɓ �%"{�!� 3 26 S19 �%"~�!� ��! % 8 ¼Á¨{�%{º�%"{º�!�{�

Пружины постоянного давления ППД
ɕɵуɬɮны ɕɕɋ ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɴɵɮɶɳеɪɮненɮʄ ɽɮны ɭаɭемленɮʄ ɯ металлɮɼеɶɯɳ˅ ɳбɳлɳɼɯе ɮ бɵɳнелентам ɯабелʄ�
ɕɳɭɨɳлʄʃт ɴɵɳɮɭɨеɶтɮ быɶтɵы˅ ɮ наɪеɬны˅ мɳнтаɬ ɴɵɳɨɳɪа ɭаɭемленɮʄ на ɶɨɮнɻɳɨɳ˅ ɮлɮ алʃмɮнɮеɨɳ˅ ɳбɳлɳɼɯе
ɯабелʄ ɮ ɴɵеɪуɴɵеɬɪаʃт ɨɳɭмɳɬны˅ ɵɮɶɯ ɴɳɨɵеɬɪенɮʄ ɮɭɳлʄɻɮɮ ɴɳɪ ɳбɳлɳɼɯɳ˅ ɴɵɮ ɮɶɴɳльɭɳɨанɮɮ туɩɳɴлаɨɯɳɩɳ
ɴɵɮɴɳʄ �ɇ�� ɔбеɶɴеɼɮɨаʃт ɴɳɶтɳʄннɳе ɵаɪɮальнɳе ɴɵɮɬɮмнɳе ɪаɨленɮе ɴɳɶле мɳнтаɬа�
ɏɭɩɳтɳɨлены ɮɭ ɨыɶɳɯɳɯаɼеɶтɨеннɳ˅ неɵɬаɨеʃɾе˅ ɶталɮ маɵɯɮ ¨°º°  �� ɶ ɨыɶɳɯɮм ɶɳɪеɵɬанɮем ɺɵɳма ɮ нɮɯелʄ�

ɒатеɵɮал� неɵɬаɨеʃɾаʄ ɶталь ¨°º°  �� ��"¿�$¯$��
ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала� ɨыɶɳɯаʄ ɴлаɶтɮɼнɳɶть� ɯɳɵɵɳɭɮɳннаʄ ɶтɳ˅ɯɳɶть�
Кɳлɮɼеɶтɨɳ ɨɮтɯɳɨ� $ ɽт�

ɓаɮменɳɨанɮе ´ÂÙ Ø�
мм

´ÊÏ Ø�
мм

ɘɳлɾɮна�
мм

ɞɮɵɮна� мм ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ ɩɵуɴ�
уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɕɕɋ «� {�� ���%×15×7 13 22 ���% 15 ����# 39 ¼··«{«� {��{�%{�"{$

ɕɕɋ «�%{ � ���"×15×7 18  � ���" 15 ���� 44 ¼··«{«�%{ �{�"{�"{$

ɕɕɋ «�"{!� �� ×15×7 25 !� �� 15 ����& 42 ¼··«{«�"{!�{ �{�"{$

ɕɕɋ « �{"� �� ×15×7 32 "� �� 15 ���� 48 ¼··«{« �{"�{ �{�"{$

ɕɕɋ « "{#� ��!×��×7 35 #� ��! �� ���!% 35 ¼··«{« "{#�{!�{��{$

ɕɕɋ «!�{$� ��"×��×7 42 $� ��" �� ���$� 22 ¼··«{«!�{$�{"�{��{$

ɕɕɋ «"�{&� ��"×��×7 "� &� ��" �� ���%" 17 ¼··«{«"�{&�{"�{��{$
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Шины заземления ПМЛ
ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɨыɨɳɪа ɭаɭемленɮʄ ɳбɳлɳɼеɯ ɮ бɵɳнɮ ɨ ɯɳнɻеɨыɺ ɯабельныɺ муфтаɺ ɮ фɳɵмɮɵɳɨанɮʄ ɴɵɳɨɳɪа{
ɴеɵемыɼɯɮ ɨ ɶɳеɪɮнɮтельныɺ ɯабельныɺ муфтаɺ�
Ɉлаɩɳɪаɵʄ мɮнɮмальнɳ˅ тɳлɾɮне меɪнɳ˅ ɴɵɳɨɳлɳɯɮ ɮ ɴлетенɳ˅ ɯɳнɶтɵуɯɻɮɮ ɽɮна ɳблаɪает ɴɳɨыɽеннɳ˅ ɩɮбɯɳɶтьʃ
ɮ ɮɪеальнɳ ɴɳɪɺɳɪɮт ɪлʄ мɳнтаɬа ɯабельныɺ муфт�
ɞɮны ɭаɭемленɮʄ мɳɩут быть ɮɭɩɳтɳɨлены ɴɳɪ ɭаɯаɭ неɶтанɪаɵтнɳ˅ ɪлɮны ɮ ɳɯɳнɻɳɨаны наɯɳнеɼнɮɯамɮ ɴɳɪ ɨɮнт�

ɒатеɵɮал� луɬенаʄ меɪь�
ɋɮаметɵ ɳтɨеɵɶтɮʄ наɯɳнеɼнɮɯа� % мм�

ɓаɮменɳɨанɮе ɗеɼенɮе� мм ɋлɮна� мм ɒаɶɶа� ɯɩ Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ ɩɵуɴɴ�
уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɞɮна ɕɒɑ�# ��% м ɶ наɯɳнеɼнɮɯɳм 16 %�� ���!� 1 ¼Á´¨{·´³�#{%��±®

ɞɮна ɕɒɑ�# ��� м 16 ���� ���#$ 1 ¼Á´¨{·´³�#{����

ɞɮна ɕɒɑ�" ��% м ɶ наɯɳнеɼнɮɯɳм 25 %�� ����! 1 ¼Á´¨{·´³�"{%��±®

ɞɮна ɕɒɑ�" ��� м 25 ���� ����$ 1 ¼Á´¨{·´³�"{����

Перчатки термоусаживаемые с клеевым слоем ПТк
ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɩеɵметɮɭаɻɮɮ ɯɳɵне˅ ɵаɭɪелɯɮ мнɳɩɳɬɮльныɺ ɶɮлɳɨыɺ ɯабеле˅ ɶ бумаɬнɳ˅ маɶлɳɴɵɳɴɮтаннɳ˅�
ɴлаɶтмаɶɶɳɨɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɮ ɶ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɮɭ ɶɽɮтɳɩɳ ɴɳлɮʂтɮлена� ɉ ɭаɨɮɶɮмɳɶтɮ ɳт ɯɳлɮɼеɶтɨа ɬɮл ɯабелʄ� ɴеɵɼатɯɮ
мɳɩут быть �{�  {� !{ ɮ "{ɴальɻеɨые�
ɓа ɨнутɵеннʃʃ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɳɶнɳɨанɮʄ ɮ ɴальɻеɨ ɴеɵɼатɯɮ нанеɶен ɯлееɨɳ˅ теɵмɳɴлаɨɯɮ˅ ɶлɳ˅� ɳбеɶɴеɼɮɨаʃɾɮ˅
абɶɳлʃтнуʃ ɩеɵметɮɭаɻɮʃ ɴɳɶле уɶаɪɯɮ�

ɒатеɵɮал� теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅ ɴɳлɮмеɵ�
ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала� беɭɩалɳɩенны˅� ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅�
ɘемɴеɵатуɵа теɵмɳуɶаɪɯɮ� ��� °ɗ�
ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ темɴеɵатуɵ� ɳт ~!" ɪɳ a��� °ɗ�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�  ���
ɜɨет� ɼеɵны˅�

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɴальɻеɨ�
ɽт�

D1 ɪɳ�
ɴɳɶле
уɶаɪɯɮ�
мм

D2 ɪɳ�
ɴɳɶле
уɶаɪɯɮ�
мм

W� мм L1� мм L2� мм Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ ɩɵуɴ�
уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɕɘɯ �×�#{"� 2  !��� �!�! ��! 65 �� �� ¼´º{ª©�{ !��{�!�!{�²½

ɕɘɯ �×�"{��� 2 !"��" �%�# ��! 75  � 1 ¼´º{ª©�{!"�"{�%�#{�²½

ɕɘɯ �×$�{�!� 2 #��� �"�% ��" %� 38 1 ¼´º{ª©�{#�� {�"�%{�²½

ɕɘɯ  ×�#{�" 3  %��" �!�! ��$ 68 22 1 ¼´º{ª© { %�"{�!�!{�²½

ɕɘɯ  × "{��� 3 #���" �"�% 3 ��� 45 1 ¼´º{ª© {#���{�"�%{�²½

ɕɘɯ  ×�"�{�!� 3 %�� %  "��!  �" ��� 45 1 ¼´º{ª© {%� %{ "��{�²½

ɕɘɯ !×�#{"� 4 !���" �!�! 2 75 �� 1 ¼´º{ª©!{!��"{�!�!{�²½

ɕɘɯ !× "{"� 4 ""��� ���#  �� ��� 35 1 ¼´º{ª©!{""��{���#{�²½

ɕɘɯ !×$�{��� 4 $"��$ �%�&  � ��� !� 1 ¼´º{ª©!{$"�#{�%�&{�²½

ɕɘɯ !×�"�{�!� 4 &�� "  ���� 4 ��� "� 1 ¼´º{ª© {&� "{ ���{�²½

ɕɘɯ "×�#{ " 5 !���& � �! 2 65 �� 1 ¼´º{ª©"{!��&{� �!{�²½

ɕɘɯ "× "{"� 5 ""��! �%�" 3 &�  � 1 ¼´º{ª©"{""�!{�%�"{�²½

ɕɘɯ "×$�{��� 5 %�� " �#�& 3 ��� !� 1 ¼´º{ª©"{%�  {�#�&{�²½

ɕɘɯ "×�"�{�!� 5 ����!!  !��� 3 125 "� 1 ¼´º{ª©"{���!�{ !��{�²½

Последовательность оконцовки проводов при помощи наконечников
� ɔтметьте на ɴɵɳɨɳɪе ɪлɮну� на ɯɳтɳɵɳ˅ неɳбɺɳɪɮмɳ уɪалɮть ɮɭɳлʄɻɮʃ�
� ɗнɮмɮте ɮɭɳлʄɻɮʃ ɶ ɭаɬɮмаемɳɩɳ ɴɵɳɨɳɪа�
� əɪалɮте ɭаɩлуɽɯɮ ɮɭ ɳтɨеɵɶтɮ˅ наɯɳнеɼнɮɯа�
� ɓаɪеньте на ɴɵɳɨɳɪ теɵмɳуɶаɪɳɼнуʃ тɵубɯу�
� ɉɨеɪɮте ɴɵɳɨɳɪ ɨ наɯɳнеɼнɮɯ ɪɳ уɴɳɵа�
� Ɏатʄнɮте бɳлты ɶɳ ɶɵыɨнымɮ ɩɳлɳɨɯамɮ ɪɳ ɶɵыɨа ɩɳлɳɨɯɮ�
� ɓаɪеньте на ɺɨɳɶтɳɨɮɯ наɯɳнеɼнɮɯа теɵмɳуɶаɪɳɼнуʃ ɮɭɳлɮɵуʃɾуʃ тɵубɯу ɮ ɴɵɳɮɭɨеɪɮте ее теɵмɳуɶаɪɯу фенɳм
ɪлʄ ɴɵɮɪанɮʄ ɮɭɳлɮɵуʃɾɮɺ ɶɨɳ˅ɶтɨ меɶту ɶɳеɪɮненɮʄ�
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Трубки термоусаживаемые с клеевым слоем ТТК
ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɩеɵметɮɭаɻɮɮ ɮ ɮɭɳлʄɻɮɮ ɶɳеɪɮненɮ˅ ɨɶеɺ тɮɴɳɨ ɶɮлɳɨыɺ ɯабеле˅ ɶ бумаɬнɳ˅ маɶлɳɴɵɳɴɮтаннɳ˅�
ɴлаɶтмаɶɶɳɨɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɮ ɶ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɮɭ ɶɽɮтɳɩɳ ɴɳлɮʂтɮлена�
ɓа ɨнутɵеннʃʃ ɴɳɨеɵɺнɳɶть тɵубɳɯ нанеɶен ɯлееɨɳ˅ теɵмɳɴлаɨɯɮ˅ ɶлɳ˅� ɳбеɶɴеɼɮɨаʃɾɮ˅ абɶɳлʃтнуʃ ɩеɵметɮɭаɻɮʃ
ɴɳɶле уɶаɪɯɮ�
ɒатеɵɮал� теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅ ɴɳлɮмеɵ�
ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала� беɭɩалɳɩенны˅� ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅�
ɘемɴеɵатуɵа теɵмɳуɶаɪɯɮ� ��� °ɗ�
ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ темɴеɵатуɵ� ɳт ~!" ɪɳ a��� °ɗ�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ� !���
ɜɨет� ɼеɵны˅�

Толстостенные термоусаживаемые трубки типа ТТК

ɓаɮменɳɨанɮе ɋлɮна� м D� мм d� мм W� мм ɇɵтɮɯул

ɘɘК ��� 1 12 3 ��% ¼´¹{¨ {��{ {!�{²��
ɘɘК � �! 1 13 4 ��! ¼´¹{¨ {� {!{!�{²��
ɘɘК ���# 1 �� 6 ��" ¼´¹{¨ {��{#{!�{²��
ɘɘК   �% 1 33 8  �� ¼´¹{¨ {  {%{!�{²��
ɘɘК ! ��� 1 43 12 !� ¼´¹{¨ {! {��{!�{²��
ɘɘК "���# 1 51 16 !� " ¼´¹{¨ {"�{�#{!�{²��
ɘɘК #"��& 1 65 19 !� ¼´¹{¨ {#"{�&{!�{²��

Капы термоусаживаемые с клеевым слоем КТк
ɏɶɴɳльɭуʃтɶʄ ɪлʄ ɩеɵметɮɭаɻɮɮ ɯɳнɻɳɨ ɶɮлɳɨыɺ ɯабеле˅ ɶ бумаɬнɳ˅ маɶлɳɴɵɳɴɮтаннɳ˅� ɴлаɶтмаɶɶɳɨɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅
ɮ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɮɭ ɶɽɮтɳɩɳ ɴɳлɮʂтɮлена� ɶтальныɺ ɮ ɴɳлɮʂтɮленɳɨыɺ тɵуб�
ɓа ɨнутɵеннʃʃ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɯаɴы нанеɶен ɯлееɨɳ˅ теɵмɳɴлаɨɯɮ˅ ɶлɳ˅� ɳбеɶɴеɼɮɨаʃɾɮ˅ абɶɳлʃтнуʃ ɩеɵметɮɭаɻɮʃ
ɴɳɶле уɶаɪɯɮ�
ɒатеɵɮал� теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅ ɴɳлɮмеɵ�
ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала� беɭɩалɳɩенны˅� ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅�
ɘемɴеɵатуɵа теɵмɳуɶаɪɯɮ� ��� °ɗ�
ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ темɴеɵатуɵ� ɳт ~!" ɪɳ a��� °ɗ�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ�  ���
ɜɨет� ɼеɵны˅�

ɓаɮменɳɨанɮе ɋɮаметɵ ɪɳ�ɴɳɶле
уɶаɪɯɮ D�d� мм

L1�L2� мм Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ ɩɵуɴɴ� уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

Кɘɯ �"�"  "ɯɉ �"�" !"�!� "� ¼´¹{º´{�"�"{ "²½
Кɘɯ ���%  "ɯɉ ���% ���% �� ¼´¹{º´{���%{ "²½
Кɘɯ  "��"  "ɯɉ  "��" &��%" 5 ¼´¹{º´{ "�"{ "²½
Кɘɯ ""��"  "ɯɉ ""��" ������" 1 ¼´¹{º´{""�"{ "²½
Кɘɯ $"� "  "ɯɉ $"� " � "���� 1 ¼´¹{º´{$" "{ "²½
Кɘɯ ����!"  "ɯɉ ����!" �$���#� 1 ¼´¹{º´{���!"{ "²½
Кɘɯ � ��#�  "ɯɉ � ��#� �%���#� 1 ¼´¹{º´{� �#�{ "²½

ɓаɮменɳɨанɮе ɋлɮна� м D� мм d� мм W� мм ɇɵтɮɯул

ɗɘɘК $"��� 1 75 22  �� ¼´¹{¨�{$"{��{ �{²��
ɗɘɘК &"��& 1 95 29  �� ¼´¹{¨�{&"{�&{ �{²��
ɗɘɘК ��"� " 1 115 35  �� ¼´¹{¨�{��"{ "{ �{²��
ɗɘɘК �!��!� 1 �!� 42  �� ¼´¹{¨�{�!�{!�{ �{²��

Среднестенные термоусаживаемые трубки типа СТТК
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Трубки термоусаживаемые для шин ТТШ
ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɮɭɳлʄɻɮɮ меɪныɺ ɮ алʃмɮнɮеɨыɺ ɽɮн на ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɮɺ ɴɳɪɶтанɻɮʄɺ ɮ ɨ ɽɯафаɺ ɵаɶɴɵеɪелɮтельныɺ
уɶтɵɳ˅ɶтɨ�
ɕɳɭɨɳлʄʃт ɶɳɯɵатɮть ɵаɶɶтɳʄнɮе меɬɪу фаɭнымɮ ɽɮнамɮ ɮ ɭнаɼɮтельнɳ уменьɽɮть ɩабаɵɮты ɴɵɳеɯтнɳɩɳ уɶтɵɳ˅ɶтɨа�
Ɏаɾɮɾаʃт ʂлеɯтɵɳтеɺнɮɼеɶɯɮе ɽɮны ɳт ɺɮмɮɼеɶɯɳ˅ ɯɳɵɵɳɭɮɮ�
ɔбеɶɴеɼɮɨаʃт ɭаɾɮту ɳбɳɵуɪɳɨанɮʄ ɳт ɯɳɵɳтɯɳɩɳ ɭамыɯанɮʄ ɨ ɶлуɼае ɴɳɴаɪанɮʄ ɨ ʂлеɯтɵɳɾɮтɳɨɳе уɶтɵɳ˅ɶтɨɳ
ɬɮɨɳтныɺ ɮ ɴтɮɻ�
ɔблаɪаʃт ɴɳɨыɽеннɳ˅ ʂлаɶтɮɼнɳɶтьʃ ɮ ɩɮбɯɳɶтьʃ�
ɒатеɵɮал� теɵмɳуɶаɬɮɨаемы˅ ɴɳлɮмеɵ�
ɗɨɳ˅ɶтɨа матеɵɮала� тɵеɯɮнɩɳɶтɳ˅ɯɮ˅� беɭɩалɳɩенны˅� ɺɮмɮɼеɶɯɮ ɮ ¼½{ɶтɳ˅ɯɮ˅�
ɘемɴеɵатуɵа теɵмɳуɶаɪɯɮ� ��� °ɗ�
ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ темɴеɵатуɵ� ɳт ~!" ɪɳ a��� °ɗ�
ɋɮаɴаɭɳн уɶаɪɯɮ� ��"���
ɜɨет� ɯɵаɶны˅�

Среднестенные трубки на напряжение до 10 кВ

ɓаɮменɳɨанɮе ɋлɮна� м D� мм d� мм W� мм Кɳлɮɼеɶтɨɳ ɨ ɩɵуɴɴ�
уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɘɘɞт �"���  " ɯɉ 1 25 �� !�� 15 ¼´©{»¯ "{�"{��{�"{�{²�!
ɘɘɞт !���#  " ɯɉ 1 !� 16 !�� 15 ¼´©{»¯ "{!�{�#{�"{�{²�!
ɘɘɞт ""��#  " ɯɉ 1 55 16 !�� 15 ¼´©{»¯ "{""{�#{�"{�{²�!
ɘɘɞт #"��"  " ɯɉ 1 65 25 !�� �� ¼´©{»¯ "{#"{�"{�"{�{²�!
ɘɘɞт $"��"  " ɯɉ 1 75 25 !�� 8 ¼´©{»¯ "{$"{�"{�"{�{²�!
ɘɘɞт &"� �  " ɯɉ 1 95  � !�� 6 ¼´©{»¯ "{&"{ �{�"{�{²�!
ɘɘɞт ����!�  " ɯɉ 1 ��� !� !�� 4 ¼´©{»¯ "{���{!�{�"{�{²�!
ɘɘɞт �%��"%  " ɯɉ 1 �%� 58 !�� 2 ¼´©{»¯ "{�%�{"%{�"{�{²�!

Толстостенные трубки на напряжение до 35 кВ

Бирки кабельные
ɒаɵɯɮɵɳɨɳɼные бɮɵɯɮ ə{� ! ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ маɵɯɮɵɳɨɯɮ ɨ ɻелʄɺ леɩɯɳ˅ ɮɪентɮфɮɯаɻɮɮ ɶɮлɳɨыɺ ɯабеле˅
наɴɵʄɬенɮем ɪɳ � ɯɉ� Ɉɮɵɯа ɶеɵɮɮ ə{� " ɶлуɬɮт ɪлʄ маɵɯɮɵɳɨɯɮ ɶɮлɳɨɳɩɳ ɯабелʄ наɴɵʄɬенɮем ɶɨыɽе � ɯɉ� Кɳнтɵɳльны˅
ɯабель маɵɯɮɵуетɶʄ бɮɵɯɳ˅ ɶеɵɮɮ ə{� #�
ɏнфɳɵмаɻɮʄ на ɨɶе бɮɵɯɮ мɳɬет быть нанеɶена не тɳльɯɳ ɶ ɴɳмɳɾьʃ неɶтɮɵаемɳɩɳ маɵɯеɵа� нɳ ɮ ɳбыɼнɳ˅ ɵуɼɯɮ ɮлɮ
ɯаɵанɪаɽа� ɕɵɮ ɬеланɮɮ ɴɳɨеɵɺнɳɶть бɮɵɯɮ мɳɬет быть ɶ леɩɯɳɶтьʃ ɳɼɮɾена ɪлʄ ɴɳɶлеɪуʃɾеɩɳ нанеɶенɮʄ на нее
наɯлееɯ� ɓɳɨɮнɯɮ ɴɵеɯɵаɶнɳ ɭаɵеɯɳменɪɳɨалɮ ɶебʄ ɨ ɺɳɪе натуɵныɺ ɮɶɴытанɮ˅ на мɳɵɳɭе�

Ɋабаɵɮтные
ɵаɭмеɵы

ɓаɮменɳɨанɮе ɚɳɵма ɖаɭмеɵ� мм ɕɵɮмененɮе Кɳл{ɨɳ
ɨ уɴаɯ�� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ə{� ! Кɨаɪɵат 55×55 ɗɮлɳɨɳ˅ ɯабель
ɪɳ � ɯɉ

��� ¼Á´¨{©°²{À� !{º

ə{� " Кɵуɩ "� ɗɮлɳɨɳ˅
ɯабель
ɶɨыɽе � ɯɉ

��� ¼Á´¨{©°²{À� "{¹

ə{� # ɘɵеуɩɳльнɮɯ 55×55×55 Кɳнтɵɳльны˅
ɯабель

��� ¼Á´¨{©°²{À� #{»

ɓаɮменɳɨанɮе ɋлɮна� м D� мм d� мм W� мм Кɳлɮɼеɶтɨɳ ɨ ɩɵуɴɴ�
уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɘɘɞɶ �&�# �� ɯɉ 1 19 6 ��# 15 ¼´©{»��{�&{#{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ �"��� �� ɯɉ 1 25 ��  �� 15 ¼´©{»��{�"{��{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ  ���� �� ɯɉ 1  � 12  �� 15 ¼´©{»��{ �{��{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ !���# �� ɯɉ 1 !� 16  �� 15 ¼´©{»��{!�{�#{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ "���� �� ɯɉ 1 "� ��  �� 15 ¼´©{»��{"�{��{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ #"��" �� ɯɉ 1 65 25  �� 15 ¼´©{»��{#"{�"{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ $"� � �� ɯɉ 1 75  �  �� 15 ¼´©{»��{$"{ �{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ %"� " �� ɯɉ 1 85 35  �� 15 ¼´©{»��{%"{ "{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ ����!� �� ɯɉ 1 ��� !�  �� 3 ¼´©{»��{���{!�{�"{�{²�!
ɘɘɞɶ ����"� �� ɯɉ 1 ��� "�  �� 3 ¼´©{»��{���{"�{�"{�{²�!
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Приложение
Наружные диаметры силовых кабелей 

Таблица	1
Наружный	диаметр	 трехжильных	силовых	кабелей	с	бумажной	изоляцией	с	 алюминиевыми	жилами	в алюминиевой	
оболочке	на	напряжение	1	кВ,	мм

Сечение	 
жилы,	мм2

ААГ ААШв,	 
ААШп

ААБл,	 
ААБ2л

ААБлГ ААБ2лШв, 
ААБ2лШп

ААПл ААПлГ ААП2л ААП2лГ ААП2лШв

3×16 16,2	 20,6	 27,6	 23,2	 27,6	 – – – – –

3×25 16,5	 20,9	 27,9	 23,5	 27,9	 34,9	 30,5	 35,9	 31,5	 35,9	

3×35 18,6	 23,0	 30,0	 25,6	 30,0	 37,0	 32,6	 38,0	 33,6	 38,0	

3×50 21,0	 25,8	 32,4	 28,0	 32,8	 39,4	 35,0	 40,4	 36,0	 40,8	

3×70 23,6	 28,4	 35,0	 30,6	 35,4	 42,0	 37,6	 43,0	 38,6	 43,4	

3×70* 25,6	 30,4	 37,0	 32,6	 37,4	 44,0	 39,6	 45,0	 40,6	 45,4	

3×95 26,6	 31,4	 38,0	 33,6	 38,4	 45,0	 40,6	 46,0	 41,6	 45,4	

3×95* 28,8	 33,6	 40,2	 35,8	 40,6	 47,2	 42,8	 48,2	 43,8	 48,6	

3×120 29,7	 34,5	 41,1	 36,7	 41,5	 48,1	 43,7	 49,1	 44,7	 49,5	

3×120* 32,9	 38,1	 44,3	 39,9	 45,1	 51,3	 46,9	 52,3	 47,9	 53,1	

3×150 32,3	 37,5	 43,7	 39,5	 44,5	 50,7	 46,3	 51,7	 47,3	 52,5	

3×150* 35,7	 40,9	 47,1	 42,7	 47,9	 54,1	 49,7	 55,1	 50,7	 55,9	

3×185 35,5	 40,7	 46,9	 42,5	 47,7	 53,9	 49,5	 54,9	 50,5	 55,7	

3×185* 39,6	 44,8	 51,0	 46,6	 51,8	 58,0	 53,6	 62,0	 54,6	 59,8	

3×240 39,9	 45,1	 51,3	 46,9	 52,1	 58,3	 53,9	 59,3	 54,9	 60,1	

3×240* 44,8	 50,4	 56,2	 51,8	 52,4	 63,2	 58,8	 64,2	 59,8	 65,4	

Сечение	 
жилы,	мм2

АСГ АСБ	 
АСБн

АСБГ АСБ2лГ АСБл	
АСБ2л	
АСБлн

АСП АСПГ АСП2лГ АСПл	
АСП2л	
АСПлн

АСКл АСШв АСБ2лШв

3×16 17,1	 26,6	 22,2	 23,2	 27,6	 – – – – – 20,8	 28,0	

3×25 17,2	 26,7	 22,3	 233 27,7	 28,7	 27,1	 28,1	 29,7	 35,6	 21,1	 28,1	

3×35 19,5	 29,0	 24,6	 25,6	 30,0	 31,0	 29,4	 30,4	 310	 37,9	 23,2	 30,4	

3×50 21,8	 31,3	 26,9	 27,9	 32,3	 33,3	 31,7	 32,7	 34,3	 40,2	 25,9	 33,1

3×70 24,2	 33,7	 29,3	 30,3	 34,7	 36,7	 34,1	 35,1	 36,7	 42,6	 28,5	 35,1	

3×95 27,2	 36,8	 32,4	 33,4	 37,3	 38,8	 37,2	 38,2 39,8	 45,6	 31,6	 38,5	

3×120 30,5	 39,8	 35,4	 36,4	 40,8	 41,8	 40,2	 41,2	 42,8	 48,9	 34,5	 41,6	

3×350* 352 44,3	 40,1	 41,1	 45,3	 46,5	 44,9	 45,9	 47,5	 53,6	 39,7	 46,7	

Таблица	2
Наружный	диаметр	трехжильных	силовых	кабелей	с	бумажной	изоляцией	с	алюминиевыми	жилами	в	свинцовой	обо-
лочке	на	напряжение	1	кВ,	мм

*	Многопроволочные	жилы.

Сечение	 
жилы,	мм2

СГ СБ	 
СБн

СБГ СБ2лГ Сбл	 
Сблн

СБ2л СП СПГ СП2Лг Спл	
СП2л

СПлн	
Скл

Сшв СБШв СПШв

3×6 13,0	 21,9	 17,5	 18,5	 22,9	 22,9	 – – – – – – – –
3×10 14,7	 24,4	 20,0	 21,0	 25,4	 25,4	 – – – – – – – –
3×16 17,1	 26,6	 22,2	 23,2	 27,6	 27,6	 – – – – – 21,0	 27,0	 –
3×25* 18,0	 27,5	 23,1	 24,1	 28,5	 28,5	 29,5	 27,9	 28,9	 0,5	 36,4	 21,9	 27,9	 29,9	
3×25 17,1	 26,6	 22,2	 23,2	 27,6	 27,6	 28,6	 27,0	 28,0	 9,6	 35,5	 21,0	 27,0	 29,0	
3×35* 20,2	 29,7	 25,3	 263 30,7	 30,7	 31,7	 30,1	 31,1	 2,7	 38,6	 24,1	 30,1	 32,1	
3×35 19,3	 28,8	 24,4	 25,4	 29,8	 29,8	 30,8	 29,2	 30,2	 1,8	 37,7	 23,2	 29,2	 31,2
3×50* 22,8	 32,3	 27,9	 28,9	 33,3	 33,3 34,3	 32,7	 33,7	 5,3	 41,2	 27,1	 33,1	 35,1	
3×50 21,8	 31,1	 26,7	 27,7	 32,1	 32,1	 33,1	 31,5	 32,5	 4,1	 40,0	 25,9	 31,9	 33,9	
3×70* 25,7	 35,2	 30,8	 31,8	 36,2	 36,2	 27,2	 35,6	 36,6	 8,2	 44,1	 30,0	 36,0	 38,0	
3×95* 29,3	 38,9	 34,5	 35,5	 39,9	 39,9	 40,9	 39,3	 40,3	 1,9	 47,7	 33,7	 39,7	 41,7	
3×120* 33,3	 42,8	 38,2	 39,2	 43,8	 43,8	 44,6	 43,0	 44,0	 5,6	 51,7	 37,8	 43,8	 45,8	
3×150* 36,9	 46,2	 41,8	 42,8	 47,2	 47,2	 48,2	 46,6	 47,6	 9,2	 553 41,4	 47,4	 49,4	
3×185* 41,0	 50,0	 45,6	 46,6	 57,0	 57,0	 52,4	 50,8	 51,8	 3,4	 59,4	 45,2	 51,2	 53,6	
3×240* 45,8	 55,0	 50,6	 51,6	 56,0	 56,0	 57,4	 55,8	 56,8	 8,4	 64,2	 50,6	 56,6	 59,0

Таблица	3
Наружный	диаметр	трехжильных	силовых	кабелей	с	бумажной	изоляцией	с	медными	жилами	в	свинцовой	оболочке	
на напряжение	1	кВ,	мм
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Сечение	 
жилы,	мм2

СГ СБ	 
СБн

СБГ СБл	 
СБлн	

СБ2л	 СП	 СПГ Спл	 
Сплн	

СП2л	 Скл	 Сшв	 СБШв	 СПШв	

4×16 18,6	 28,0	 23,7	 29,1	 29,1	 30,1	 28,5	 31,1	 31,1	 – 22,5	 27,1	 29,1	

4×25 20,2	 29,5	 25,1	 30,5	 30,5	 31,5	 29,9	 32,5	 32,5	 38,4	 23,8	 28,5	 30,5	

4×25* 21,6	 31,1	 26,7	 32,1	 32,1	 33,1	 31,5	 34,1	 34,1	 40,0	 25,9	 30,5	 32,5	

4×35 22,1	 31,6	 27,2	 32,6	 32,6	 33,6	 32,0	 34,6	 34,6	 40,5	 26,4	 31,0	 33,0	

4×35* 24,0	 33,5	 29,1	 34,5	 34,5	 35,5	 33,9	 36,5	 36,5	 42,5	 28,3	 32,9	 34,9	

4×50 24,9	 34,4	 30,0	 35,4	 35,4	 36,4	 34,8	 37,4	 37,4	 43,3	 29,2	 33,8	 35,8	

4×50* 28,6	 38,2	 33,8	 39,2	 29,2	 40,2	 38,8	 41,2	 41,2	 47,0	 33,0	 37,6	 39,6	

4×70* 30,7	 40,0	 35,6	 41,0	 41,0	 42,0	 40,4	 43,0	 43,0	 49,1	 34,8	 39,4	 41,4	

4×95* 34,2	 43,5	 39,1	 44,5	 44,5	 45,5	 43,9	 46,5	 46,5	 52,6	 38,7	 43,3	 45,3	

4×120* 38,7	 48,0	 43,6	 49,0	 49,0	 50,4	 48,8	 51,4	 51,4	 57,1	 43,2	 47,8	 50,2	

Таблица	4
Наружный	диаметр	четырехжильных	силовых	кабелей	с	бумажной	изоляцией	с	медными	жилами	в	свинцовой	
оболочке	на	напряжение	1	кВ,	мм

Сечение	 
жилы,	мм2

АСГ	 АСБ	 АСБГ	 АСБл	 АСБ2л	 АСБн	 АСБлн	 АСП	 АСПГ	 АСПл	 АСП2л	 АСПлн	 АСКл	 АСШв	

4×10 16,2	 25,7	 21,3	 26,7	 26,7	 25,7	 26,7	 – – – – – – 20,1	

4×16 18,6	 28,1	 23,7	 29,1	 29,1	 28,1	 29,1	 30,1	 28,5	 31,1	 31,1	 31,1	 – 22,5	

4×25 19,3	 28,8	 24,4	 29,8	 29,8	 28,8	 29,8	 30,8	 29,2	 31,8	 31,8	 31,8	 37,7	 23,2	

4×35 21,5	 31,0	 26,6	 32,0	 32,0	 31,0	 32,0	 28,0	 31,4	 34,0	 34,0	 34,0	 39,9	 25,8	

4×50 24,4	 33,9	 29,5	 34,9	 34,9	 33,9	 34,9	 35,9	 34,3	 36,9	 36,9	 36,9	 42,8	 28,7	

4×70 27,2 36,8	 32,4	 37,8	 37,8	 36,8 37,8	 38,8	 37,2	 39,8	 39,8	 39,8	 45,6	 31,6	

4×70* 29,5	 39,1	 34,7	 40,1	 40,1	 39,1	 40,1	 41,1	 39,5	 42,1	 42,1	 42,1	 47,9	 33,9	

4×95 30,6	 39,9	 35,5	 40,9	 40,9	 39,9	 40,9	 41,9	 40,3	 42,9	 42,9	 42,9	 49,0	 34,7	

4×95* 33,1	 42,4	 38,0	 43,4	 43,4	 42,4	 43,4	 44,4	 42,8	 45,4	 45,4	 45,4	 51,5	 37,6	

4×120 34,2	 43,5	 39,1	 44,5	 44,5	 43,5	 44,5	 45,5	 43,9	 46,5	 46,5	 46,5	 52,6	 38,7	

4×120* 37,6	 46,9	 42,5	 47,9	 47,9	 46,9	 47,9	 48,9	 47,3	 49,9	 49,9	 49,9	 56,0	 42,1

Таблица	5
Наружный	диаметр	четырехжильных	силовых	кабелей	с	бумажной	изоляцией	с	алюминиевыми	жилами	одинакового	
сечения	в	свинцовой	оболочке	на	напряжение	1	кВ,	мм

*	Многопроволочные	жилы.

Таблица	6
Наружный	диаметр	силовых	кабелей	с	пластмассовой	изоляцией	общего	назначения	на	напряжение	0,66	и	1,0	кВ,	мм

Сечение	жилы,	 
мм2

ВВГ,	АВВГ,	ПВГ,	 
АПВГ,	ПсВГ,	АПсBГ

ПвВГ,	АПвВГ ВБбШв,	АВБбШв,	
ПБбШв,	АПБбШв,	
ПсБбШв,	АПсБбШв	

ПвБбШв,	
АПвБбШв	

ВАШв,	АВАШв	 ПвАШв,	
АПвАШв	

1×16 9,5	 8,3 – – – –

1×25 11,1 10,5	 – – – –

1×35 12,1 11,5	 – – – –

1×50 13,8	 13,0	 – – – –

1×70 16,7	 16,1	 – – – –

1×95 l	9,0	 17,8 – – – –

1×120 20,6	 20,0	 – – – –

1×150 22,6 22,2	 – – – –

1×185 24,8 24,6	 – – – –

1×240 27,8	 27,4	 – – – –

2×16 16,1	 14,9	 20,8	 19,6	 – –

2×25 19,6	 18,4	 23,9	 22,7	 – –

2×35 21,6	 20,4	 26,3	 24,7	 – –

2×50 25,4	 23,8	 29,7	 28,1	 – –

2×70 24,0	 22,4	 28,2	 27,0	 – –

2×95 26	,	7	 25,1	 31,0	 29,4	 – –

2×120 29,1	 27,9	 33,3	 32,1	 – –

2×150 31,7	 30,9	 35,9	 35,1	 – –
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Сечение	жилы,	
мм2

ВВГ,	АВВГ,	ПВГ,	 
АПВГ,	ПсВГ,	АПсBГ

ПвВГ,	АПвВГ ВБбШв,	АВБбШв,	
ПБбШв,	АПБбШв,	
ПсБбШв,	АПсБбШв	

ПвБбШв,	
АПвБбШв	

ВАШв,	АВАШв	 ПвАШв,	
АПвАШв	

3×16 17,1	 15,8	 21,8	 20,5	 23,8	 224 

3×25 20,9	 19	,	6	 25,1	 23,8	 27,9	 26,4	

3×35 23,0	 21,7	 27,6	 26,4	 30,0	 28,7	

3×50 27,1	 25,3	 31,3	 29,6	 33,8	 31,9	

3×70 28,7	 27,4	 32,9	 31,6	 35,9	 34,1	

3×95 32,1	 30,4	 36,8	 34,6	 39,4	 37,6	

3×120 36,0	 34,7	 40,2	 38,9	 43,0	 41,7	

3×150 39,2	 38,4	 43,5	 42,6	 46,9	 45,9	

3×185 42,7	 42,3	 47,3	 46,5	 50,6	 50,2	

3×240 48,9	 48,1	 53,2	 52,3	 57,0	 55,8	

4×16+1×6 21,1	 194 – – – –

4×25+1×10 25,7	 24,1	 – – – –

4×35+1×16 28,4	 26,3	 – – – –

Таблица	7
Одножильные	кабели	с	изоляцией	из	сшитого	полиэтилена

Марка	 
кабеля	

Номинальное	 
сечение	жилы,	 
мм2

Наружный	диаметр	кабеля,	мм	

Жила	класса	1	 Жила	класса	2	

АПвВнг	 50 27,9 28,0

70 29,3 29,7

95 30,9 31,4

120 32,3 32,9

150 33,6 34,2

185 35,2 35,9

240 37,3 38,1

300 39,4 40,4

400 – 43,7

500 – 46,7

630 – 50,1

800 – 54,3

ПвП/ПвПу	 50 27,9/28,7 28,0/28,8

70 – 29,7/30,5

95 – 31,4/32,2

120 – 32,9/33,7

150 – 34,2/35,0

185 – 35,9/37,1

240 – 38,1/39,3

300 – 40,4/41,6

400 – 43,7/44,9

500 – 46,7/48,3

630 – 50,1/51,7

800 – 54,3/55,9

ПвП/ПвВ	 50 27,9 28,0
70 – 29,7

95 – 31,4

120 – 32,9

150 – 34,2

185 – 35,9

240 – 38,1

300 – 40,4

400 – 43,7

500 – 46,7

630 – 50,1

800 – 54,3

Таблица	6	(продолжение)

Марка	 
кабеля	

Номинальное	 
сечение	жилы,	 
мм2 

Наружный	диаметр	кабеля,	мм	

Жила	класса	1	 Жила	класса	2	

ПвВнг	 50 27,9 28,0

70 – 29,7

95 – 31,4

120 – 32,9

150 – 34,2

185 – 35,9

240 – 38,1

300 – 40,4

400 – 43,7

500 – 46,7

630 – 50,1

800 – 54,3

АПвП/АПвПу	 50 27,9/28,7 28,0/28,8

70 29,3/30,1 29,7/30,5

95 30,9/31,7 31,4/32,2

120 32,3/33,1 32,9/33,7

150 33,6/34,4 34,2/35,0

185 35,2/37,4 35,9/37,1

240 37/3/38,5 38,1/39,3

300 39,4/40,6 40,4/41,6

400 – 43,7/44,9

500 – 46,7/48,3

630 – 50,1/51,7

800 – 54,3/55,9

АПвВ	 50 27,9 28,0

70 29,3 29,7

95 30,9 31,4

120 32,3 32,9

150 33,6 34,2

185 35,2 35,9

240 37,3 38,1

300 39,4 40,4

400 – 43,7

500 – 46,7

630 – 50,1

800 – 54,3
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Арматура для СИП
ɇɵматуɵа ɪлʄ ɶамɳнеɶуɾɮɺ ɮɭɳлɮɵɳɨанныɺ ɴɵɳɨɳɪɳɨ �ɗɏɕ� ɴɵеɪнаɭнаɼена ɪлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ ɮ ɴɳɪɨеɶɯɮ ɉɑ ɪɳ � ɯɉ�
ɇɵматуɵа ɪлʄ ɗɏɕ °¬² ɶɳɳтɨетɶтɨует ɘə ¨º°·�������� �

Преимущества

> ɕɵɳɨɳɪа ɭаɾɮɾены ɳт ɶɺлеɶтыɨанɮʄ� на ɴɵɳɨɳ{
ɪаɺ ɴɵаɯтɮɼеɶɯɮ не ɳбɵаɭуетɶʄ налеɪь�
> ɗуɾеɶтɨеннɳ ɳɩɵанɮɼен неɶанɯɻɮɳнɮɵɳɨан{
ны˅ ɳтбɳɵ ʂлеɯтɵɳʂнеɵɩɮɮ�
> ɏɶɯлʃɼенɳ ɨɳɵɳɨɶтɨɳ ɴɵɳɨɳɪɳɨ� таɯ ɯаɯ ɳнɮ не
ɴɳɪлеɬат ɨтɳɵɮɼнɳ˅ ɴеɵеɵабɳтɯе�
> ɉɳɭмɳɬнɳ ɴɳɪɯлʃɼенɮе абɳнентɳɨ ɮ нɳɨые
ɳтɨетɨленɮʄ ɴɳɪ наɴɵʄɬенɮем�
> ɕɵɳɶтɳта мɳнтаɬныɺ ɵабɳт ɮ� ɶɳɳтɨетɶтɨеннɳ�
уменьɽенɮе ɶɵɳɯɳɨ ɮɺ ɴɵɳɨеɪенɮʄ�
> ɉыɶɳɯаʄ меɺанɮɼеɶɯаʄ ɴɵɳɼнɳɶть ɴɵɳɨɳɪɳɨ�
> ɕɳɬаɵɳбеɭɳɴаɶнɳɶть� ɳɶнɳɨаннаʄ на ɮɶɯлʃɼе{
нɮɮ ɯɳɵɳтɯɳɩɳ ɭамыɯанɮʄ ɴɵɮ ɶɺлеɶтыɨанɮɮ�
> ɗнɮɬенɮе ʂнеɵɩɳɴɳтеɵь ɨ ɑɣɕ ɭа ɶɼет умень{
ɽенɮʄ ɵеаɯтɮɨнɳɩɳ ɶɳɴɵɳтɮɨленɮʄ ɮɭɳлɮɵɳɨаннɳ{
ɩɳ ɴɵɳɨɳɪа ɴɳ ɶɵаɨненɮʃ ɶ �ɩɳлым��
> ɉɳɭмɳɬнɳɶть ɴɵɳɯлаɪɯɮ ɗɏɕ ɴɳ фаɶаɪам ɭɪа{
нɮ˅� а таɯɬе ɶɳɨмеɶтнɳ˅ ɴɳɪɨеɶɯɮ ɶ ɴɵɳɨɳɪамɮ
нɮɭɯɳɩɳ� ɨыɶɳɯɳɩɳ наɴɵʄɬенɮʄ� лɮнɮʄмɮ ɶɨʄɭɮ� ɼтɳ
ɪает ɶуɾеɶтɨеннуʃ ʂɯɳнɳмɮʃ на ɳɴɳɵаɺ�

Технические характеристики

ɒатеɵɮал�    металлɮɼеɶɯɮ˅ ɶɴлаɨ�
  уɶтɳ˅ɼɮɨы˅
  ɯ ɨɳɭɪе˅ɶтɨɮʃ
  ɯɳɵɵɳɭɮɮ� ɴɳлɮмеɵ�
  уɶтɳ˅ɼɮɨы˅
  ɯ əɚ{ɮɭлуɼенɮʃ
  ɮ ɴɳɩɳɪнɳ{
  ɯлɮматɮɼеɶɯɮм
  уɶлɳɨɮʄм

ɣɯɶɴлуатаɻɮɳнные
ɶɨɳ˅ɶтɨа�   ɵаɭɵуɽаʃɾаʄ наɩɵуɭɯа

  аɵматуɵы меньɽе
  ɵаɭɵуɽаʃɾе˅ наɩɵуɭɯɮ
  ɶамɳнеɶуɾеɩɳ
  ɮɭɳлɮɵɳɨаннɳɩɳ
  ɴɵɳɨɳɪа

ɋɮаɴаɭɳн ɵабɳɼɮɺ
темɴеɵатуɵ� rɗ�   ~#�...a%�
ɘемɴеɵатуɵа
мɳнтаɬа� rɗ �   ~��...a"�
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ɕɵɳɩɵамма ɶɳɪеɵɬɮт ɨеɶь ɴеɵеɼень ɳбɳɵуɪɳɨанɮʄ ɇɗɏɕ °¬²�
ɗɳɶтаɨ ɨɶеɺ уɭлɳɨ ɳɶнɳɨан на альбɳмаɺ ɘɕɖ °¬²�
1. ɓɘɜ{ "����# ɔɪнɳɻеɴные� ɪɨуɺɻеɴные ɮ ɴеɵеɺɳɪные ɬелеɭɳбетɳнные ɳɴɳɵы ɉɑɏ{��! ɯɉ ɶ ɗɏɕ{� ɶ лɮне˅нɳ˅

аɵматуɵɳ˅ ɯɳмɴанɮɮ °¬²�
2. ɓɘɜ{ #����$ ɔɪнɳɻеɴные� ɪɨуɺɻеɴные ɮ ɴеɵеɺɳɪные ɪеɵеɨʄнные ɳɴɳɵы ɉɑɏ{��! ɯɉ ɶ ɗɏɕ{� ɶ лɮне˅нɳ˅

аɵматуɵɳ˅ ɯɳмɴанɮɮ °¬²�

SmartLine 1.8 –
плагин для проектирования
линий электропередачи 0,4 кВ

Преимущества

> Ɉеɶɴлатны˅ ɴɵɳɪуɯт� ɨ т� ɼ� ɪлʄ ɯɳммеɵɼеɶɯɳɩɳ
ɮɶɴɳльɭɳɨанɮʄ�
> Ɉаɭа тɮɴɳɨыɺ ɵеɽенɮ˅ ɳнла˅н a ее лɳɯальнаʄ
ɯɳɴɮʄ ɪлʄ аɨтɳнɳмнɳ˅ ɵабɳты беɭ ɮнтеɵнета�
> ɉыɺɳɪнаʄ ɪɳɯументаɻɮʄ на ɵуɶɶɯɳм
ɮ уɯɵаɮнɶɯɳм ʄɭыɯаɺ�
> ɕɵɳɶтɳ˅ ɳбмен ɼеɵтеɬамɮ � ɴɵɳɩɵамма не
ɶɳɭɪает ɶɨɳɮɺ ɳбɿеɯтɳɨ� а маɯɶɮмальнɳ ɮɶɴɳльɭует
ɨɳɭмɳɬнɳɶтɮ ɴлатфɳɵмы� ɮɶɯлʃɼаʄ тем ɶамым
ɴɵɳблемы ɶɳɨмеɶтɮмɳɶтɮ�

Основные возможности

> ɗɴеɻɮфɮɯаɻɮʄ ɳбɳɵуɪɳɨанɮʄ� ɮɭɪелɮ˅
ɮ матеɵɮалɳɨ ɴɳ Ɋɔɗɘ ������{��� ɶ ʂɯɶɴɳɵтɳм на
ɼеɵтеɬ� ɨ ¬ÙÄÆÍ ɮлɮ ¾ÓÊÕÆÓ�
> ɕɳɳɴɳɵнаʄ ɶɴеɻɮфɮɯаɻɮʄ�
> ɇɨтɳматɮɼеɶɯаʄ ɵаɶɶтанɳɨɯа ɳɴɳɵ�
> ɖаɶɼет ɴеɵеɶеɼенɮ˅ ɉɑ ɶ ɮнɬенеɵнымɮ
ɶɳɳɵуɬенɮʄмɮ�
> ɉеɪɳмɳɶть ɳɴɳɵ�
> ɘɵанɽеɮ ~ ɨеɪɳмɳɶть тɵанɽе˅� ɨеɪɳмɳɶть
ɵабɳт�
> Кабельны˅ ɬуɵнал ɴɳ Ɋɔɗɘ ���#�${���!�
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Зажимы ответвительные изолированные ЗОИ
Зажимы	ЗОИ	предназначены	для	соединения	и	ответвления	фазных	и	нулевых	самонесущих	изолированных	проводов	
напря	же нием	до	1	кВ,	а	также	для	ответвления	абонентских	проводников	(проводов	освещения).	При	затягивании	болтов	
ножи	 кон	такт	ной	 пластины	 образуют	 надежный	 электрический	 контакт,	 прокалывая	 изоляцию	 магистрального	
проводника	и	проводника	ответ	вления.	При	достижении	определенного	усилия,	достаточного	для	создания	надежного	
электрического	 контакта,	 проис	хо	дит	 срыв	 головки	 затягиваемого	 болта.	 Для	 удобства	 монтажа	 и	 транспортировки	
каждый	 болт	 обвальцован	 для	 предотвращения	 возмож	ного	 разъединения	 составных	 частей.	 Конструкция	 зажима	
обеспечивает	герметичность	соединения	и	надежный	электри	ческий	контакт,	что	подтверждено	испытаниями,	во	время	
которых	зажим	погружался	на	глубину	1	м	на	1	мин	при	подаче	пере	менного	напряжения	6	кВ	частотой	50	Гц.	Корпус	
зажима	выполнен	из	механически	прочного	термопластика,	армирован	ного	стекловолокном.	В	случае	необходимости	
снятия	ответвительного	зажима	изделие	может	быть	извлечено	с линии	с	помощью	соответствующего	ключа.

Наименование Болт Размер	зева	 
ключа	(срывная/	
разборная	головки)

Момент	 
срыва,	
Нм

Сечение	
магистрали/
сечение	
ответвления,	мм2

Масса,	кг Количество	 
в	груп.	
упаковке,	шт.

Артикул

ЗОИ	16-70/1,5-10 М6 S13/S13 7,5–11,0 16–70/1,5–10 0,05 35 UZA-11-D01-D10

ЗОИ	10-95/1,5-10	МM6 S13/S13 7,5–11,0 10–95/1,5–10 0,06 35 UZA-11-D01-D10M

ЗОИ	16-95/2,5-35 М8 S13/S17 13,0–17,0 16–95/2,5–35 0,12 18 UZA-11-D02-D35

ЗОИ	25-95/25-95 М8 S13/S17 16,0–20,0 25–95/25–95 0,12 18 UZA-11-D25-D95

ЗОИ	35-150/6-35 М8 S13/S17 14,5–18,5 35–150/6–35 0,14 1 UZA-11-D06-D150

ЗОИ	35-150/35-150 М8 S13/S17 23,5–28,5 35–150/35–150 0,33 1 UZA-11-D35-D150-1

Зажимы ЗСГП изолированные, герметичные, ответвительные 
для подключения СИП к неизолированным проводам
Зажимы	 серии	 ЗСГП	 предназначены	 для	 подключения	 провода	 СИП	 к	 магистральной	 неизолированной	 линии.  
Применимы	для	алюминиевых	и	медных	проводников	напряжением	до	1	кВ.	При	затягивании	болтов	ножи	контактной	
пластины	 образуют	 надежный	 электрический	 контакт,	 прокалывая	 изоляцию	 ответвительного	 проводника,	
одновременно	 с	 этим	 зажимая	 поверх	ность	 неизолированного	 магистрального	 проводника.	 При	 достижении	
определенного	 усилия,	 достаточного	 для	 создания	 надежного	 электрического	 контакта,	 происходит	 срыв	 верхней	
головки	болта.	Для	удобства	монтажа	и	транспортировки	каждый	болт	обвальцован	для	предотвращения	возможного	
разъединения	составных	частей.	Корпус	зажима	выполнен	из	механически	прочного	термопластика,	армированного	
стекловолокном.	В	случае	необходимости	снятия	ответвительного	зажима	изделие	может	быть	извлечено	с	помощью	
соответствующего	 ключа.	 Для	 достижения	 соответствующих	 параметров	 по	 герметичности	 необходимо	 провод	
ответвляемой	линии	вставлять	в	колпачок	зажима	до	упора.

Наименование Болт Размер	зева	 
ключа	
(срывная/	
разборная	
головки)

Момент	 
срыва,	 
Нм

Сечение	
магистральных	
неизолированных	
проводов/сечение	
изолированных	
проводов,	мм2

Масса,	 
кг

Количество	 
в	груп.	 
упаковке,	 
шт.

Артикул

ЗСГП	35-95/6-35	
(RDP	25/CN)

М8 S13/S17 10,5–14,5 35–95/6–35 0,13 25 UZSG-16-S10-95-S6-35

ЗСГП	35-120/25-
95	(CDR/CN	1S	
95	UK)

М10 S17/S17 23,0–29,0 35–120/25–95 0,25 10 UZSG-16-S10-120-S25-95
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Зажимы ответвительные с раздельной затяжкой болтов ЗОРЗБ
Ɏаɬɮмы ɎɔɖɎɈ ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɮɶɴɳльɭɳɨанɮʄ ɶ нулеɨымɮ ɴɵɳɨɳɪнɮɯамɮ ɶɮɶтемы ɗɏɕ ɶ ɩлуɺɳɭаɭемленнɳ˅
не˅тɵальʃ ɮ ɪлʄ ɳɶуɾеɶтɨленɮʄ лɮнɮ˅ ɳтɨетɨленɮʄ ɳт фаɭныɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ на ɳбɿеɯтаɺ ɶ нɮɭɯɳ˅ ɨлаɬнɳɶтьʃ� а таɯɬе
там� ɩɪе ɮɶɯлʃɼенɳ ɴɵʄмɳе ɴɳɴаɪанɮе ɨɳɪы неɴɳɶɵеɪɶтɨеннɳ на ɭаɬɮм� ɎɔɖɎɈ °¬² ɵаɶɶɼɮтаны на ɵаɭнɳе ɯɳлɮɼеɶтɨɳ
ɳтɨетɨлʄемыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ �ɳбɳɭнаɼенɳ ɻɮфɵɳ˅� ɶлеɪуʃɾе˅ ɭа аббɵеɨɮатуɵɳ˅ ɭаɬɮма�� Ɉуɯɨа �ɗ� ɳбɳɭнаɼает тɮɴ
ɩɳлɳɨɯɮ бɳлта ɳтɨетɨленɮʄ� ɶɵыɨнаʄ ɮлɮ неɶɵыɨнаʄ� ɇ набɳɵ ɻɮфɵ ɪɳ ɮ ɴɳɶле ɭнаɯа ��� ɳɭнаɼает ɪɮаɴаɭɳн ɶеɼенɮ˅
ɳɶнɳɨныɺ ɮ ɳтɨетɨлʄемыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɗеɼенɮе� мм2 ɒɳмент ɶɵыɨа
�маɩɮɶтɵальнаʄ
лɮнɮʄ�� ɓм

ɒɳмент
ɭатʄɬɯɮ
�ɶɵыɨа�
лɮнɮɮ
ɳтɨетɨленɮʄ�
ɓм

Ɏаɼɮɶтɯа
ɮɭɳлʄɻɮɮ
лɮнɮɮ
ɳтɨетɨленɮʄ�
мм

ɇɵтɮɯул

ɗɏɕ ɔтɨетɨле{
нɮʄ

ɎɔɖɎɈ{� �#{�"�!{�" �#~�" !~�" ���"~�"�� �� 24 ¼Á¨{��{�#�"{�!�"

ɎɔɖɎɈ{�  "{$��#{�"  "~$� #~�" �!�"~�%�" �� 24 ¼Á¨{��{ "$�{�#�"

ɎɔɖɎɈ{�ɗ  "{&"�!{"�  "~&" !~"� �!�"~�%�" %�"~���" 24 ¼Á¨{��{ "&"{�!"�

ɎɔɖɎɈ{�ɗ  "{$�� "{$�  "~$�  "~$� �!�"~�%�" %�"~���" 15 ¼Á¨{��{ "$�{ "$�

ɎɔɖɎɈ{�ɗ $�{�"��!{"� $�~�"� !~"� �!�"~�%�" %�"~���" 15 ¼Á¨{��{$��"�{�!"�

Зажимы плашечные
Ɏаɬɮмы ɴлаɽеɼные ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ алʃмɮнɮеɨыɺ� меɪныɺ ɮлɮ ɶтальныɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ� Ɉɳлты ɭаɬɮмɳɨ
ɮɭɩɳтɳɨлены ɮɭ ɶталɮ ɩɳɵʄɼеɩɳ ɻɮнɯɳɨанɮʄ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɗеɼенɮе� мм2 ɒɳмент
ɭатʄɬɯɮ�
ɓм

ɒаɶɶа� ɯɩ Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɒаɩɮɶтɵалɮ ɔтɨетɨленɮʄ

Ɏɕ �#{�����#{��� �º³!��#� �#~��� ¨Í� ªÖ �#~��� ¨Í�
�#~&" ªÖ

�� ����" 21 ¼Á·{��{º�#{º���

Ɏɕ "�{�!��"�{�%" �º³�!��� "�~�!� ¨Í�
"�~�%" ªÖ

"�~�%" ¨Í�
"�~�"� ªÖ

44 ���%� �� ¼Á·{��{º"�{º�!�

Ɏɕ #{&"�#{&" �º³ $��$� #~&" ¨Í� ªÖ #~&" ¨Í� ªÖ 22 ����� 21 ¼Á·{��{º�#{º�&"

Оборудование для заземления и закороток
ɔбɳɵуɪɳɨанɮеɪлʄɭаɭемленɮʄɮɭаɯɳɵɳтɳɯɴɵеɪнаɭнаɼенɳɪлʄɭаɾɮтымɳнтаɬнɮɯаɴɵɮɴɵɳɨеɪенɮɮ
ɵабɳт на лɮнɮʄɺ ɗɏɕ{� ɮ ɗɏɕ{!� əнɮɨеɵɶальны˅ ɴɵɳɪуɯт� ɴɵɮɩɳɪны˅ ɯ ɮɶɴɳльɭɳɨанɮʃ ɯаɯ
ɨ ɯаɼеɶтɨе ɭаɭемлʄʃɾеɩɳ уɶтɵɳ˅ɶтɨа� таɯ ɮ ɭаɯɳɵаɼɮɨаʃɾеɩɳ� ɔɎɎ ɵаɶɶɼɮтанɳ на ɵаɭлɮɼные
ɪɮаɴаɭɳны ɶеɼенɮ˅ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ �на ɶɳɳтɨетɶтɨуʃɾее ɶеɼенɮе уɯаɭыɨает ɻɮфɵа ɴеɵеɪ буɯɨɳ˅
�ɚ� ɮлɮ �ɣ� ɨ аббɵеɨɮатуɵе наɮменɳɨанɮʄ ɮɭɪелɮ˅�� Ɉуɯɨы �ɚ� ɮ �ɣ� ɨ наɮменɳɨанɮɮ ɔɎɎ
ɶɳɳтɨетɶтɨуʃт тɮɴу ɴɵɮɶɳеɪɮнʄемыɺ ɯ нɮм ɮɭɳлɮɵɳɨанныɺ аɪаɴтеɵɳɨ� Ɍɶлɮ ɶɳеɪɮненɮе
ɳɶуɾеɶтɨлʄетɶʄ ɼеɵеɭ аɪаɴтеɵ фɵанɻуɭɶɯɳɩɳ ɶтанɪаɵта� ему ɶɳɳтɨетɶтɨует буɯɨа �ɚ�� еɶлɮ
фɮнɶɯɳɩɳ ~ �ɣ�� Каɬɪɳе ɮɭɪелɮе ɴɵɳмаɵɯɮɵɳɨанɳ ɮнɪɮɨɮɪуальным нɳмеɵɳм�

ɓаɮменɳɨанɮе ɗеɼенɮе�
мм2

ɓɳмɮнальнɳе
наɴɵʄɬенɮе� ɯɉ

ɘɳɯ теɵмɮɼеɶɯɳ˅
ɶтɳ˅ɯɳɶтɮ� ɯɇ� ɶ�
не менее

ɘɳɯ ʂлеɯтɵɳ{
ɪɮнамɮɼеɶɯɳ˅
ɶтɳ˅ɯɳɶтɮ� ɯɇ�
ÎÂÙ

ɇɵтɮɯул

ɔɎɎ{�{�#ɚ
�´Â»a´#«� ´»{
��#a´»{�!"�

16 1 �� 14 ¼Á®{�{�#

ɔɎɎ{�{�#ɣ� �º¬!�� 16 1 �� 14 ¼Á®{�{�#¬

ɔɎɎ{�{�"ɚ� 25 1  �# 22 ¼Á®{�{�"

ɔɎɎ{�{�"ɣ� 25 1  �# 22 ¼Á®{�{�"¬

ɔɎɎ{�{ "ɚ� 35 1 "�� 31 ¼Á®{�{ "

ɔɎɎ{�{ "ɣ� 35 1 "�� 31 ¼Á®{�{ "¬

ɔɎɎ{�{"�ɚ� "� 1 $�� !!��" ¼Á®{�{"�

ɔɎɎ{�{"�ɣ� "� 1 $�� !!��" ¼Á®{�{"�¬
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Адаптер для заземления и закороток
Для	 установки	 адаптера	 необходимо	 использовать	 прокалывающий	 изолированный	 зажим	 серии	 ЗОИ	 (для	 изоли-
рованных	 проводов)	 или	 ЗСГП	 (для	 неизолированных	 проводов).	 Адаптер	 снабжен	 специальной	 заглушкой,	
предохраняющей	от	попадания	влаги,	пыли	и	посторонних	предметов.	После	монтажа	на	линии	адаптер	соединяется	
с	оборудованием	для	закороток	и	заземления.	Изделие	предназначено	для	соединения	с	ОЗЗ-1-ХХФ.

Наименование Номинальное	 
напряжение,	кВ

Ток	
короткого	 
замыкания,	
кА/с

Рабочий	ток,	А Сечение,	 
мм2

Масса,	кг Артикул

АЗЗ-25	(PMCC) 1 4 200 25 0,084 UZG-19-S25

Гильзы ГИН для самонесущих изолированных проводов с несущей нейтралью
Гильзы	ГИН	для	проводов	несущей	нейтрали	служат	для	механического	и	электрического	соединения	проводов	нейтрали	
в	систе	мах	СИП	с	несущей	нейтралью.	Для	несущих	проводов	допустимые	механические	нагрузки	на	опрессованное	
соединение	составляют	95	%	прочности	несущей	нейтрали.

Гильзы ГИА для абонентской линии СИП
Гильзы	 ГИА	 для	 самонесущих	 проводов	 служат	 для	 механического	 и	 электрического	 соединения	 самонесущих	
проводов.	Для	несущих	проводов	допустимые	механические	нагрузки	на	опрессованное	соединение	составляют	40	%	
прочности	провода	при	присоединении	провода	СИП	и	20	%	–	в	случае	опрессовы	ва	ния	медного	проводника.

Наименование Сечение	
СИП,	мм2

Цвет	герметизи	рующего	
кольца

Тип	матрицы  
для	опрессов-
ки	гильз

Количество	 
в групповой	 
упаковке,	шт.

Артикул

Левая	часть Правая	часть

ГИА	4-16	(MJPB	4-16) 16 4 Кремовый Синий Е140 10 UZA-22-D04-D16

ГИА	6-16	(MJPB	6-16) 16 6 Коричневый Синий Е140 10 UZA-22-D06-D16

ГИА	10-16	(MJPB	10-16) 16 10 Синий Зеленый E140 10 UZA-22-D10-D16

ГИА	10-25	(MJPB	10-25) 25 10 Зеленый Оранжевый Е140 10 UZA-22-D10-D25

ГИА	16	(MJPB	16) 16 16 Синий Синий E140 10 UZA-22-D16-D16

ГИА	16-25	(MJPB	16-25) 25 16 Оранже	вый Синий E140 10 UZA-22-D16-D25

ГИА	16-35	(MJPB	16-35) 35 16 Синий Красный Е140 10 UZA-22-D16-D35

ГИА	25	(MJPB	25) 25 25 Оранже	вый Оранже	вый E140 10 UZA-22-D25-D25

ГИА	25-35	(MJPB	25-35) 35 25 Оранжевый Красный Е140 10 UZA-22-D25-D35

ГИА	35	(MJPB	35) 35 35 Красный Красный Е140 10 UZA-22-D35-D35

Наименование Сечение	
СИП,	мм2

Цвет	герметизи	рующего	
кольца

Тип	матрицы  
для	опрес-
сов	ки	гильз

Количество	 
в групповой	 
упаковке,	
шт.

Артикул

Левая	часть Правая	часть

ГИН	25	(MJPT	25N) 25 25 Оранжевый Оранжевый E 173 10 UZA-24-D25-D25

ГИН	35	(MJPT	35N) 35 35 Красный Красный E 173 10 UZA-24-D35-D35

ГИН	50	(MJPT	50N) 50 50 Желтый Желтый E 173 10 UZA-24-D50-D50

ГИН	54	(MJPT	54N) 54 54 Черный Черный Е173 10 UZA-24-D54-D54

ГИН	54-70	(MJPT	54-
70N)

70 54 Белый Черный Е173 10 UZA-24-D54-D70

ГИН	70	(MJPT	70N) 70 70 Белый Белый Е173 10 UZA-24-D70-D70

ГИН	95	(MJPT	95N) 95 95 Серый Серый Е215 10 UZA-24-D95-D95

Гильзы изолированные ГИН, ГИА и ГИФ
Применяются	 для	 алюминиевых	 многопроволочных	 проводов.	 Определенному	 сечению	 провода	 соответ	ствует	
определенный	цвет	герметизирующего	кольца.	Внутренняя	полость	алюминиевой	части	заполнена	контактной	смазкой,	
предохраняю	щей	 поверх	ность	 алюминия	 от	 окисления,	 снижающей	 контактное	 сопротивление,	 что	 приводит	
к	значительному	 снижению	 потерь	 электро	энергии,	 а	 также	 обеспечивающей	 надежный	 электрический	 контакт	
в	системе	медь	–	алюминий,	защищающей	место	соеди	не	ния	от	контактной	электрохимической	коррозии.	Изоляционным	
материалом	является	полимер,	устойчивый	к ультра	фиоле	то	вому	излучению	и	погодно-климатическим	условиям.
Конструкция	изделия	позволяет	обеспечить	герметичность	6	кВ	частотой	50	Гц	в	течение	1	мин	на	глубине	1	м.
Для	 достиже	ния	 данных	 параметров	 необходимо	 снять	 соответствующий	 слой	 изоляции	 с	 провода.	 Длина	 снятия	
изоляции	указана	на	гильзе.	Граница	зачистки	должна	быть	ровной,	толщина	изоляции	провода	должна	сохраняться	на	
одном	уровне	вплоть	до	границы	зачистки.	Провод	необходимо	вставить	в	изделие	до	самого	упора.	Обжим	необходимо	
проводить	от	центра	к	краю,	соблюдая	границу	обжима	и	количество	обжатий,	которые	указаны	на	изделии.
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Гильзы ГИФ для самонесущих изолированных проводов с несущей нейтралью
Гильзы	ГИФ	для	проводов	несущей	нейтрали	служат	для	механического	и	электрического	соединения	фазных	проводов	
в	системах	СИП	с	несущей	нейтралью.	Для	несущих	проводов	допустимые	механические	нагрузки	на	опрессованное	
соединение	составляют	60	% прочности	несущей	нейтрали.

Наименование Сечение	СИП,	 
мм2

Цвет	герметизи	рующего	
кольца

Тип	
матрицы  
для	
опрессов	ки	
гильз

Количество	
в групповой	 
упаковке,	шт.

Артикул

Левая	часть Правая	часть

ГИФ	16	(MJPT	16) 16 16 Синий Синий Е173 10 UZA-23-D16
ГИФ	25	(MJPT	25) 25 25 Оранже	вый Оранже	вый Е173 10 UZA-23-D25

ГИФ	35	(MJPT	35) 35 35 Красный Красный Е173 10 UZA-23-D35

ГИФ	50	(MJPT	50) 50 50 Желтый Желтый Е173 10 UZA-23-D50

ГИФ	50-25	(MJPT	50-25N) 25 50 Желтый Оранжевый E173 10 UZA-23-D50-D25

ГИФ	50-35	(MJPT	50-35N) 35 50 Желтый Красный E173 10 UZA-23-D50-D35

ГИФ	70	(MJPT	70) 70 70 Белый Белый Е173 10 UZA-23-D70

ГИФ	70-35	(MJPT	70-35N) 35 70 Белый Красный E173 10 UZA-23-D70-D35

ГИФ	70-50	(MJPT	70-50N) 50 70 Белый Желтый E173 10 UZA-23-D70-D50

ГИФ	95	(MJPT	95) 95 95 Серый Серый Е173 10 UZA-23-D95

ГИФ	95-50	(MJPT	95-50N) 50 95 Серый Желтый E173 10 UZA-23-D95-D50

ГИФ	95-70	(MJPT	95-70N) 70 95 Серый Белый E173 10 UZA-23-D95-D70

ГИФ	150-70	(MJPT	150-70N) 70 150 Фиолетовый Белый E215 5 UZA-23-D150-D70

ГИФ	150-95	(MJPT	150-95N) 95 150 Фиолетовый Серый E215 5 UZA-23-D150-D95

Наконечники герметичные изолированные типа НИМ
Наконечники	 НИМ	 применимы	 для	 алюминиевых	 и	 медных	 многопроволочных	 проводов.	 Предназначены	 для	
герметичного	окон	цевания	многожильных	проводов	опрессовкой.	Каждому	сечению	соответствует	определенный	цвет	
герметизирующего	кольца.	Внутренняя	полость	алюминиевой	части	заполнена	контактной	смазкой,	предохраняющей	
поверхность	металла	от	окисления,	снижающей	контактное	сопротивление,	что	приводит	к	значительному	снижению	
потерь	 электроэнергии,	 а	 также	 обеспечива	ющей	 надежный	 электрический	 контакт	 в	 системе	 медь	 –	 алюминий,	
защищающей	место	 соединения	от	 контактной	 электрохи	ми	ческой	 коррозии.	Изоляционным	материалом	является	
полимер,	устойчивый	к	ультрафиолетовому	излучению	и погодно-климатическим	условиям.
Конструкция	изделия	позволяет	обеспечить	герметичность	6	кВ	частотой	50	Гц	в	течение	1	мин	на	глубине	1	м.
Для	 достиже	ния	 данных	 параметров	 необходимо	 снять	 соответствующий	 слой	 изоляции	 с	 провода.	 Длина	 снятия	
изоляции	указана	на	гильзе.	Граница	зачистки	должна	быть	ровной,	толщина	изоляции	провода	должна	сохраняться	на	
одном	уровне	вплоть	до	границы	зачистки.	Провод	необходимо	вставить	в	изделие	до	самого	упора.	Обжим	необходимо	
проводить	от	центра	к	краю,	соблюдая	границу	обжима	и	количество	обжатий,	которые	указаны	на	изделии.
Для	несущих	проводов	допустимые	механические	нагрузки	на	опрессованное	соединение	составляют:
	� 1200	Н	–	для	сечений	16	и	25	мм2;
	� 2500	Н	–	для	сечений	35,	50,	54,	70,	95	мм2 .

Наименование Сечение	СИП,	 
мм2

Цвет	 
герметизи-
рующего	кольца

Тип	матрицы  
для	опрессов	ки	 
гильз

Количество	
в групповой	 
упаковке,	шт.

Артикул

НИМ	16	(CPTAU	16) 16 Синий Е140 10 UZA-25-D16

НИМ	25	(CPTAU	25) 25 Оранжевый Е173 10 UZA-25-D25

НИМ	35	(CPTAU	35) 35 Красный Е173 10 UZA-25-D35

НИМ	50	(CPTAU	50) 50 Желтый Е173 10 UZA-25-D50

НИМ	54	(CPTAU	54) 54 Черный Е173 10 UZA-25-D54

НИМ	70	(CPTAU	70) 70 Белый Е173 10 UZA-25-D70

НИМ	95	(CPTAU	95) 95 Серый Е173 10 UZA-25-D95

НИМ	120	(CPTAU	120) 120 Розовый E215 5 UZA-25-D120

НИМ	150	(CPTAU	150) 150 Фиолетовый E215 5 UZA-25-D150
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Гильзы алюминиевые механические АМГ
Ɋɮльɭы ɶеɵɮɮ ɇɒɊ ɴɳɭɨɳлʄʃт ɳɶуɾеɶтɨлʄть ɶɳеɪɮненɮе алʃмɮнɮеɨыɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ меɬɪу ɶɳбɳ˅ ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɩаеɼныɺ
ɯлʃɼе˅� не ɮɶɴɳльɭуʄ ɮнɶтɵумент ɪлʄ ɳɴɵеɶɶɳɨɯɮ� ɋлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ ɴɵɳɨɳɪа ɗɏɕ ɩɮльɭы неɳбɺɳɪɮмɳ ɮɶɴɳльɭɳɨать
ɨ меɶтаɺ ɪɨɳ˅нɳɩɳ анɯеɵнɳɩɳ ɯɵеɴленɮʄ� на уɼаɶтɯаɺ ɴɵɳɨɳɪɳɨ� не ɴɳɪɨеɵɬенныɺ меɺанɮɼеɶɯɮм наɩɵуɭɯам�
ɉнутɵеннʄʄ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɮɭɪелɮ˅ ɴɳɯɵыта ɶɴеɻɮальнɳ˅ ɴаɶтɳ˅� уɨелɮɼɮɨаʃɾе˅ ɴɵɳɨɳɪɮмɳɶть ɯɳнтаɯтнɳɩɳ
ɶɳеɪɮненɮʄ� а таɯɬе ɴɵеɪɳɺɵанʄʃɾе˅ ɨнутɵеннʃʃ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɮɭɪелɮʄ ɳт ɳбɵаɭɳɨанɮʄ на не˅ тɳнɯɳ˅ ɳɯɶɮɪнɳ˅
ɴленɯɮ� ɕɳɴеɵеɼнаʄ наɶеɼɯа ɮ ɶɳɳтɨетɶтɨуʃɾɮе бɳлты улуɼɽаʃт меɺанɮɼеɶɯɮе ɮ ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɮе ɶɨɳ˅ɶтɨа меɶта
ɶɳеɪɮненɮʄ� ɏɭɪелɮе мɳɬет ɴɵɮменʄтьɶʄ ɯаɯ ɪлʄ ɳɪнɳɴɵɳɨɳлɳɼныɺ� таɯ ɮ мнɳɩɳɴɵɳɨɳлɳɼныɺ� ɯɵуɩлыɺ ɮ ɶеɯтɳɵныɺ ɬɮл
ɴɵɮ нɳмɮнальныɺ наɴɵʄɬенɮʄɺ ɪɳ � ɯɉ ɮ ɪɳ  " ɯɉ�

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳл{ɨɳ
бɳлтɳɨ

ɒɳмент
ɭатʄɬɯɮ� ɓ¤м

ɖаɭмеɵ
ɭеɨа
ɯлʃɼа

ɗеɼенɮе
ɬɮл� мм2 ɒаɶɶа�

ɯɩ
Кɳл{ɨɳ
ɨ ɩɵуɴ�
уɴаɯ�� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɇɒɊ ��{ " ɪɳ � ɯɉ 2 $~�� S17 ��~ " ���� �� ¼Á¨{�&{º��{º "{�
ɇɒɊ �"{"� ɪɳ � ɯɉ 2 ��~�� S17 �"~"� ��� � �� ¼Á¨{�&{º�"{º"�{�
ɇɒɊ "�{&" ɪɳ � ɯɉ 2 �&~�� S17 "�~&" ���"# �� ¼Á¨{�&{º"�{º&"{�
ɇɒɊ ���{�%" ɪɳ � ɯɉ 2  #~!� S19 ���~�%" ����" �� ¼Á¨{�&{º���{º�%"{�
ɇɒɊ �!�{ �� ɪɳ � ɯɉ 4 "�~#� S19 �!�~ �� ���%" 3 ¼Á¨{�&{º�!�{º ��{�

ɇɒɊ ��{ " ɪɳ  " ɯɉ 2 $~�� S17 ��~ " ���!� �� ¼Á¨{�&{º��{º "{ "
ɇɒɊ �"{&" ɪɳ  " ɯɉ 2 �"~�& S17 �"~&" ���&$ �� ¼Á¨{�&{º�"{º&"{ "
ɇɒɊ  "{�"� ɪɳ  " ɯɉ 2 �$~ � S19  "~�"� ���# �� ¼Á¨{�&{º "{º�"�{ "
ɇɒɊ $�{�!� ɪɳ  " ɯɉ 4  �~ & S19 $�~�!� �� $ 5 ¼Á¨{�&{º$�{º�!�{ "

Наконечники механические алюминиевые АМН 
и медно-алюминиевые АММН
ɓаɯɳнеɼнɮɯɮɶеɵɮɮɇɒɓɮɇɒɒɓɴɳɭɨɳлʄʃтɳɶуɾеɶтɨлʄтьɶɳеɪɮненɮеалʃмɮнɮеɨыɺɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨɶɮɭɪелɮемɶ ɴɳмɳɾьʃ
ɩаеɼныɺ ɯлʃɼе˅� не ɮɶɴɳльɭуʄ ɮнɶтɵумент ɪлʄ ɳɴɵеɶɶɳɨɯɮ� Кɳɵɴуɶ наɯɳнеɼнɮɯɳɨ ɮɭɩɳтɳɨлен ɮɭ алʃмɮнɮеɨɳɩɳ ɶɴлаɨа
ɴɳɨыɽеннɳ˅ ɴɵɳɼнɳɶтɮ� ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɳɯɳнɻеɨанɮʄ ɭатʄɬɯɳ˅ бɳлтамɮ ɴɵеɪɨаɵɮтельнɳ ɭаɼɮɾенныɺ ɳт ɮɭɳлʄɻɮɮ
алʃмɮнɮеɨыɺ ɴɵɳɨɳɪɳɨ ɮ ɴɵɮɶɳеɪɮненɮʄ ɯ алʃмɮнɮеɨым �ɇɒɓ� ɮлɮ меɪным �ɇɒɒɓ� ɯлеммам� ɽɮнам� ɭаɬɮмам
ɮ т�ɴ� ɉнутɵеннʄʄ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɮɭɪелɮ˅ ɴɳɯɵыта ɶɴеɻɮальнɳ˅ ɴаɶтɳ˅� уɨелɮɼɮɨаʃɾе˅ ɴɵɳɨɳɪɮмɳɶть ɯɳнтаɯтнɳɩɳ
ɶɳеɪɮненɮʄ� а таɯɬе ɴɵеɪɳɺɵанʄʃɾе˅ ɨнутɵеннʃʃ ɴɳɨеɵɺнɳɶть ɮɭɪелɮʄ ɳт ɳбɵаɭɳɨанɮʄ на не˅ тɳнɯɳ˅ ɳɯɶɮɪнɳ˅
ɴленɯɮ� ɕɳɴеɵеɼнаʄ наɶеɼɯа ɮ ɶɳɳтɨетɶтɨуʃɾɮе бɳлты улуɼɽаʃт меɺанɮɼеɶɯɮе ɮ ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɮе ɶɨɳ˅ɶтɨа меɶта
ɶɳеɪɮненɮʄ� ɏɭɪелɮе мɳɬет ɴɵɮменʄтьɶʄ ɯаɯ ɪлʄ ɳɪнɳɴɵɳɨɳлɳɼныɺ� таɯ ɮ мнɳɩɳɴɵɳɨɳлɳɼныɺ� ɯɵуɩлыɺ ɮ ɶеɯтɳɵныɺ
ɬɮл ɴɵɮ нɳмɮнальныɺ наɴɵʄɬенɮʄɺ ɪɳ � ɯɉ ɮ ɪɳ  " ɯɉ�
ɛɨɳɶтɳɨɮɯ наɯɳнеɼнɮɯа ɇɒɒɓ ɮɭɩɳтɳɨлен ɮɭ ʂлеɯтɵɳтеɺнɮɼеɶɯɳ˅ меɪɮ�

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳл{ɨɳ
бɳлтɳɨ

ɒɳмент
ɭатʄɬɯɮ�
ɓ¤м

ɖаɭмеɵ
ɭеɨа
ɯлʃɼа

ɗеɼенɮе
ɬɮл� мм2

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳл{ɨɳ
ɨ ɩɵуɴ�
уɴаɯ�� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɇɒɓ �"{&" ɪɳ  " ɯɉ 1 �"~�& S17 �"~&" ���$! �� ¼Á¨{�%{º�"{º&"{� "
ɇɒɓ  "{�"� ɪɳ  " ɯɉ 1 �$~ � S17  "~�"� ���� �� ¼Á¨{�%{º "{º�"�{� "
ɇɒɓ $�{�!� ɪɳ  " ɯɉ 2  �~ & S17 $�~�!� ���" 5 ¼Á¨{�%{º$�{º�!�{� "

ɇɒɒɓ ��{ " ɪɳ � ɯɉ 1 $~�� S19 ��~ " ���!� �� ¼Á¨{�%{º��{º "{��
ɇɒɒɓ "�{&" ɪɳ � ɯɉ 1 ��~�! S19 "�~&" ���$% �� ¼Á¨{�%{º"�{º&"{��
ɇɒɒɓ ���{�%" ɪɳ � ɯɉ 1  #~!� S17 ���~�%" ���#� �� ¼Á¨{�%{º���{º�%"{��
ɇɒɒɓ �!�{ �� ɪɳ � ɯɉ 2 "�~#� S17 �!�~ �� �� �� 3 ¼Á¨{�%{º�!�{º ��{��
ɇɒɒɓ �"{&" ɪɳ  " ɯɉ 1 �"~�& S19 �"~&" ���&� �� ¼Á¨{�%{º�"{º&"{� "
ɇɒɒɓ  "{�"� ɪɳ  " ɯɉ 1 �$~ � S19  "~�"� ���"� �� ¼Á¨{�%{º "{º�"�{� "
ɇɒɒɓ $�{�!� ɪɳ  " ɯɉ 2  �~ & S19 $�~�!� �� � 5 ¼Á¨{�%{º$�{º�!�{� "
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Зажимы анкерные ЗАС и УЗАС  
для самонесущей системы СИП до 1 кВ
Зажимы	 анкерные	 серии	 ЗАС	 предназначены	 для	 закрепления	 самонесущих	 изолированных	 проводов	 с	 двумя,	 тремя	
или четырьмя	жилами	напряжением	до	1	кВ	на	крюках	и	кронштейнах.	Дополнительные	провода	освещения	при	их	наличии	
прокладываются	вдоль	зажимов.	Прижимные	элементы	изделий	снабжены	пружинами,	что	облегчает	установку	проводов.	
Зажимы изготовлены	из	стали	горячего	цинкования,	а	пластиковые	детали	–	из	полимеров,	устойчивых	к	ультрафиолетовому	
излучению	и погодно-климатическим	факторам,	что	обеспечивает	работоспособность	изделий	в	течение	40	лет.

Наименование Разруша-
ющая	
нагрузка,	 
кН

Размер	
зева	 
ключа

Диапазон	
сечений	
проводников,	
мм2

Усилие	
затяжки	
болта,	
Н·м

Масса,	 
кг

Количест-
во	в	груп.  
упаковке,	
шт.

Артикул

min max
ЗАС	4×16-50/14400 
(HEL-5506)

14,4 S17 2×16 4×50 50 0,867 15 UZA-14-D16-D50-14400

ЗАС	4×70-95/27400 
(HEL-5507)

27,4 S17 2×70 4×95 50 1,5 8 UZA-14-D70-D95-27400

ЗАС	4×95-150/43200 43,2 S17 2×95 4×120 50 1,878 16 UZA-14-D-95-D150-43200

УЗАС	2×50–4×120 
(SO234S)

27	для	4×50,	 
37	для	4×70	
и более

S17/S17 2×50 4×120 44 1,367 9 UZA-14-D50-D120

Зажимы промежуточные ЗПС и ЗАБу 
для самонесущей системы СИП до 1 кВ
Зажимы	промежуточные	серии	ЗПС	предназначены	для	подвеса	на	промежуточных	опорах	самонесущих	систем	СИП	
изолированных	проводов	напряжением	до	1	кВ.	Они	также	могут	быть	использованы	для	СИП	с	изолированной	несущей	
нейтралью.	Зажимы	ЗПС	2×25–4×120/4000/90	можно	использовать	на	угловых	опорах	до	90°.
Зажимы	 изготовлены	 из	 стали	 горячего	 цинкования,	 а	 пластиковые	 детали	 –	 из	 полимеров,	 устойчивых	 к	 ультра-
фиолетовому	излучению	и	погодно-климатическим	факторам,	что	обеспечивает	работоспособность	изделий	в	течение	
40	лет.	Изделия	снабжены	срывными	болтами,	обеспечивающими	надежную	фиксацию	проводников	в	зажиме,	также	
в	случае	возникновения	необходимости	возможен	демонтаж	изделий	благодаря	наличию	разборных	головок	болтов.

Наименование Разру-
шающая	 
нагрузка,	
кН

Момент	
затяжки,	 
Н·м

Размер	 
зева	ключа 
(срывная/	
разборная	
головки)

Сечение	жил,	
мм2

Масса,	 
кг

Количество	 
в	груп.	 
упаковке,	
шт.

Артикул

ЗПС	2×25–4×120/1200/30	
(SO140.02)

12 12 2×25–4×120 0,275 1 UZA-15-D25-D120-90-12

ЗПС	2×25–4×120/1800/30	
(SO130.02)

18 12 2×25–4×120 0,325 1 UZA-15-D25-D120-30-60-18

ЗПС	2×25–4×120/4000/90	
(SO136.02)

40 12 2×25–4×120 0,778 1 UZA-15-D25-D120-90-40

ЗПС	4×25/10000 10 9 S13/S17 4×25 0,388 80 UZA-15-D25-10000

ЗПС	4×35/10000	(PS	435) 10 9 S13/S17 2×50–4×35 0,375 80 UZA-15-D35-10000

ЗПС	4×50/10000	(PS	450) 10 9 S13/S17 2×95–4×50 0,375 80 UZA-15-D50-10000

ЗПС	4×70/10000	(PS	470) 10 9 S13/S17 4×70 0,6 60 UZA-15-D70-10000

ЗПС	4×95/10000	(PS	495) 10 9 S13/S17 4×95 0,583 60 UZA-15-D95-10000

ЗПС	4×120/10000	(PS	4120) 10 9 S13/S17 4×120–4×150 0,550 60 UZA-15-D120-10000

Зажим	промежуточный	ЗАБу	4×10-35	изготовлен	из	стали	горячего	цинкования,	устойчивой	к	коррозии,	и	полимеров,	
устойчивых	к	воздействию	ультрафиолетового	излучения	и	погодно-климатических	условий.	Особый	рельеф	поверх-
ности	клиньев	обеспечивает	надежную	фиксацию	проводника,	препятствуя	его	выскальзыванию,	не	повреждая	при	
этом	 изоляцию	 или	 целостность	 провода.	 Конструкция	 зажима	 позволяет	 легко	 превратить	 его	 в	анкерный	 зажим	
поворотом	фиксирующего	элемента	на	90°,	для	этого	нужно	лишь	немного	ослабить	болт.

Наименование Разрушающая	 
нагрузка,	 
кН

Диапазон	сечений	
проводников,	мм2

Усилие	
затяжки	
болта,	Н·м

Масса,	кг Количество	
в упаковке,	 
шт.

Артикул

min max

ЗАБу	4×10-35
(HEL-5505)

3,4 2×10 4×35 40 0,5 1 UZA-14-D10-D35
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ɓаɮменɳɨанɮе ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа� ɯɓ

ɋɮаɴаɭɳн
ɶеɼенɮ˅
ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ�
мм2

əɶɮлɮе
ɭатʄɬɯɮ
бɳлта� ɓ¤м

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

min ÎÂÙ

ɎɇɈ �#{�"
�·¨�"×����

��& 2×16 4×25 ~ ���$ 1 ¼Á¨{�!{«�#{«�"

ɎɇɈ �#{ "ɒ
�·¨�"×����

�� 2×16 4×35 ~ ���"% 1 ¼Á¨{�!{«�#{«�"{´

ɎɇɈ !×�#{ "
�º¶ �"%�

��& 4×16 4×35 22 ���#& 1 ¼Á¨{�!{«�#{« "

ɎɇɈу !×��{ "
�¯¬³{""�"�

 �! 2×�� 4×35 !� ��" 1 ¼Á¨{�!{«��{« "

Зажимы анкерные ЗАН для систем с изолированной несущей 
нейтралью
Ɏаɬɮмы Ɏɇɓ ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɶамɳнеɶуɾе˅ ɮɭɳлɮɵɳɨаннɳ˅ ɶɮɶтемы ɴɵɳɨɳɪɳɨ ɶ ɮɭɳлɮɵɳɨаннɳ˅ неɶуɾе˅ не˅тɵальʃ�
Кɳɵɴуɶа ɭаɬɮмɳɨ ɨыɴɳлнены ɮɭ уɶтɳ˅ɼɮɨɳɩɳ ɯ ɪе˅ɶтɨɮʃ ɯɳɵɵɳɭɮɮ алʃмɮнɮеɨɳɩɳ ɶɴлаɨа� ɨ ɯɳтɳɵы˅ ɨɯлаɪыɨаʃтɶʄ
ɶамɳɵеɩулɮɵуемые ɯлɮньʄ ɮɭ ɴɳлɮмеɵа� уɶтɳ˅ɼɮɨɳɩɳ ɯ ультɵафɮɳлетɳɨɳму ɮɭлуɼенɮʃ ɮ ɴɳɩɳɪнɳ{ɯлɮматɮɼеɶɯɮм
уɶлɳɨɮʄм� ɔɶɳбы˅ ɵельеф ɴɳɨеɵɺнɳɶтɮ ɯлɮньеɨ ɳбеɶɴеɼɮɨает наɪеɬнуʃ фɮɯɶаɻɮʃ ɴɵɳɨɳɪнɮɯа� ɴɵеɴʄтɶтɨуʄ еɩɳ
ɨыɶɯальɭыɨанɮʃ� нɳ не ɴɳɨɵеɬɪаʄ ɴɵɮ ʂтɳм ɮɭɳлʄɻɮʃ ɴɵɳɨɳɪа� ɏɭɪелɮʄ не тɵебуʃт ɮнɶтɵумента ɪлʄ мɳнтаɬа ɮ не
ɶɳɪеɵɬат ɨыɴаɪаʃɾɮɺ ɪетале˅�

ɓаɮменɳɨанɮе ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа� ɯɓ

ɗеɼенɮе неɶуɾе˅
не˅тɵалɮ� мм2

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯ�� ɽт�

ɇɵтɮɯул

Ɏɇɓ �#~ "�����
�·¨ �����

&�% �#~ " ��!�% 1 ¼Á¨{�!{«�#{« "{����

Ɏɇɓ "�~$���"��
�·¨ �"���

�"�� "�~$� ��! % 1 ¼Á¨{�!{«"�{«$�{�"��

Ɏɇɓ �"~ "
�·¨ �����

���� �"~ " ��  "� ¼Á¨{��{��"{� "{����

Ɏɇɓ "�~$�
�·¨ �"���

�"�� "�~$� ��! !� ¼Á¨{��{�"�{�$�{�"��

Ɏɇɓ $�{&"�����
�·¨ &"{�����

���� $��&" ��$�% 3 ¼Á¨{�!{«&"{����

ɒаɯɶɮмальны˅ уɩɳл ɳтɯлɳненɮʄ ɪлʄ ɳɪɮнаɵнɳɩɳ
анɯеɵнɳɩɳ ɯɵеɴленɮʄ ~ "�r� ɪлʄ ɪɨɳ˅нɳɩɳ анɯеɵнɳɩɳ
ɯɵеɴленɮʄ ~ ���r�

Зажимы анкерные абонентские ЗАБ и ЗАБу 
для самонесущих изолированных систем проводов
Ɏаɬɮмы анɯеɵные ɎɇɈ ɮ ɎɇɈу ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ анɯеɵныɺ ɯɵеɴленɮ˅ ɪɨуɺ ɮлɮ ɼетыɵеɺ ɶамɳнеɶуɾɮɺ ɮɭɳлɮɵɳɨанныɺ
ɴɵɳɨɳɪɳɨ абɳнентɳɨ� ɔɶɳбы˅ ɵельеф ɴɳɨеɵɺнɳɶтɮ ɯлɮньеɨ ɳбеɶɴеɼɮɨает наɪеɬнуʃ фɮɯɶаɻɮʃ ɴɵɳɨɳɪнɮɯа� ɴɵеɴʄтɶтɨуʄ
еɩɳ ɨыɶɯальɭыɨанɮʃ� не ɴɳɨɵеɬɪаʄ ɴɵɮ ʂтɳм ɮɭɳлʄɻɮʃ ɴɵɳɨɳɪа� ɉɶе ɪеталɮ ɨыɴɳлнены ɮɭ ɴɳлɮмеɵɳɨ� уɶтɳ˅ɼɮɨыɺ
ɯ ультɵафɮɳлетɳɨɳму ɮɭлуɼенɮʃ ɮ ɴɳɩɳɪнɳ{ɯлɮматɮɼеɶɯɮм уɶлɳɨɮʄм�
Ɏаɬɮм ɎɇɈ �#{�" не тɵебует ɮнɶтɵумента ɪлʄ мɳнтаɬа� а леɩɯɳ ɶнɮмаемаʄ ɪуɬɯа ɭаɬɮма ɴɳɭɨɳлʄет ɯɵеɴɮть еɩɳ
ɯ ɯɵɳнɽте˅нам ɮ ɯɵʃɯам� ɋлɮна ɪуɬɯɮ ɨаɵьɮɵуетɶʄ ɳт &� ɪɳ �"� мм� ɳна таɯɬе ɶнабɬена ɪɳɴɳлнɮтельным фɮɯɶатɳɵɳм�
не ɴɳɭɨɳлʄʃɾɮм е˅ ɨыɶɯɳɼɮть ɮɭ ɯлɮнɳɨɳɩɳ наɬɮма� наɴɵɮмеɵ� ɨɳ ɨɵемʄ ɴɳɨыɽенныɺ ɨетɵɳɨыɺ наɩɵуɭɳɯ�
Ɏаɬɮм анɯеɵны˅ ɎɇɈу !×��{ " ɮɭɩɳтɳɨлен ɮɭ ɶталɮ ɩɳɵʄɼеɩɳ ɻɮнɯɳɨанɮʄ� уɶтɳ˅ɼɮɨɳ˅ ɯ ɯɳɵɵɳɭɮɮ� ɮ ɴɳлɮмеɵɳɨ�
Кɳнɶтɵуɯɻɮʄ ɭаɬɮма ɴɳɭɨɳлʄет леɩɯɳ ɴɵеɨɵатɮть еɩɳ ɨ ɴɵɳмеɬутɳɼны˅ �ɴɳɪɪеɵɬɮɨаʃɾɮ˅� ɭаɬɮм ɴɳɨɳɵɳтɳм
фɮɯɶɮɵуʃɾеɩɳ ʂлемента на &�r� ɪлʄ ʂтɳɩɳ нуɬнɳ лɮɽь немнɳɩɳ ɳɶлабɮть бɳлт�
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Промежуточные зажимы КОПМ, ЗПН
ɕɵɳмеɬутɳɼные ɴɳɪɪеɵɬɮɨаʃɾɮе ɭаɬɮмы ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɯɵеɴленɮʄ ɮɭɳлɮɵɳɨаннɳ˅ неɶуɾе˅ не˅тɵалɮ ɗɏɕ
ɪɳ � ɯɉ� ɓе˅тɵаль фɮɯɶɮɵуетɶʄ ɵеɩулɮɵуемым ɭаɬɮмɳм� Ɏаɬɮмы Ɏɕɓ ���� ɴɳɭɨɳлʄʃт фɮɯɶɮɵɳɨать ɮɺ на ɯɵʃɯаɺ
ɪɮаметɵɳм ɪɳ �! мм� ɕɳɪɨɮɬные ɶɳеɪɮненɮʄ ɴɳɭɨɳлʄʃт ɭаɬɮмам ɪɨɮɩатьɶʄ ɨ ɴɵɳɪɳльнɳм ɮ ɴɳɴеɵеɼнɳм наɴɵаɨленɮʄɺ�
Ɏаɬɮмы Ɏɕɓ ���� мɳɬнɳ ɮɶɴɳльɭɳɨать на уɩлаɺ ɴɳɨɳɵɳта ɪɳ &�r.
Кɳмɴлеɯт ɴɵɳмеɬутɳɼнɳ˅ ɴɳɪɨеɶɯɮ Кɔɕɒ �"�� ɴɵеɪɶтаɨлʄет ɶɳбɳ˅ ɯɵɳнɽте˅н ɶ ɨыɶтуɴɳм ɨ ɨеɵɺне˅ ɼаɶтɮ� не
ɴɳɭɨɳлʄʃɾɮ˅ ɭаɬɮму ɴеɵе˅тɮ ɨ ɨеɵɺнее ɴɳлɳɬенɮе� Кɵɳнɽте˅н ɮмеет ɳтɨеɵɶтɮе ɪлʄ еɩɳ ɯɵеɴленɮʄ ɯ ɳɴɳɵе ɶ ɴɳмɳɾьʃ
анɯеɵныɺ ɨɮнтɳɨ� таɯɬе ɴɵеɪуɶмɳтɵена ɨɳɭмɳɬнɳɶть ɯɵеɴленɮʄ ɯɵɳнɽте˅на ɯ ɶтɳлбам ɶ ɴɳмɳɾьʃ банɪаɬнɳ˅ ленты�
ɋлʄ ɳблеɩɼенɮʄ ɴɵɳɻеɶɶа мɳнтаɬа ленты ɯɵɳнɽте˅н ɶнабɬен ɵаɭɪелɮтельнымɮ фаɶɯамɮ� Кɔɕɒ �"�� ɨыɴɳлнен ɮɭ
уɶтɳ˅ɼɮɨɳɩɳ ɯ ɪе˅ɶтɨɮʃ ɯɳɵɵɳɭɮɮ алʃмɮнɮеɨɳɩɳ ɶɴлаɨа ɨ ɶбɳɵе ɶ ɴɳɶтаɨлʄемым ɳтɪельнɳ ɴɵɳмеɬутɳɼным ɭаɬɮмɳм
Ɏɕɓ�"���ɮɭɩɳтɳɨленнымɮɭɴɳлɮмеɵа�уɯɵеɴленнɳɩɳɶтеɯлɳɨɳлɳɯɳннɳ˅ɶтɵуɯтуɵɳ˅�уɶтɳ˅ɼɮɨɳɩɳɯультɵафɮɳлетɳɨɳму
ɮɭлуɼенɮʃ ɮ ɴɳɩɳɪнɳ{ɯлɮматɮɼеɶɯɮм уɶлɳɨɮʄм�

ɓаɮменɳɨанɮе ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа� ɯɓ

ɓеɶуɾаʄ не˅тɵаль ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɵатнɳɶть
уɴаɯɳɨɯɮ�
ɽт�

ɇɵтɮɯул
ɗеɼенɮе� мм2 ɋɮаметɵ� мм

Кɔɕɒ �"��
�¬º �"��� º¶ �#��

���� �#~&" %~�" ��"$ 1 ¼²¨{ �{«�#{«&"

Ɏɕɓ �"��
�·º "!� º¶ �#"�

���� �#~&" %~�" ���� 1 ¼Á¨{�"{«�#{«&"

Ɏɕɓ ����
�º¶#&�&"�

���� �#~&" %~�" ��� % 8 ¼Á¨{�"{«�"{«&"{����

ɕɵɮ мɳнтаɬе ɴɵɳɨɳɪɳɨ не˅тɵалɮ на ɴɳɪɨеɶаɺ ɮлɮ
ɭаɬɮмаɺ не ɪɳɴуɶɯа˅те ɮɭɩɮба ɴɵɳɨɳɪɳɨ на уɩлы бɳльɽе�
�  �r ɴɵɮ ɮɭɩɮбе ɴɵɳɨɳɪа ɯ ɳɴɳɵе�
� "�r ɴɵɮ ɮɭɩɮбе ɴɵɳɨɳɪа ɳт ɳɴɳɵы�
ɋлʄ ɮɶɴɳльɭɳɨанɮʄ бɳльɽɮɺ уɩлɳɨ ɵеɯɳменɪуетɶʄ
уɶтанаɨлɮɨать ɪɨа анɯеɵныɺ ɭаɬɮма�

Герметичные изолированные зажимы для проводов абонентов
ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɴɳɪɯлʃɼенɮʄ абɳнента ɮлɮ ɪлʄ ɭамены абɳнентɶɯɳ˅ лɮнɮɮ� Ɏаɬɮм ɴɵɮменɮм ɪлʄ ɨɶеɺ тɮɴɳɨ
ɗɏɕ ɪɳ � ɯɉ� ɪлʄ ɴɵɳɨɳɪɳɨ абɳнентɳɨ ɮ ɳɶɨеɾенɮʄ� ɕɵɮменʄʃтɶʄ ɪлʄ алʃмɮнɮеɨыɺ ɮ меɪныɺ ɯаɯ ɳɪнɳɬɮльныɺ� таɯ
ɮ мнɳɩɳɬɮльныɺ ɴɵɳɨɳɪɳɨ� ɏɭɳлʄɻɮɳнны˅ матеɵɮал ~ ультɵафɮɳлетɳɨɳɶтɳ˅ɯɮ˅ ɴɳлɮмеɵ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɗеɼенɮе� мм2 ɒаɯɶɮмальны˅ тɳɯ
ɪлʄ ɴɵɮɶɳеɪɮненɮʄ
ɴɳɪ наɩɵуɭɯɳ˅

ɒаɶɶа� ɯɩ Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯ�� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɎɊɗ !{ " �©·ª · "� !~ " &� ���& "� ¼Á®{º!{º "
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Комплектующие для сетей освещения
Корпуса предохранительных вставок
ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɭаɾɮты ɴɳɪɯлʃɼеннɳɩɳ ɳбɳɵуɪɳɨанɮʄ ɳт ɴеɵенаɴɵʄɬенɮ˅ ɨ ɶетɮ� ɒɳɩут быть ɮɶɴɳльɭɳɨаны ɯаɯ
ɳɩɵанɮɼɮтелɮ ɴɳтɵеблʄемɳ˅ мɳɾнɳɶтɮ абɳнента� Кɳɵɴуɶ ɮɭɩɳтɳɨлен ɮɭ ɴɳлɮмеɵа� уɶтɳ˅ɼɮɨɳɩɳ ɯ ультɵафɮɳлетɳɨɳму
ɮɭлуɼенɮʃ� Ɋеɵметɮɭɮɵуʃɾаʄ ɭаɩлуɽɯа ɴɳɭɨɳлʄет ɭаɾɮтɮть ɳтɯлʃɼеннуʃ лɮнɮʃ ɶɳ ɶтɳɵɳны ɶетɮ�
� Кɳнɶтɵуɯɻɮʄ ɴɳɭɨɳлʄет ɶɳеɪɮнʄть ɮ ɵаɭɿеɪɮнʄть лɮнɮʃ� наɺɳɪʄɾуʃɶʄ ɴɳɪ наɩɵуɭɯɳ˅ ɪɳ #� ɇ�
� Кɳнтаɯтнɳе ɶɳеɪɮненɮе ɶ лɮнɮе˅ ɳɶуɾеɶтɨлʄетɶʄ ɳɴɵеɶɶɳɨɯɳ˅� ɴɵɮ ʂтɳм ɮɶɴɳльɭуетɶʄ ɳɪна матɵɮɻа�
� ɏɶɴытаны на ɩеɵметɮɼнɳɶть наɴɵʄɬенɮем # ɯɉ ɨ теɼенɮе  � мɮн ɴɳɪ ɨɳɪɳ˅�

ɓаɮменɳɨанɮе ɗеɼенɮе� мм2 ɖаɭмеɵ� мм ɓаɩɵуɭɯа� ɇ ɒаɶɶа� ɯɩ Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯ�� ɽт�

ɇɵтɮɯул

Кɕɉ �#{�# 6 16 22×58 !~��" ���" 1 ¼Á²{�#{º�#{º�#

Кɕɉ �#{�#
�ªª©« �#{�#�

16 16 22×58 !~��" ���" 1 ¼Á²{�#{º�#{º�#

Кɕɉ �"{�� �� 25 22×58 !~��" ���" 1 ¼Á²{�#{º�"{º��

Кɕɉ �"{�"
�ªª©« �"{�"�

25 25 22×58 !~��" ���" 1 ¼Á²{�#{º�"{º�"

Дистанционные фиксаторы
ɕɵɮменʄʃтɶʄ ɴɵɮ ɯɵеɴленɮɮ ɴɵɳɨɳɪɳɨ маɵɯɮ ɗɏɕ ɯ ɳɴɳɵам� а таɯɬе ɶтенам ɭɪанɮ˅� ɏɭɪелɮʄ ɯɵеɴʄтɶʄ на ɶтенаɺ
ɮ ɳɴɳɵаɺ ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɽуɵуɴɳɨ� анɯеɵɳɨ ɮлɮ металлɮɼеɶɯɳ˅ ленты ɮ ɶɯɵеɴ ɗɊ��� ɗамɳнеɶуɾɮ˅ ɮɭɳлɮɵɳɨанны˅ ɴɵɳɨɳɪ
ɴɵɮɯɵеɴлʄетɶʄ ɯ фɮɯɶатɳɵу ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɶтʄɬныɺ ɺɳмутɳɨ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɋɮаметɵ ɬɩута�
мм2

ɒаɶɶа� ɯɩ Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯ�� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɋɚ �"{"� �"~"� ���� "� ¼Á¨{��{�"{"�

ɋɚ "�{&� "�~&� ��� "� ¼Á¨{��{"�{&�

Плавкие вставки
ɕлаɨɯɮе ɨɶтаɨɯɮ ɕɉɜ °¬² ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɭаɾɮты ɯабельныɺ лɮнɮ˅� а таɯɬе бытɳɨɳɩɳ ɮ ɴɵɳмыɽленнɳɩɳ
ɳбɳɵуɪɳɨанɮʄ ɳт ɴеɵеɩɵуɭɳɯ ɮ ɯɳɵɳтɯɮɺ ɭамыɯанɮ˅� ɏɭɪелɮʄ мɳɩут ɴɵɮменʄтьɶʄ ɨ ɪеɵɬателʄɺ ɴлаɨɯɮɺ ɨɶтаɨɳɯ Кɕɉ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɓɳмɮнальны˅ тɳɯ� ɇ Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɕɉɜ ��×"% È® � ɇ 2 �� ª³��{���

ɕɉɜ ��×"% È® ! ɇ 4 �� ª³��{��!

ɕɉɜ ��×"% È® # ɇ 6 �� ª³��{��#

ɕɉɜ ��×"% È® % ɇ 8 �� ª³��{��%

ɕɉɜ ��×"% È® �� ɇ �� �� ª³��{���

ɕɉɜ ��×"% È® �� ɇ 12 �� ª³��{���

ɕɉɜ ��×"% È® �# ɇ 16 �� ª³��{��#

ɕɉɜ ��×"% È® �� ɇ �� �� ª³��{���

ɕɉɜ ��×58 È® �" ɇ 25 �� ª³��{��"

ɕɉɜ ��×"% È®  � ɇ 32 �� ª³��{� �

ɕɉɜ ��×"% È® !� ɇ !� �� ª³��{�!�

ɕɉɜ ��×"% È® "� ɇ "� �� ª³��{�"�

ɕɉɜ ��×"% È® # ɇ 63 �� ª³��{�# 

ɕɉɜ ��×"% È® %� ɇ %� �� ª³��{�%�

ɕɉɜ ��×"% È® ��� ɇ ��� �� ª³��{����

ɕɉɜ ��×"% È® ��" ɇ 125 �� ª³��{���"
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Наборы колодок клеммных
ɓабɳɵы ɯɳлɳɪɳɯ ɯлеммныɺ ɮ ɯлеммнɮɯɮ ɪлʄ ɶете˅ улɮɼнɳɩɳ ɳɶɨеɾенɮʄ ɴɵɮменʄʃтɶʄ ɪлʄ ɶɳеɪɮненɮʄ алʃмɮнɮеɨыɺ
ɮ меɪныɺ ³{� µ{� ·¬{ ɮлɮ ·¬µ{ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ ɨнутɵɮ ɶтɳеɯ� ɳɴɳɵ ɮлɮ ɾɮтɳɨ�
ɓабɳɵы ɨɯлʃɼаʃт ɭаɭемлʄʃɾɮ˅ ɴɵɳɨɳɪнɮɯ �# мм2 ɪлɮнɳ˅ �� " м�

ɓаɮменɳɨанɮе ɗеɼенɮе ɴɵɳɨɳɪɳɨ�
мм2

Кɳмɴлеɯтнɳɶть ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ�
ɯɳмɴлеɯтɳɨ

ɇɵтɮɯул

ɓК{� ��~ " ¨Í���"~�" ªÖ 3×²¬���� a ²¬��� ���� 1 ¼Á²{µ²²{�"

ɓК{� ��~ " ¨Í���"~�" ªÖ 4×²¬���� a ²¬��� ���" 1 ¼Á²{µ²²{�""

ɓК{ ��~"� ¨Í���"~�" ªÖ 3×²¬���"�! a ²¬���"�# �� 1 ¼Á²{µ²²{"�

Колодки клеммные КЕ10.х для сетей уличного освещения
Кɳлɳɪɯɮ ɯлеммные ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɴɳɪɯлʃɼенɮʄ ɮ ɭаɾɮты ɶɨетɮльнɮɯɳɨ на ɳɴɳɵаɺ улɮɼнɳɩɳ ɳɶɨеɾенɮʄ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɗеɼенɮе ɴɵɳɨɳɪɳɨ� мм2 ɋɮаметɵ
ɴɵɳɨɳɪɳɨ� мм

ɒаɶɶа� ɯɩ Кɳлɮɼеɶтɨɳ� ɽт� ɇɵтɮɯул

КɌ���� 4×���~ " ¨Í���"~�" ªÖ� ��$~&�� ���# �� ¼Á²{²²º¼¶{�

КɌ��� 6×���~ " ¨Í���"~�" ªÖ� ��$~&�� ���# �� ¼Á²{²²º¼¶{ 

КɌ���"�! 4×���~"� ¨Í���"~�" ªÖ� ���~���� ���% �� ¼Á²{²²º¼¶{"!

КɌ���"�# 6×���~"� ¨Í���"~"� ªÖ� ���~���� ���& �� ¼Á²{²²º¼¶{"#

Комплекты крепления
Кɳмɴлеɯты фаɶаɪнɳɩɳ ɯɵеɴленɮʄ тɮɴа КɚК ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɴɵɳмеɬутɳɼнɳɩɳ ɯɵеɴленɮʄ ɮ ɶтʄɬɯɮ ɨ ɴуɼɳɯ ɶамɳне{
ɶуɾɮɺ ɮɭɳлɮɵɳɨанныɺ ɴɵɳɨɳɪɳɨ �ɗɏɕ� наɴɵʄɬенɮем ɪɳ � ɯɉ на ɳɴɳɵаɺ ɮ ɶтенаɺ ɭɪанɮ˅� Кɳɵɴуɶа ɮɭɩɳтɳɨлены ɮɭ ɴɳлɮмеɵа�
уɶтɳ˅ɼɮɨɳɩɳ ɯ ультɵафɮɳлетɳɨɳму ɮɭлуɼенɮʃ ɮ ɴɳɩɳɪнɳ{ɯлɮматɮɼеɶɯɮм фаɯтɳɵам� ɋʃбельнаʄ ɼаɶть аɵматуɵы
уɶтанаɨлɮɨаетɶʄ ɨ ɳтɨеɵɶтɮе Ø�� мм� фɮɯɶɮɵуетɶʄ ɩɨɳɭɪем� Кɳмɴлеɯты КɚК ɮмеʃт ɶɴеɻɮальны˅ ɴаɭ� ɴɳɭɨɳлʄʃɾɮ˅
ɳɶуɾеɶтɨɮть ɴɵɳɯлаɪɯу ɨтɳɵɳ˅ лɮнɮɮ ɨɪɳль ɮмеʃɾе˅ɶʄ тɵаɶɶы ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɺɳмутɳɨ ɛɗ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа� ɓ

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул

КɚК��{!$�� �º¶&���� º ���
©¹· $�{�"�{��

196 ���"# "� ¼²¨{ �{��{!$�

КɚК��{!$�# �º "��
©¹· $�{�"�{#�

196 ���$ "� ¼²¨{ �{��{!$#

ɓаɮменɳɨанɮе Кɳмɴлеɯтаɻɮʄ ɇɵтɮɯул

Кɳмɴлеɯт ɯɵеɴленɮʄ ɯ ɭɪанɮʃ КɎ{% ɏɣК Кɇɒ{!��� ~ � ɽт�
ɎɇɈ �#{�" ~ � ɽт�
КɚК ��{!$�# ~ � ɽт�
Ɋɏɇ ��{�# ~ � ɽт�
Ɋɏɇ �# ~ � ɽт�

¼²¨{  {�{�%

Кɳмɴлеɯт ɯɵеɴленɮʄ ɯ ɶтɳлбу Кɗ{! ɏɣК Кɇɒ{!��� ~ � ɽт�
Ɏɔɏ �#{&"���"{ " ~ � ɽт�
ɎɇɈ �#{�" ~ � ɽт�

¼²¨{  {�{�!

Комплекты крепления к зданию
Кɳмɴлеɯты ɯɵеɴленɮʄ ɴɵɮɭɨаны ɳблеɩɼɮть мɳнтаɬ ɴɵɳɨɳɪа ɗɏɕ ɴɵɮ ɳɶуɾеɶтɨленɮɮ ɳтɨетɨленɮ˅ ɳт ɳɴɳɵ ɮлɮ ɴɳɪɨе{
ɪенɮʄ ɗɏɕ ɯ ɭɪанɮʃ�
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Кронштейны и крюки
Кɵɳнɽте˅ны абɳнентɶɯɮе ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ фɮɯɶаɻɮɮ абɳнентɶɯɮɺ ɳтɨетɨленɮ˅ на ɶтенаɺ� ɳɴɳɵаɺ ɮ фаɶаɪаɺ ɭɪанɮ˅�
Кɵɳнɽте˅ны бɳлтɳɨые ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɶɯɨɳɭнɳ˅ фɮɯɶаɻɮɮ� Кɵʃɯɮ ɴɳɭɨɳлʄʃт ɳɶуɾеɶтɨлʄть ɴɵɳмеɬутɳɼные
ɮ анɯеɵные ɯɵеɴленɮʄ на ɳɴɳɵаɺ ɮ фаɶаɪаɺ ɭɪанɮ˅� ɕɳɨеɵɺнɳɶть ɯɵʃɯɳɨ ɮ бɳлтɳɨыɺ ɯɵɳнɽте˅нɳɨ ɴɳɯɵыта ɶлɳем
ɻɮнɯа %� мɯм� ɼтɳ ɴɳɭɨɳлʄет беɭбɳлеɭненнɳ ʂɯɶɴлуатɮɵɳɨать ɮɺ ɨ теɼенɮе !� лет�

ɓаɮменɳɨанɮе ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа� ɯɓ

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул

Кɇɒ{!��� �ɗɇ �"�������� º¶ �" � ���� ���$ �� ¼²¨{��{�"��{!���

Кɇɒ{�"�� �ɗɇ �"��� �!�$ ���$ �� ¼²¨{��{�"��{�"��

КɇɈ{��� �ª¨©�"� ��&# ���� 3 ¼²©{��{�#{ !�{$��

КɈ�#{�&��$�� �¯¬³{""#��  &�� ��&� 3 ¼²©{��{�#{�&�{$��

КɈ�#{ !��$�� �¯¬³{""#��  &�� ���� 3 ¼²©{��{�#{ !�{$��

КɈ��{!����"�� �¯¬³{""$!�  &�� ��$� 2 ¼²©{��{��{!��{�"��

Кɒ��{�����!"�!# �º¶»��� �!�" ���" 3 ¼²²{��{��{���{�!"{!#

Кɒ��{�!���!"�!# �º¶»����� �!�" ��  3 ¼²²{��{��{�!�{�!"{!#

Кɒ��{ ����!"�!# �º¶»����� �!�" ��"# 3 ¼²²{��{��{ ��{�!"{!#

Кɒ��{ "���!"�!# �º¶»��� � �!�" ��#$ 3 ¼²²{��{��{ "�{�!"{!#

Кɒ�#{������&��! �º¶»����#� ���" ��%� 3 ¼²²{��{�#{���{��&{�!

Кɒ�#{�!����&��! �º¶»�����#� ���" ��%# 3 ¼²²{��{�#{�!�{��&{�!

Кɒ�#{ �����&��! �º¶»�����#� ���" ���� 3 ¼²²{��{�#{ ��{��&{�!

Кɗ{�#{�""��� �·«�� � ���! �� & �� ¼²²{��{�#{�"!{��

Кɗ{��{�""�!� �·«���� �"�" ��#� �� ¼²²{��{��{�""{!�

Кɖ %�#� ��!� 5 ¼²¹{�

Кɒ{�%�� �¯¬³{"##�� º¶»�&��� ���% ��%! 5 ¼²²{��{ {�%��

Кɒ{�%�� �º¶» &� ���� ���� 5 ¼²²{��{ {�%��

Кɗɇ��{""���� �©¸ª ��{""� ��&# ���� �� ¼²º{��{��{""

Кɗɇ��{�"����� �©¸ª ��{�"�� ��&# �� # 6 ¼²º{��{��{�"�

Кɗɇ��{ ������ �©¸ª ��{ ��� ��&# �� & 6 ¼²º{��{��{ ��

Кɕ{"�� �¯¬³{"#!�� #�� ���% �� ¼²·{��{%��

КɎ ɒ��{�"�� �# �º¶»������  ��# ��& 3 ¼²²{��{��{ ��{#$�

КɎ ɒ��{ ��� �# �º¶»������  ��# ���$ 3 ¼²²{��{��{ %�{#$�

Кɇ{!"� !�" ��"" 5 ¼²²{!"�

Кɒə{�$!� �º¶»$#� �$�� ��$" 2 ¼²²{��{ {�$!�
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Лента бандажная ЛМ-50, скрепы СГ-20, СУ-20
ɑента банɪаɬнаʄ ɮ ɶɯɵеɴы ɮɭ неɵɬаɨеʃɾе˅ ɶталɮ ɴɵɮменʄʃтɶʄ ɪлʄ ɯɵеɴленɮʄ ɭаɾɮтныɺ ɴɵɳфɮле˅� ɯɵɳнɽте˅нɳɨ
ɮ ɪɵуɩɮɺ ʂлементɳɨ ɯ ɳɴɳɵам лɮнɮ˅ ʂлеɯтɵɳɴеɵеɪаɼ� ɑента ɳблаɪает уɶтɳ˅ɼɮɨɳɶтьʃ ɯ ɯɳɵɵɳɭɮɮ� ɨɳɭɪе˅ɶтɨɮʃ
ʂɯɶтɵемальныɺ темɴеɵатуɵ� ɨлаɬнɳɶтɮ ɮ ɴɳɩɳɪнɳ{ɯлɮматɮɼеɶɯɮм фаɯтɳɵам� Кɳнɶтɵуɯɻɮʄ ɶɯɵеɴы ɗɊ{�� ɨыɴɳлнена таɯɮм
ɳбɵаɭɳм� ɼтɳ лɮнɮʄ ɶтыɯа ɴлаɶтɮны ɴɵɳɺɳɪɮт ɶ ɳбɵатнɳ˅ ɶтɳɵɳны� ɼтɳ ɴɳɭɨɳлʄет е˅ ɨыɪеɵɬɮɨать бɳльɽɮе наɩɵуɭɯɮ ɴɳ
ɶɵаɨненɮʃ ɶɳ ɶɯɵеɴамɮ� ɨ ɯɳтɳɵыɺ лɮнɮʄ ɶтыɯа ɴɵɳɺɳɪɮт ɶ наɵуɬнɳ˅ ɶтɳɵɳны� ɗɯɵеɴа ɗə{�� ɨыɴɳлнена ɮɭ мɳнɳлɮтнɳ˅
ɴлаɶтɮны� блаɩɳɪаɵʄ ɼему ɳблаɪает бɳльɽе˅ ɴɵɳɼнɳɶтьʃ ɴɳ ɶɵаɨненɮʃ ɶɳ ɶɯɵеɴɳ˅ ɗɊ{��� а таɯɬе ɮмеет ɭаɳɶтɵенные
ɭубɻы� ɴɳɭɨɳлʄʃɾɮе луɼɽе уɪеɵɬɮɨать банɪаɬнуʃ ленту� ɑента наɺɳɪɮтɶʄ ɨ уɪɳбнɳ˅ ɪлʄ тɵанɶɴɳɵтɮɵɳɨɯɮ ɴлаɶтɮɯɳɨɳ˅
уɴаɯɳɨɯе.

ɓаɮменɳɨанɮе ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа� ɯɓ�
не менее

ɘɳлɾɮна� мм ɒаɶɶа
уɴаɯɳɨɯɮ� ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе

ɇɵтɮɯул

ɑɒ{"�
� ���$� ª¶» $�
��$�

%�! ��$ "�" "� м ¼Á¨{³"�

ɗɊ{��
�¨ ���� µª ���

%�! ��% ��# ��� ɽт� ¼Á¨{"�{���

ɗə{��
�ª¶» #�

���" ��# �� ��� ɽт� ¼Á¨{"�{���

Лента самоспекающаяся
ɕɵеɪнаɭнаɼена ɪлʄ ɵемɳнта ɴɳɨɵеɬɪенɮ˅ ɬɮльнɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮɮ ɮ ɳбɳлɳɼɯɮ ɯабелʄ� ɕɵɮменʄетɶʄ на ɯабелʄɺ ɮ ɴɵɳɨɳɪаɺ
наɴɵʄɬенɮем ɪɳ � ɯɉ ɶ ɴлаɶтмаɶɶɳɨɳ˅ ɮ ɵеɭɮнɳɨɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅� ɕɵɮ ɪемɳнтаɬе ɴɵɳɯалыɨаʃɾɮɺ ɭаɬɮмɳɨ ɶ лɮнɮɮ ɗɏɕ
ɮɭɳлʄɻɮʄ ɴɵɳɨɳɪɳɨ ɨ меɶте ɴɵɳɯɳла ɪɳлɬна быть ɨɳɶɶтанɳɨлена ɴɵɮ ɴɳмɳɾɮ ленты ɗɏɑ� əɼаɶтɳɯ ɮɭɳлʄɻɮɮ ɯабелʄ�
ɨɳɶɶтанɳɨленны˅ лентɳ˅ ɗɏɑ� не тɵебует меɺанɮɼеɶɯɳɩɳ ɮлɮ темɴеɵатуɵнɳɩɳ ɨɳɭɪе˅ɶтɨɮʄ ɴɳɶле наматыɨанɮʄ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɘɳлɾɮна� мм ɞɮɵɮна� мм ɋлɮна� м Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɗɕ ��$#×�& �&м�уɴаɯ�� ��$# 19 9 #� ¼Á·{�� { �{��{º·

ɓаɮменɳɨанɮе ɓɳмɮнальны˅
тɳɯ In� ɯɇ

ɒаɯɶɮмаль{
ны˅ тɳɯ IÎÂÙ�
ɯɇ

ɖабɳɼее
наɴɵʄɬенɮе Uc�
ɉ

Ɏаɾɮтны˅
уɵɳɨень
наɴɵʄɬенɮʄ
Up� ɯɉ

Клаɶɶɮфɮɯа{
ɻɮɳннɳе
наɴɵʄɬенɮе

ɇɵтɮɯул

ɔɕɓ{�%� Ɏɔɏ
�³½¨ �%�©{³�

�� !� �%� ��� "�� ¼Á¶{�&{�%�{³

ɔɕɓ{!!� Ɏɔɏ
�³½¨ !!�©{³�

�� !� !!� ��% %�� ¼Á¶{�&{!!�{³

ɔɕɓ{�%�ɞ
�³½¨ �%�©{«³�

�� !� �%� ��� "�� ¼Á¶{�&{�%�{«³

ɔɕɓ{!!�ɞ
�³½¨ !!�©{«³�

�� !� !!� ��% %�� ¼Á¶{�&{!!�{«³

Ограничители перенапряжений ОПН
ɔɩɵанɮɼɮтелɮ ɴеɵенаɴɵʄɬенɮ˅ ɔɕɓ °¬² ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɭаɾɮты ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɮɺ ɶете˅ ɮ ʂлеɯтɵɳɳбɳɵуɪɳɨанɮʄ
ɴɵɮ ɴɵʄмɳм ɮлɮ ɯɳɶɨеннɳм ɨɳɭɪе˅ɶтɨɮɮ ɩɵɳɭɳɨыɺ ɮлɮ ɮмɴульɶныɺ ɴеɵенаɴɵʄɬенɮ˅� ɔɩɵанɮɼɮтелɮ ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ
ʂɯɶɴлуатаɻɮɮ на лɮнɮʄɺ ʂлеɯтɵɮɼеɶɯɮɺ ɶете˅ ɴеɵеменнɳɩɳ тɳɯа наɴɵʄɬенɮем ɪɳ � ɯɉ ɮ ɼаɶтɳтɳ˅ "� Ɋɻ�
ɕɵɮɶɳеɪɮненɮе ɳɩɵанɮɼɮтеле˅ ɔɕɓ{ɛɛɛ Ɏɔɏ ɯ ɗɏɕ ɴɵɳɮɭɨɳɪɮтɶʄ ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɭаɬɮма Ɏɔɏ� ɯ неɮɭɳлɮɵɳɨанным
лɮнɮʄм ~ ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɭаɬɮма ɎɗɊɕ�
ɕɵɮɶɳеɪɮненɮе ɳɩɵанɮɼɮтеле˅ ɔɕɓ{ɛɛɛ ɞ ɴɵɳɮɭɨɳɪɮтɶʄ на ɽɮнные ɳтɨɳɪы фаɭныɺ ɴɵɳɨɳɪнɮɯɳɨ ɮ ɴɵɳɨɳɪа не˅тɵалɮ�
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ɓаɮменɳɨанɮе ɘɳлɾɮна�
мм

ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа� ɯɩɶ�ɓ

ɜɨет ɋɮаметɵ
ɳбɺɨаты{
ɨаемɳɩɳ
ɴɵɳɨɳɪа� мм

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе

ɇɵтɮɯул

ɛɳмут ɪлʄ ɗɏɕ
ɛɗ{�%�

2 !�� &� ɝеɵны˅ ��~!" ��� ¼¯¯��{«#{�%�{���

ɛɳмут ɪлʄ ɗɏɕ
ɛɗ{�#�

2 #��"%% ɝеɵны˅ �#~## ��� ¼¯¯��{«&{�#�{���

ɛɳмут ɪлʄ ɗɏɕ
ɛɗ{ #�

2 #��"%% ɝеɵны˅ ""~&" ��� ¼¯¯��{«&{ #�{���

Хомуты для самонесущих изолированных проводов ХС
ɛɳмуты ɛɗ ɮɭɩɳтɳɨлены ɮɭ ɴɳлɮмеɵа ɶ ɪɳбаɨленɮем ɶтеɯлɳɨɳлɳɯна� уɶтɳ˅ɼɮɨɳɩɳ ɯ ɴɳɩɳɪнɳ{ɯлɮматɮɼеɶɯɮм фаɯтɳɵам
ɮ ультɵафɮɳлетɳɨɳму ɮɭлуɼенɮʃ� ɏɭɪелɮʄ не ɶɳɪеɵɬат ɩалɳɩены� а таɯɬе не ɴɳɪɪеɵɬɮɨаʃт ɩɳɵенɮе�

Держатели зажимов
ɕɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ уɪеɵɬанɮʄ ɴɵɳɯалыɨаʃɾɮɺ ɭаɬɮмɳɨ ɭа нɮɬнʃʃ ɴланɯу ɴɵɮ уɶтанɳɨɯе� ɏɭɳлɮɵɳɨаннаʄ ɵуɼɯа
ɴɳɭɨɳлʄет ɴɵɮменʄть ɪеɵɬатель ɴɵɮ ɵабɳте ɴɳɪ наɴɵʄɬенɮем�

ɓаɮменɳɨанɮе ɘɮɴ ɭаɬɮмɳɨ ɴɵɳɯалыɨаʃɾɮɺ ɒаɶɶа� ɯɩ Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɋеɵɬатель ɭаɬɮмɳɨ ɋɎ{� Ɏɔɏ �#{&"���"{ "�
Ɏɔɏ �"{&"��"{&"�
Ɏɔɏ  "{�"��#{ "�
Ɏɔɏ  "{�"�� "{�"� �� бɳлт�

��!" 1 ¼Á¨{!�{���&

ɋеɵɬатель ɭаɬɮмɳɨ ɋɎ{� Ɏɔɏ  "{�"�� "{�"� �� бɳлта��
Ɏɔɏ �#{$����"{��

��! 1 ¼Á¨{!�{����

Колпачки герметичные КИ
Кɳлɴаɼɯɮ ɩеɵметɮɼные Кɏ ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɳɯɳнɻеɨанɮʄ �ɨɳɶɶтанɳɨленɮʄ ɮɭɳлʄɻɮɮ� ɳɩɳленныɺ ɯɳнɻɳɨ
ɶамɳнеɶуɾеɩɳ ɮɭɳлɮɵɳɨаннɳɩɳ ɴɵɳɨɳɪа� а таɯɬе ɪлʄ ɭаɾɮты ɮɺ ɳт ɴɳɴаɪанɮʄ ɨɳɭɪуɺа ɮ ɨлаɩɮ� ɏɭɪелɮʄ ɨыɴɳлнены
ɮɭ ɴɳлɮмеɵа� уɶтɳ˅ɼɮɨɳɩɳ ɯ ɴɳɩɳɪнɳ{ɯлɮматɮɼеɶɯɮм фаɯтɳɵам ɮ ультɵафɮɳлетɳɨɳму ɮɭлуɼенɮʃ� ɉыɪеɵɬɮɨаʃт
наɴɵʄɬенɮе ɴɵɳбɳʄ # ɯɉ ɴɳɪ ɨɳɪɳ˅� ɏɭɪелɮʄ не тɵебуʃт ɮнɶтɵумента ɪлʄ мɳнтаɬа�

ɓаɮменɳɨанɮе ɖеɯɳменɪуемы˅ ɪɮаɴаɭɳн ɒаɶɶа
уɴаɯɳɨɯɮ� ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул
ɗеɼенɮе� мм2 ɋɮаметɵ� мм

Кɏ #{ " �ɗ¬ª» #{ "� #~ " !�"~���" ���$ ��� ¼Á¨{��{��#{� "

Кɏ �#{�"� �ª¬ª» �#{
�"��

�#~�"� #�"~�&�� ���% "� ¼Á¨{��{��#{�"�
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Габаритные размеры
Зажимы ответвительные изолированные ЗСГП

ЗСГП10-95/6-35	 ЗСГП10-120/25-95

Зажимы ответвительные изолированные ЗОИ

Наименование Размеры,	мм
B H L

ЗОИ	16-70/1,5-10 40 60 34
ЗОИ	16-95/2,5-35 42 78 71
ЗОИ	25-95/25-95 47 79 70
ЗОИ	35-150/6-35 47 82 70
ЗОИ	35-150/35-150 64 96 133

Зажимы ответвительные с раздельной затяжкой болтов ЗОРЗБ

ЗОРЗБ-1С	35-95/4-50 ЗОРЗБ-2С	35-70/35-70

ЗОРЗБ-1	16-25/4-25

ЗОРЗБ-1	35-70/6-25

ЗОРЗБ-2С	70-150/4-50
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Гильзы изолированные ГИФ

Наименование Размеры,	мм
ØD1 ØD2 ØD3 L

ГИФ	16	(MJPT	16) 5,5 5,5 22 100
ГИФ	25	(MJPT	25) 6,5 6,5 22 100
ГИФ	35	(MJPT	35) 8 8 22 100
ГИФ	50	(MJPT	50) 9 9 22 100
ГИФ	50-25	(MJPT	50-25) 9,0 6,5 22 98
ГИФ	50-35	(MJPT	50-35) 9,0 8,0 22 98
ГИФ	70	(MJPT	70) 10,5 10,5 22 100
ГИФ	70-35	(MJPT	70-35) 10,5 8,0 22 98
ГИФ	70-50	(MJPT	70-50) 10,5 9,0 22 98
ГИФ	95	(MJPT	95) 12,2 12,2 22 100
ГИФ	95-35	(MJPT	95-35) 12,2 8,0 22 98
ГИФ	95-50	(MJPT	95-50) 12,2 9,0 22 98
ГИФ	95-70	(MJPT	95-70) 12,2 10,5 22 98
ГИФ	150-70	(MJPT	
150-70)

15,5 10,5 25 136

ГИФ	150-95	(MJPT	
150-95)

15,5 12,2 25 136

Наименование Размеры,	мм
ØD1 ØD2 ØD3 L

ГИА	4-16	(MJPB	4-16) 2,7 5,3 18,5 73
ГИА	10-16	(MJPB	10-16) 4,3 5,3 18 75
ГИА	10-25	(MJPB	10-25) 4,3 6,5 18,5 73
ГИА	16	(MJPB	16) 5,3 5,3 18 75
ГИА	16-25	(MJPB	16-25) 5,3 6,5 18 75
ГИА	16-35	(MJPB	16-35) 5,3 8,0 18,5 73
ГИА	25	(MJPB	25) 6,5 6,5 18 75
ГИА	25-35	(MJPB	25-35) 6,5 8,0 18,5 73
ГИА	35	(MJPB	35) 8,0 8,0 18,5 73

Гильзы изолированные ГИА

Зажимы плашечные

Наименование Размеры,	мм
B ØD H L

ЗП	6-95/6-95 42 M8 45 39

ЗП	50-240/50-185 42 M8 45 44

ЗП	16-120/16-120 45 M10 66 60

Гильзы изолированные ГИН

Наименование Размеры,	мм
ØD1 ØD2 ØD3 L

ГИН	25	(MJPT	25N) 6,5 6,5 22 175
ГИН	35	(MJPT	35N) 8,0 8,0 22 175
ГИН	50	(MJPT	50N) 9,0 9,0 22 175
ГИН	54	(MJPT	54N) 10,0 10,0 22 175
ГИН	54-70	(MJPT	54-
70N)

10,5 10,0 22 175

ГИН	70	(MJPT	70N) 10,5 10,5 22 175
ГИН	95	(MJPT	95N) 12,2 12,2 25 175
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Наконечники герметичные изолированные типа НИМ 

Наименование Размеры,	мм

ØD1 ØD2 ØD3 ØD4 L

НИМ	16	(CPTAU	16) 5,3 10,5 16 20 75

НИМ	25	(CPTAU	25) 6,5 13 20 24 100

НИМ	35	(CPTAU	35) 8 13 20 24 100

НИМ	50	(CPTAU	50) 9 13 20 24 100

НИМ	54	(CPTAU	54) 10 13 20 24 100

НИМ	70	(CPTAU	70) 10,5 13 20 24 100

НИМ	95	(CPTAU	95) 12,2 13 20 24 100

НИМ	120	(CPTAU	120) 14,2 13 26 30 118

НИМ	150	(CPTAU	150) 15,5 13 26 30 118

Наконечники механические медно-алюминиевые АММН

Наконечники	до	1	кВ	

Наконечники механические алюминиевые АМН

АМН	25-95,	АМН	35-150,	АМН	70-240

Наименование Размеры,	мм Кол-во	
болтовL D d L1 В H L3 L4 F

Алюминиевый	механический	
наконечник	со	срывными	 
болтами	АМН	25-95	до	35	кВ

76,5 24 13,3 32,5 24 9 30,0 12,0 13 1

Алюминиевый	механический	
наконечник	со	срывными	 
болтами	АМН	35-150	до	35	кВ

86,5 28 16,0 38,5 28 10 32,0 14,0 17 1

Алюминиевый	механический	
наконечник	со	срывными	 
болтами	АМН	70-240	до	35	кВ

114,0 33 20,0 61,5 33 13 34,5 16,5 19 2

Наконечники	до	35	кВ

Наименование Размеры,	мм Кол-во	
болтовL L1 D d A B H F

Медно-алюминиевый	
механический	наконечник	
со	срывными	болтами	
АММН	10-35	до	1	кВ

58 20 16 8,0 8,5 16 4 9 1

Медно-алюминиевый	
механический	наконечник	
со	срывными	болтами	
АММН	50-95	до	1	кВ

72 30 22 13,5 10,5 20 4 13 1

Медно-алюминиевый	
механический	наконечник	
со	срывными	болтами	
АММН	120-185	до	1	кВ

88 38 30 17,0 12,8 25 6 17 1

Медно-алюминиевый	
механичес-кий	наконечник	
со	срывными	болтами	
АММН	240-300	до	1	кВ

128 68 36 24,0 12,8 30 8 22 2

Наименование Размеры,	мм Кол-во	
болтовL D d L1 В H L3 A L4 E F

Медно-алюминиевый	
механический	наконечник	
со	срывными	болтами	АММН	
25-95	до	35	кВ

78,0 24 13,3 32 24 5 25,5 13 12 2,5 13 1

Медно-алюминиевый	
механический	наконечник	
со	срывными	болтами	АММН	
35-150	до	35	кВ

91,0 28 16,0 38 30 6 31,5 13 15 0,5 17 1

Медно-алюминиевый	
механический	наконечник	
cо	срывными	болтами	АММН	
70-240	до	35	кВ

121,5 33 20,0 61 35 7 36,5 13 17,5 1,4 19 2
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Гильзы алюминиевые механические АМГ

АМГ	16-70,	АМГ	95-150

Наименование	 
продукции

Размеры,	мм Кол-во	
болтовL L1 D d F

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	10-35 
до	1	кВ

45 20,0 16 8,0 9 2

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	25-50 
до	1	кВ

52 24,0 18 9,5 10 2

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	50-95 
до	1	кВ

62 29,0 22 13,0 13 2

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	120-185	
до	1	кВ

80 38,0 30 17,0 17 2

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	240-300	
до	1	кВ

140 68,0 36 24,0 22 4

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	10-35
до	35	кВ

45 21,0 19 8,3 9 2

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	25-95 
до	35	кВ

70 33,5 24 13,3 13 2

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	35-150 
до	35	кВ

80 38,5 28 16,0 17 2

Алюминиевая	механическая	гильза	 
со	срывными	болтами	АМГ	70-240 
до	35	кВ

125 61,0 33 20,0 19 4

АМГ	185-240

Зажимы анкерные ЗАС и УЗАС

ЗАС	4×16-50,	ЗАС	4×70-95

ЗАС	4×95-150

Наименование Размеры,	мм
А В C D L d R

ЗАС	4×16-50 100±2 130 30 20~30 212 3 8
ЗАС	4×70-95 120±3 143 35 15~35 238 5,3 9
ЗАС	4×95-150 145±3 120 35 20~40 320 5,3 7,5

L

L
1

L
1

F

Ø
d

Ø
D
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УЗАС	2×50-4

Зажимы промежуточные ЗПС
ЗПС	2

Наименование Размеры,	мм
D1 L1 d1

ЗПС	4×25 17,2 123 3±0,4

ЗПС	4×35 21 123 3±0,4

ЗПС	4×50 23 123 3±0,4

ЗПС	4×70 27,5 148 3,7

ЗПС	4×95 32 148 3,7

ЗПС	4×120 40 148 3,7

Зажим промежуточный ЗАБу 4×10–35 (HEL-5505)

Наименование Размеры,	мм
A B B1 B2 D H

ЗПС	2×25–4×120/1200/30 74 78 45 10 22 131

ЗПС	2×25–4×120/1800/30 74 78 45 7 22 131

ЗПС	2×25–4×120/4000/90 95 110 50 16 22 171

ЗПС	4
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Зажимы анкерные абонентские 
ЗАБ и ЗАБу

ЗАБ	16-25	(РА25´100)

ЗАБу	4×10–35	(HEL-5505)

Комплект промежуточной подвески КОПМ 1500

Промежуточные зажимы ЗПН

ЗПН	1500	 ЗПН	2200

Наименование Размеры,	мм
L L1

ЗАН	16–35/1000	(PA	1000) 360 185

ЗАН	50–70/1500	(PA	1500) 365 176

Зажимы анкерные ЗАН

ЗАН	70-95/2200
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Дистанционные фиксаторы

ДФ	15-90	 ДФ	50-90

Герметичные изолированные зажимы 
для проводов абонентов ЗГС 4-35

Корпуса предохранительных вставок
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Кронштейны и крюки

КАМ-4000	 КАБ-200

КБ

Наименование Размеры,	мм

L L1 L2 L3 D1 D2

КБ16-290/700 290 80 240 max	205 
min	150

M16 54

КБ16-340/700 340 80 240 max	205 
min	150

M16 54

КБ20-400/1500 400 100 300 max	265 
min	190

M20 62

КАМ-1500
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КМ

Наименование Размеры,	мм
L L1 B B1 D1 D2

КМ16-200/119/24 200 315 48 24 М16 16

КМ16-240/119/24 240 355 48 24 М16 16

КМ16-320/119/24 320 435 48 24 М16 16

КМ20-200/145/46 200 319 54 30 М20 20

КМ20-240/145/46 240 359 54 30 М20 20

КМ20-320/145/46 320 439 54 30 М20 20

КМ20-350/145/46 350 469 54 30 М20 20

Наименование Размеры,	мм
L L1 B B1 D2

КМ-1800 86 122 50±2 150±2 16

КМ-2800 91 131 20

КМ-1800 КМ-2800

КC

Наименование Размеры,	мм
L D1 D2 D3

КС-16-154/20 111 М16 25 16

КС-20-155/40 115 М20 30 20

КР
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КА-450

КЗ

Наименование Размеры,	мм
L L1 L2 L3

КЗ	М20-250/306 352 110 250 max	220 
min 134

КЗ	М20-310/306 412 140 310 max	280 
min 164

КCА

Наименование Размеры,	мм
L L1 L2

КСА12-55/200 115 55 max	30

КСА12-250/200 310 250 max	225

КСА12-300/200 360 300 max	275
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КП-500

Скрепы
СГ 20 СУ 20

Комплект фасадного крепления КФК

L
1

L

Наименование Размеры,	мм
L L1

КФК12	47.1 110 10

КФК12	47.6 160 60

КМУ-1740

Ограничители перенапряжений

ОПН-ХХХ	ЗОИ	 ОПН-ХХХ	Ш

B

C

Наименование Размеры,	мм
В С

ХС	180 188 9

ХС	260 260 9

ХС	360 355 9

Хомут ХС



101

А
рм

ат
ур

а 
дл

я 
С

И
П

Колпачки герметичные

КИ	16	150	 КИ	6	35

Держатели зажимов

ДЗ-1	 ДЗ-2
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Типовая схема ВЛ 0,4 кВ  
на основе провода СИП

Описание узлов типовой схемы:
1	–	 вывод	магистральной	линии	из	трансформаторной	

под	станции	с	анкерным	креплением	магистральной	
линии;

2	–	 двойное	кронштейновое	крепление;
3	–	 крепление	СИП	на	промежуточной	опоре	с	уличным	

све	тильником;
4	–	 крепление	СИП	на	промежуточной	опоре;
5	–	 крепление	СИП	на	промежуточной	опоре 

с	магистраль	ным	ответвлением	провода	СИП	
3×35+54,6;

6	–	 крепление	СИП	на	промежуточной	опоре	с	углом	пово-
рота	не	более	100°	(двойное	анкерное	крепление);

7	–	 крепление	СИП	к	стене	здания;
8	–	 подключение	линии	СИП	к	вводно-распределительным	

элементам;
9	–	 крепление	СИП	на	промежуточной	опоре 

с	абонентским	ответвлением	СИП	2×16;

10	–	 крепление	абонентского	ответвления	СИП	(двойное	
анкер	ное	крепление);

11	–	 крепление	абонентского	ответвления	СИП	на	стенах	
зданий;

12	–	 промежуточное	соединение	провода	СИП;
13	–	 крепление	СИП	на	концевой	опоре;
14	–	 крепление	СИП	на	промежуточной	опоре. 

Система	с	глухо	заземленной	нейтралью;
15	–	 соединение	СИП	с	неизолированными	проводами;
16	–	 установка	ограничителей	перенапряжений	в	области	

двойного	анкерного	крепления;
17	–	 соединение	СИП	и	силового	кабеля.

В	каждом	конкретном	случае	окончательный	вариант	
выбора	арматуры	зависит	от	материала,	габарита	и	вида	
опор,	конструкции	и	сечения	самонесущего	провода,	длины	
пролета,	углов	поворотов	линии	и	иных	условий,	влияющих	
на	механические	и	электрические	характеристики	линии.
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Вывод магистральной линии из трансформаторной подстанции с анкерным 
креплением магистральной линии и установкой ограничителей перенапряжений – 
узел 1

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	3×50+54,6+25

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество,	
шт.

Артикул

1 ХС	180 2 UHH21-D6-180-100
2 КАМ-4000/

КАМ-1500/ 
КАБ-200

1 UKA-12-1500-4000

3 ЗАН	50	70/1500	
(PA	1500)

1 UZA-14-D50-D70-1500

4 НИМ	25 
(CPTAU	25)

1 UZA-25-D25

5 НИМ	50 
(CPTAU	50)

3 UZA-25-D50

6 НИМ	54 
(CPTAU	54)

1 UZA-25-D54

7 ОПН-440Ш 5 UZO-19-440-DL

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	4×50+25

Номер 
на	
схеме

Наименование Количество,	
шт.

Артикул

1 ХС-180 2 UHH21-D6-180-100
2 КМУ-1740/КА-450 1 UKK-12-3-1740
3 УЗАС	2×50–4×120 1 UZA-14-D50-D120
4 НИМ	50 4 UZA-25-D50
5 НИМ	25 1 UZA-25-D25
6 ОПН-440Ш 5 UZO-19-440-DL
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Крепление СИП на промежуточной опоре с уличным светильником – узел 3

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	3×50+54,6+25

Номер	 
на	
схеме	

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ	50	(F	2007, 
COT37,	F207)

4	м UZA-L50

2 СУ	20	(COT36) 2	шт. UZA-51-100
3 КОПМ	1500	 

(ES	1500,	SO	260)
1	шт. UKA-31-D16-D95

4 ХС	180 4	шт. UHH21-D6-180-100
5 ЗОИ	16-70/1,5-10	 2	шт. UZA-11-D01-D10
6 Светильник	

дорожного	 
освещения

1	шт.

Двойное кронштейновое крепление – узел 2

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	3×50+54,6+25

Номер	 
на	
схеме

Наименование КоличествоАртикул

1 ЛМ	50	(F	2007,	
COT37,	F207)

8	м UZA-L50

2 СУ	20	(COT36) 4	шт. UZA-51-100
3 ХС	180 3	шт. UHH21-D6-180-100
4 КАМ	4000	 

(СА	1500/2000,	
SO	253)

2	шт. UKA-12-1500-4000

5 ЗАН	50	
70/1500 
(PA	1500)

2	шт. UZA-14-D50-D70-1500

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла 
на	основе	провода	СИП	4×50+25

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 8	м UZA-L50
2 СУ-20 4	шт.	 UZA-51-100
3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100
4 КМУ-1740 2	шт. UKK-12-3-1740
5 УЗАС	2×50–4×120 2	шт. UZA-14-D50-D120
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Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	4×50+25

Номер	 
на	
схеме	

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100
3 ХС-180 4	шт. UHH21-D6-180-100
4 КМ-1800 1	шт. UKK-12-3-1800
5 ЗПС	2×25–

4×120/1200/30
1	шт.	 UZA-15-

D25-D120-90-12
6 ЗОИ	16-70/1,5-10 2	шт. UZA-11-D01-D10
7 Светильник	

дорожного	
освещения

1	шт.

Крепление СИП на промежуточной опоре – узел 4

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла 
на	основе	провода	СИП	3×50+54,6+25

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ	50	(F	2007,	
COT37,	F207)

4	м UZA-L50

2 СУ	20	(COT36) 2	шт. UZA-51-100

3 КОПМ	1500	(ES	1500,	
SO	260)

1	шт. UKA-31-D16-D95

4 ХС	180 4	шт. UHH21-D6-180-100

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	4×50+25

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50
2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100
3 КМ-1800 1	шт. UKK-12-3-1800
4 ЗПС	2×25–

4×120/1200/30
1	шт.	 UZA-15-

D25-D120-90-12
5 ХС	180 4	шт. UHH21-D6-180-100
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Крепление СИП на промежуточной опоре с магистральным ответвлением 
провода – узел 5

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
проводов	СИП	3×50+54,6+25	и	СИП	3×35+54,6

Номер	 
на	
схеме

Наименование КоличествоАртикул

1 ЛМ	50	(F	2007,	
COT37,	F207)

8	м UZA-L50

2 СУ	20	(COT36) 4	шт. UZA-51-100

3 КОПМ	1500	(ES	
1500,	SO	260)

1	шт. UKA-31-D16-D95

4 ЗОИ	25-95/25-95	 4	шт. UZA-11-D25-D95

5 ХС	180 4	шт. UHH21-D6-180-100

6 КАМ	4000 1	шт. UKA-12-1500-4000

7 ЗАН	50	70/1500 
(PA	1500)

1	шт. UZA-14-D50-D70-1500

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
проводов	СИП	4×50+25	и	СИП	4×35

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 8	м UZA-L50

2 СУ-20 4	шт.	 UZA-51-100
3 ХС-180 4	шт. UHH21-D6-180-100
4 КМ-1800 1	шт. UKK-12-3-1800
5 ЗПС	2×25–

4×120/1200/30
1	шт.	 UZA-15-D25-D120-90-12

6 ЗОИ	25-95/25-95 4	шт. UZA-11-D01-D10
7 ЗАС	4×16-

50/14400
1	шт. UZA-14-D16-D50-14400

8 КМУ-1740 1	шт. UKK-12-3-1740

Крепление СИП на промежуточной опоре с углом поворота не более 100°  
(двойное анкерное крепление) – узел 6

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	3×35+54,6

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ	50	(F	2007,	
COT37,	F207)

4	м UZA-L50

2 СУ	20	(COT36) 2	шт. UZA-51-100

3 ХС	180 3	шт. UHH21-D6-180-100

4 КАМ	4000 1	шт. UKA-12-1500-4000

5 ЗАН	50	70/1500	
(PA	1500)

2	шт. UZA-14-D50-D70-1500
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Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	4×35

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100

4 КМУ-1740 1	шт. UKK-12-3-1740

5 ЗАС	4×16-
50/14400

2	шт. UZA-14-D16-D50-14400

Крепление СИП к стене здания – узел 7

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	3×35+54,6

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество,	
шт.

Артикул

1 КАМ	4000	 
(СА	1500/2000,	
SO	253)

1 UKA-12-1500-4000

2 ЗАН	50	70/1500	
(PA	1500)

1 UZA-14-D50-D70-1500

3 ХС	180 1 UHH21-D6-180-100

4 КФК12	47.6	 
(SO90.1,	SF	10,	
BRPF	70	150	1F)

1 UKA-32-12-476

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	4×35

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество,	
шт.

Артикул

1 КМУ-1740 1 UKK-12-3-1740

2 ЗАС	4×16-
50/14400

2 UZA-14-D16-D50-14400

3 ХС-180 3 UHH21-D6-180-100

4 КФК12-47.6 1 UKA-32-12-476
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Подключение линии СИП к вводно-распределительным элементам – узел 8

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	3×35+54,6

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество,	
шт.

Артикул

1 НИМ	35	(CPTAU	35) 3 UZA-25-D35

2 НИМ	54	(CPTAU	54) 1 UZA-25-D54

Крепление СИП на промежуточной опоре с абонентским ответвлением СИП 2×16 – 
узел 9

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	проводов	СИП	3×50+54,6+25	и	СИП	2×16

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ	50	(F	2007,	
COT37,	F207)

8	м UZA-L50

2 СУ	20	(COT36) 4	шт. UZA-51-100

3 КОПМ	1500	(ES	1500,	
SO	260)

1	шт. UKA-31-D16-D95

4 ЗОИ	16-95/2,5-35	 2	шт. UZA-11-D02-D35

5 ХС	180 2	шт. UHH21-D6-180-100

6 КАМ	4000 1	шт. UKA-12-1500-4000

7 ЗАБ	16	35М	
(PA25×100)

1	шт. UZA-14-D16-D25-M

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 8	м UZA-L50

2 СУ-20 4	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 4	шт. UHH21-D6-180-100

4 КМ-1800 2	шт. UKK-12-3-1800

5 ЗПС	2×25–
4×120/1200/30

1	шт.	 UZA-15-
D25-D120-90-12

6 ЗОИ	16-95/2,5-35 4	шт. UZA-11-D02-D35

7 ЗАБ	16-35М	
(PA25×100)

1	шт. UZA-14-D16-D25-M

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	проводов	СИП	4×50+25	и	СИП	4×16
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Крепление абонентского ответвления СИП (двойное анкерное крепление) – узел 
10

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	2×16

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ	50	(F	2007,	
COT37,	F207)

4	м UZA-L50

2 СУ	20	(COT36) 2	шт. UZA-51-100

3 КАМ	4000	 
(СА	1500/2000,	
SO	253)

1	шт. UKA-12-1500-4000

4 ЗАБ	16	35M	
(PA25×100)

2	шт. UZA-14-D16-D25-M

5 ХС	180 1	шт. UHH21-D6-180-100

Крепление абонентского ответвления СИП на стенах зданий – узел 11

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	2×16

Номер	 
на	
схеме

Наименование Количество,		
шт.

Артикул

1 КАМ	4000	 
(СА	1500/2000,	
SO	253)

1 UKA-12-1500-4000

2 ЗАБ	16	35М	
(PA25×100)

1 UZA-14-D16-D25-M

3 КФК12	47.1	 
(SO90.1,	SF	10,	
BRPF	70	150	1F)

1 UKA-32-12-471
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Промежуточное соединение провода СИП – узел 12

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	3×50+54,6+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество,	шт. Артикул

1 ГИН	54	(MJPT	54N) 1 UZA-24-D54-D54

2 ГИФ	50	(MJPT	50) 3 UZA-23-D50

3 ГИФ	25	(MJPT	25) 1 UZA-23-D25

4 ХС	180 4 UHH21-D6-180-100

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	4×50+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество,	шт. Артикул

1 ГИФ	50 4 UZA-23-D50

2 ГИФ	25 1 UZA-23-D25

3 ХС	180 4 UHH21-D6-180-100

Крепление СИП на концевой опоре – узел 13

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	3×50+54,6+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 2	шт. UHH21-D6-180-100

4 КАМ-4000 1	шт. UKA-12-1500-4000

5 ЗАН	50-70/1500 1	шт. UZA-14-D50-D70-1500

6 КИ	16-150 5	шт. UZA-21-016-150



Ти
по

ва
я 

сх
ем

а 
ВЛ

 0
,4

 к
В

111

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	4×50+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 2	шт. UHH21-D6-180-100

4 КМУ-1740 1	шт. UKK-12-3-1740

5 УЗАС	2×50–4×120 1	шт. UZA-14-D50-D120

6 КИ	16-150 5	шт. UZA-21-016-150

Крепление СИП на промежуточной опоре. Система с глухозаземленной 
нейтралью – узел 14

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла 
на	основе	провода	СИП	3×50+54,6+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100

4 КОПМ	1500 1	шт. UKA-31-D16-D95

5 ЗОИ	16-95/2,5-35 1	шт. UZA-11-D02-D35

6 ЗП	6-95/6-95 1	шт. UZP-11-S06-S095

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	4×50+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100
4 КМ-1800 1	шт. UKK-12-3-1800

5 ЗПС	2×25–
4×120/1200/30

1	шт.	 UZA-15-D25-D120-90-12

6 ЗОИ	16-95/2,5-35 1	шт. UZA-11-D02-D35

7 ЗП	6-95/6-95 1	шт. UZP-11-S06-S095
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Соединение СИП с неизолированными проводами – узел 15

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	3×50+54,6+25 
и	неизолированной	воздушной	линии	4×70+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100

4 КАМ-4000 1	шт. UKA-12-1500-4000

5 ЗАН	50-70/1500 1	шт. UZA-14-D50-D70-1500

6 ЗСГП	35-120/25-95 4	шт. UZSG-16-S10-120-S25-95

7 ЗСГП	10-95/6-35 1	шт. UZSG-16-S10-95-S6-35

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	4×50+25	и	неизолированной	
воздушной	линии	4×70+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100

4 КМУ-1740 1	шт. UKK-12-3-1740

5 УЗАС	2×50–4×120 1	шт. UZA-14-D50-D120

6 ЗСГП	35-120/25-954	шт. UZSG-16-S10-120-S25-95

7 ЗСГП	10-95/6-35 1	шт. UZSG-16-S10-95-S6-35

Установка ограничителей перенапряжений в области двойного анкерного 
крепления – узел 16

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	 
на	основе	провода	СИП	3×50+54,6+25

Номер	 
на	схеме

Наименование КоличествоАртикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 6	шт. UHH21-D6-180-100

4 КАМ-4000 1	шт. UKA-12-1500-4000

5 ЗАН	50-70/1500 2	шт. UZA-14-D50-D70-1500

6 ЗОИ	16-95/2,5-35 5	шт. UZA-11-D02-D35

7 ЗП	6-95/6-95 5	шт. UZP-11-S06-S095

8 ОПН-440	ЗОИ 5	шт. UZO-19-440-FL
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Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	4×50+25

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100

4 КМУ-1740 1	шт. UKK-12-3-1740

5 УЗАС	2×50–4×120 2	шт. UZA-14-D50-D120

6 ЗОИ	16–95/2,5–35 5	шт. UZA-11-D02-D35

7 ЗП	6–95/6–95 5	шт. UZP-11-S06-S095

8 ОПН-440	ЗОИ 5	шт. UZO-19-440-FL

Соединение СИП и силового кабеля – узел 17

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	3×50+54,6

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100

4 КАМ-4000 1	шт. UKA-12-1500-4000

5 ЗАН	50-70/1500 2	шт. UZA-14-D50-D70-1500

6 Соединитель	болтовой	 
ГД	35-50	35кВ

4	шт. UGD-50-25-50-35KV-S

7 Термоусадочная 
трубка	ТТК	33/8	4:1

4×0,25	м UMR-A3-33-8-41-K02

8 Перчатка	
термоусаживаемая 
ПТк	4×35-50	1кВ	

1	шт. UMS-CB4-5521-2006-1KV	

Перечень	арматуры,	необходимой	для	монтажа	узла	на	основе	
провода	СИП	4×50

Номер	 
на	схеме

Наименование Количество Артикул

1 ЛМ-50 4	м UZA-L50

2 СУ-20 2	шт.	 UZA-51-100

3 ХС-180 3	шт. UHH21-D6-180-100

4 КМУ-1740	 1	шт. UKK-12-3-1740

5 УЗАС	2×50–4×120 2	шт. UZA-14-D50-D120

6 Соединитель	болтовой	 
ГД	35-50	35кВ

4	шт. UGD-50-25-50-35KV-S

7 Термоусадочная	трубка	 
ТТК	33/8	4:1

4×0,25	м UMR-A3-33-8-41-K02

8 Перчатка	
термоусаживаемая 
ПТк	4×35-50	1кВ	

1	шт. UMS-CB4-5521-2006-1KV
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Инструмент
Ролики раскаточные РОР
ɖɳлɮɯɮ ɵаɶɯатɳɼные ɖɔɖ ʄɨлʄʃтɶʄ ɴɵɮɶɴɳɶɳбленɮем ɪлʄ ɵаɶɯатɯɮ ɴɵɳɨɳɪɳɨ ɗɏɕ ɨɪɳль ɴɵɳмеɬутɳɼныɺ ɳɴɳɵ лɮнɮ˅
ʂлеɯтɵɳɴеɵеɪаɼ� ɕɳɪɨеɶ ɵɳлɮɯɳɨ ɖɔɖ{� ɮ ɖɔɖ �$�� ɳɶуɾеɶтɨлʄетɶʄ на ɯɵɳнɽте˅н ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɴɳɨɳɵɳтнɳɩɳ ɯɵʃɯа�
ɶнабɬеннɳɩɳ фɮɯɶатɳɵɳм� ɳбеɵеɩаʃɾɮм ɵɳлɮɯ ɳт ɨыɶɯальɭыɨанɮʄ� ɖɳлɮɯ ɖɔɖ{� ɴɳɪɨеɽɮɨаетɶʄ ɴɵʄмɳ на ɶтɳлб ɴɵɮ
ɴɳмɳɾɮ ɨɶɴɳмɳɩательнɳ˅ ɻеɴɮ� ɒаɯɶɮмальны˅ ɪɮаметɵ мɳнтɮɵуемɳɩɳ ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɵɳлɮɯɳɨ ɯабелʄ ~ "� мм� ɖɳлɮɯɮ ɖɔɖ{
� ɮ ɖɔɖ �$�� ɴɵеɪнаɭнаɼены ɪлʄ ɮɶɴɳльɭɳɨанɮʄ тɳльɯɳ на малыɺ уɩлаɺ ɴɳɨɳɵɳта лɮнɮ˅ ʂлеɯтɵɳɴеɵеɪаɼ ~ ɪɳ  �r�
ɖɳлɮɯ ɖɔɖ{� ɴɵɮменʄетɶʄ ɴɵɮ бɳльɽɮɺ уɩлаɺ ɴɳɨɳɵɳта лɮнɮɮ ~ ɪɳ &�r�

Пистолет для хомутов ПКХ 519
ɕɮɶтɳлет ɕКɛ ɪлʄ ɭатʄɬɯɮ ɯабельныɺ ɺɳмутɳɨ тɳɵɩɳɨɳ˅ маɵɯɮ °¬² ɴɵеɪнаɭнаɼен ɪлʄ быɶтɵɳ˅ ɮ наɪеɬнɳ˅ ɶтʄɬɯɮ ɮ ɳб{
ɵеɭɯɮ ɯабельныɺ ɺɳмутɳɨ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɞɮɵɮна
ɭатʄɩɮɨаемыɺ
ɺɳмутɳɨ� мм

ɇɵтɮɯул

ɕКɛ "�& �� ¸&�" »¯º��{¾&{�

ɕɳɵʄɪɳɯ ɭатʄɬɯɮ ɮ ɳбɵеɭɯɮ ɺɳмутɳɨ
ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɴɮɶтɳлета ɕКɛ "�&

Ɏатʄɬɯа ɺɳмутɳɨ
ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɕКɛ "�&

ɔбɵеɭɯа ɺɳмутɳɨ
ɶ ɴɳмɳɾьʃ ɕКɛ "�&

ɓаɮменɳɨанɮе ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа
ɴеɵɴенɪɮɯулʄɵнɳ
ɴɵɳɨɳɪу� ɯɓ

ɖаɭɵуɽаʃɾаʄ
наɩɵуɭɯа ɨɪɳль
ɴɵɳɨɳɪа� ɯɓ

əɩɳл ɴɳɨɳɵɳта
лɮнɮɮ
ʂлеɯтɵɳɴеɵеɪаɼ�
ɩɵаɪ�

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳл{ɨɳ
ɨ
уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɖɔɖ �$�� �º»�#���
·¶ ����� ¹»��

8  � ��$ 1 ¼Á¨{!�{�$��

ɖɔɖ{� �º»�#��� 8  � 2 1 ¼Á¨{!�{�$��{�

ɖɔɖ{� �º»�#���� 6 24 &� #�" 1 ¼Á¨{!�{�%��{�
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ɓаɮменɳɨанɮе ɋɮаметɵ ɽе˅ɯɮ
ɮɭɳлʄтɳɵа� мм

ɗеɼенɮе
ɭаɾɮɾеннɳɩɳ
ɴɵɳɨɳɪа� мм2

ɒаɶɶа� ɯɩ ɜɨетнаʄ
маɵɯɮɵɳɨɯа

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе�
ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɗɉ  " 85  "~"� #�%& ɍелты˅ 72 ¼Á¨{º½{ "

ɗɉ $� 85 $�~&" $� % Ɏелены˅ 72 ¼Á¨{º½{$�

ɗɉ ��� 85 ���~�"� %�� ɝеɵны˅ 72 ¼Á¨{º½{���

Спиральные вязки
ɏɶɴɳльɭуʃтɶʄ ɶ ɭаɾɮɾеннымɮ ɴɵɳɨɳɪамɮ ɪлʄ ɮɺ ɭаɯɵеɴленɮʄ на ɽтыɵеɨыɺ ɮɭɳлʄтɳɵаɺ� ɉʄɭɯɮ ɳбɯɵуɼɮɨаʃт ɴɵɳɨɳɪ ɴɳ ɳбе
ɶтɳɵɳны ɳт ɮɭɳлʄтɳɵа� ɑеɩɯɮ˅ ɮ уɪɳбны˅ мɳнтаɬ беɭ ɮɶɴɳльɭɳɨанɮʄ ɪɳɴɳлнɮтельнɳɩɳ ɮнɶтɵумента�

Инструмент для натяжения и резки бандажной ленты ИНСЛ 1
ɏɓɗɑ � ɴɵеɪнаɭнаɼен ɪлʄ ɵеɭɯɮ ɮ натʄɬенɮʄ банɪаɬнɳ˅ ленты на ɬелеɭɳбетɳнныɺ� ɪеɵеɨʄнныɺ ɮлɮ металлɮɼеɶɯɮɺ
ɳɴɳɵаɺ� ɞɮɵɮна ɳбɵеɭаемɳ˅ ленты ~ ɪɳ �� мм� тɳлɾɮна ~ ɪɳ � мм� ɏнɶтɵумент ɶнабɬен ɵыɼаɩɳм ɪлʄ ɭаɺɨата ɮ фɮɯɶаɻɮɮ
ленты ɮ ɴɵɳɪɳльным лентɳɴɵɳтʄɬным меɺанɮɭмɳм� ɏнɶтɵумент ɳбɵабɳтан антɮɯɳɵɵɳɭɮ˅ным ɴɳɯɵытɮем� ɖуɼɯа нɳɬа
ɮɭɩɳтɳɨлена ɮɭ ɴɵɳɼнɳ˅ ɶталɮ� ɴɳɯɵытɳ˅ ɵеɭɮнɳɨɳ˅ ɳбɳлɳɼɯɳ˅� ɼтɳ уменьɽает ɨеɵɳʄтнɳɶть ɶɳɶɯальɭыɨанɮʄ ɵуɯɮ ɨɳ
ɨɵемʄ мɳнтаɬа ɮ ɳблеɩɼает ɴɵɳɻеɶɶ ɳбɵеɭɯɮ ленты�

ɓаɮменɳɨанɮе ɒаɯɶɮмальнɳе уɶɮлɮе
натʄɬенɮʄ ленты� ɯɩɶ�ɓ

ɒаɶɶа�
ɯɩ

Кɳлɮɼеɶтɨɳ
ɨ уɴаɯɳɨɯе� ɽт�

ɇɵтɮɯул

ɏɓɗɑ �
�ª½� ª»!�� ¶·½�

� �����$!% ��% 1 ¼Á¨{!�{����

Инструкция по использованию инструмента ИНСЛ 1
ɔтɵеɬьте неɳбɺɳɪɮмɳе ɯɳлɮɼеɶтɨɳ ɶтальнɳ˅ ленты� ɋлʄ ʂтɳɩɳ мɳɬнɳ ɨɳɶɴɳльɭɳɨатьɶʄ ɨɶтɵɳенным ɨ ɮнɶтɵумент
ɵеɬуɾɮм уɶтɵɳ˅ɶтɨɳм� ɪлʄ ɼеɩɳ неɳбɺɳɪɮмɳ ɪɨɮɬуɾуʃɶʄ ɵуɯɳʄтɯу� ɵаɶɴɳлɳɬеннуʃ ɨɳɭле ɴɵɮемнɳɩɳ ɴаɭа� ɴɵɮɬать
ɯ ɯɳɵɴуɶу� ɭатем ɴɳмеɶтɮть ɶтальнуʃ ленту ɨ ɳтɵеɭнɳе уɶтɵɳ˅ɶтɨɳ �ɵɮɶ� �� ɮ ɴутем ɳтɬɮма ɵуɯɳʄтɯɮ нɳɬа ɳт ɯɳɵɴуɶа
ɮнɶтɵумента ɳтɵеɭать ɶтальнуʃ ленту �ɵɮɶ� ���
ɉɶтаɨьте ɯɳнеɻ ɶтальнɳ˅ ленты ɨ ɴаɭ ɶɯɵеɴы на ɩлубɮну " ɶм� ɯаɯ ɴɳɯаɭанɳ на ɵɮɶ�  � ɮ ɭаɩнɮте ɴɵɮ ɴɳмɳɾɮ мɳлɳтɯа ʂтɳт
ɳтɵеɭɳɯ на ɶɯɵеɴе �ɵɮɶ� !��

ɵɮɶ� � ɵɮɶ� �
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рис.	5 рис.	6

рис.	7 рис.	8

рис.	3 рис.	4
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рис.	9 рис.	10

	� Прижмите	 изделие,	 которое	 требуется	 закрепить,	 к	 опоре	 или	 столбу	 и	 пропустите	 ленту	 через	 технологические	
отверстия	в изделии.
	� Свободный	 конец	 ленты,	 пропустив	 через	 скрепу,	 вложите	 снова	в	отверстие	инструмента	 (паз	 головки)	 (рис.	 5).	

Помните,	что	рукоятка	ножа	в	данный	момент	должна	быть	прижата	к корпусу	инструмента.
	� После	 блокировки	 ленты	 в	 головке	 при	 помощи	 рукояти	 (рис.	 6)	 натяните	 ленту,	 вращая	 рукоятку	 до	 момента	

натяжения	ленты	вокруг	опоры	или	столба	(рис.	7).
	� После	 натяжения	 ленты	 разверните	 инструмент	 в	 сторону	 скрепы	 и	 при	 помощи	 встроенного	 ножа	 отрежьте	

оставшийся	кусок	ленты	(рис.	8).
	� При	помощи	молотка	загните	оставшийся	в	скрепе	кусок	ленты	(рис.	9),	а	затем	загните	«усы»	скрепы	(рис.	10).

ВНИМАНИЕ!	Все	работы	по	натяжению	и	обрезке	стальной	ленты	производить	в	специальных	рукавицах	или	перчатках,	
которые	обеспечат	защиту	рук	от	порезов.	
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Инструмент для снятия изоляции
ɏнɶтɵумент ɴɳɭɨɳлʄет быɶтɵɳ ɶнʄть ɮɭɳлʄɻɮʃ ɶ ɴɵɳɨɳɪɳɨ ɮ ɯабеле˅ ɵаɭлɮɼныɺ ɶеɼенɮ˅� не наɵуɽаʄ ɴɵɮ ʂтɳм ɻелɳɶт{
нɳɶтɮ тɳɯɳɨеɪуɾɮɺ ɬɮл�

ɓаɮменɳɨанɮе ɚунɯɻɮɮ ɒаɶɶа� ɯɩ ɇɵтɮɯул

ɇɗ ���%{# � наɵеɭɯа ɴɵɳɨɳɪа�
� ɶнʄтɮе ɮɭɳлʄɻɮɮ�
� ɴɵɮменɮм ɪлʄ ɳɪнɳɬɮльныɺ ɮ мнɳɩɳɬɮльныɺ
ɴɵɳɨɳɪɳɨ ɶеɼенɮем ���%~# мм2�
� ɶнабɬен ɵеɩулʄтɳɵɳм уɶɮлɮʄ

���" »º{« 

ɗɔК{" � ɶнʄтɮе ɮɭɳлʄɻɮɮ�
� ɴɵɮменɮм ɪлʄ ɯабеле˅ ɪɮаметɵɳм бɳлее �� мм�
� ɩлубɮна ɶнʄтɮʄ � ɪɳ " мм

���" »·®{"

Инструмент для резки кабеля
ɏнɶтɵумент ɪлʄ ɵеɭɯɮ ɯабелʄ ɶ ɴлаɶтмаɶɶɳɨɳ˅ ɮ бумаɬнɳ˅ ɮɭɳлʄɻɮе˅ ɮɭɩɳтаɨлɮɨаетɶʄ ɮɭ ɮнɶтɵументальнɳ˅
ɶталɮ ɶ ɨыɶɳɯɳ˅ ɵеɬуɾе˅ ɶɴɳɶɳбнɳɶтьʃ� ɗɴеɻɮальнаʄ ɩеɳметɵɮʄ леɭɨɮ˅ ɴɳɭɨɳлʄет ɳɶуɾеɶтɨлʄть ɵабɳту беɭɳɴаɶнɳ
ɮ быɶтɵɳ� ɔблаɪает ɨыɶɳɯɳ˅ ɶтабɮльнɳɶтьʃ ɮ неɭнаɼɮтельнɳ˅ маɶɶɳ˅� ɓɳɬнɮɻы ɶеɯтɳɵные ɶнабɬены ɺɵаɴɳɨым меɺа{
нɮɭмɳм� ɨыɪɨɮɬнымɮ ɵуɼɯамɮ� блɳɯɮɵатɳɵɳм ɵеɭɯɮ� Ɏамɳɯ уɶтɵɳен таɯɮм ɳбɵаɭɳм� ɼтɳ ɴɳɭɨɳлʄет ɳɶуɾеɶтɨлʄть
ɳбɵатны˅ ɺɳɪ леɭɨɮʄ� неɳбɺɳɪɮмы˅ ɨ ɶлуɼае ɴɳɴаɪанɮʄ ɨ нɳɬ ɴɳɶтɳɵɳннɮɺ ɳбɿеɯтɳɨ� ɝɵеɭɨыɼа˅нɳ ɨыɶɳɯаʄ ɵеɬуɾаʄ
ɶɴɳɶɳбнɳɶть ɮнɶтɵумента ɪɳɶтɮɩаетɶʄ ɭа ɶɼет ɳɴтɮмальнɳ˅ ɯɳнɶтɵуɯɻɮɮ нɳɬнɮɻ ɮ ɵеɬуɾɮɺ нɳɬе˅ ɶɴеɻɮальнɳ˅
ɩеɳметɵɮɮ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɕаɵаметɵы ɯабелʄ ɒаɶɶа� ɯɩ ɇɵтɮɯул

ɓɗ{�!� ªÖ ¨Í �!� мм2 ��!" »³²��{�!�

ɓК{�"� ɗÖ �%" мм2
¨Í �!� мм2

��$" »³²��{�"�

ɓɗ{ �� ªÖ ¨Í  �� мм2 ���� »³²��{ ��

ɓɗ{ �" ªÖ ¨Í  �� мм2 ��#� »³²��{ ��

ɓɗ{ %� ªÖ ¨Í  %� мм2 ��& »³²��{ %�

ɓɗ{"�� ªÖ ¨Í !�� мм2 ��%� »³²��{"��

ɓɗ{$#� ªÖ ¨Í "�� мм2 ���" »³²��{$#�

ɓɗ{$#" ªÖ ¨Í !�� мм2 ��%� »³²��{$#�

Гидравлические ножницы 
ɓɊ{!� ªÖ ¨Í %�� мм2 "�� »³²��{!�

ɓɊ{"� ªÖ ¨Í �"�� мм2 $�� »³²��{"�

Механические ножницы
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Гидравлические прессы
Ɋɮɪɵаɨлɮɼеɶɯɮе ɴɵеɶɶы ɴɳɭɨɳлʄʃт ɶɳɭɪаɨать меɺанɮɼеɶɯɮе ɶɳеɪɮненɮʄ тɮɴа �ɯабельнаʄ ɬɮла ~ ɩɮльɭа� ɮлɮ �ɯабельнаʄ
ɬɮла ~ наɯɳнеɼнɮɯ� ɶ ɴɳмɳɾьʃ меɺанɮɼеɶɯɳ˅ ɳɴɵеɶɶɳɨɯɮ� ɕɵеɶɶы ɶнабɬены ɶменнымɮ матɵɮɻамɮ� ɴɵеɪнаɭнаɼеннымɮ
ɪлʄ ɵаɭлɮɼныɺ ɶеɼенɮ˅ ɬɮл� Ɋɮɪɵаɨлɮɼеɶɯɮе ɴɵеɶɶы ɭнаɼɮтельнɳ ɳблеɩɼаʃт ɴɵɳɻеɶɶ ɳɴɵеɶɶɳɨɯɮ� таɯ ɯаɯ тɵебуʃт
ɴɵɮмененɮʄ меньɽɮɺ уɶɮлɮ˅� ɼем меɺанɮɼеɶɯɮе ɴɵеɶɶы�

ɓаɮменɳɨанɮе ɕɵɳфɮль ɳбɬатɮʄ ɖаɭмеɵы ɳбɬɮмаемыɺ матɵɮɻ� мм2 ɒаɶɶа� ɯɩ ɇɵтɮɯул

ɕɊɖ{$� !� #� %� ��� �#� �"�  "� "�� $� ��%� �! »²³��{���

ɕɊɖ{��� �#� �"�  "� "�� $�� &"� ��� !���$�% »²³��{���

ɕɊɖ{�!� �#� �"�  "� "�� $�� &"� ���� �"��
�%"� �!�

"���#�! »²³��{�� 

ɕɊɖ{ �� ��� �#� �"�  "� "�� $�� &"� ����
�"�� �%"� �!��  ��

#� �$�# »²³��{��!

ɕɊɖÄ{$� !� #� %� ��� �#� �"�  "� "�� $� ��%� �! »²³��{���

ɕɊɖÄ{��� �#� �"�  "� "�� $�� &"� ��� !���$�% »²³��{���

ɕɊɖÄ{�!� �#� �"�  "� "�� $�� &"� ���� �"��
�%"� �!�

"���#�! »²³��{�� 

ɕɊɖÄ{ �� ��� �#� �"�  "� "�� $�� &"� ����
�"�� �%"� �!��  ��

#� �$�# »²³��{��!

ɕɊɖ{�"�ɒ �#~ "� "�~$�� &"~���� �"�  �"�#�" »²³��{��#

ɕɊɖ{�"�ɒК �#~ "� "�~$�� &"~���� �"� !�#�$�# »²³��{��"

ɕɊɖК{ �� �#� �"�  "� "�� $�� &"� ���� �"��
�%"� �!��  ��

 �"�%�� »²³��{��&

ɕɊɖК�{ �� �#� �"�  "� "�� $�� &"� ����
�"�� �%"� �!��  ��

#�%����� »²³��{���

ɕɊɖК{!�� "�� $�� &"� ���� �"�� �%"� �!��
 ��� !��

%� ���� »²³��{��%
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ɓаɮменɳɨанɮе ɕɵɳфɮль
ɳбɬатɮʄ

ɖаɭмеɵы ɳбɬɮмаемыɺ матɵɮɻ� мм2 ɒаɶɶа� ɯɩ ɇɵтɮɯул

ɕɊɖК{! � "�� $�� &"� ���� �"�� �%"� �!��  ��� !�� #�!�%�� »²³��{��$

ɕɊə �#� �"�  "� "�� $"� &"� ���� �"�� �%"� �!� 5 ¼Á¨{!�{����

ɕɊɖ{!��ɓ �#� �"�  "� "�� $�� &"� ���� �"�� �%"� �!��
 ��� !��

�!�"��&�� »²³��{���

Головы для подключения к гидравлическим насосам
ɕɊ{"�{!�� "�� $�� &"� ���� �"�� �%"� �!��  ��� !�� "�$����$ »²³��{���

ɕɊ{# � �"�� �%"� �!��  ��� !��� "��� # � �#����!�% »²³��{�� 

ɕɊ{���� !��� "��� # �� %��� ����  ����"��� »²³��{��!

Гидравлические насосы
ɓаɶɳɶы ɮɶɴɳльɭуʃтɶʄ ɪлʄ ɴɳɪɯлʃɼенɮʄ ɩɮɪɵаɨлɮɼеɶɯɮɺ ɶɮɶтем ɮ ɶлуɬат ɪлʄ ɴɳɪаɼɮ ɵабɳɼеɩɳ ɪаɨленɮʄ на ɮɶɴɳл{
нɮтельные уɶтɵɳ˅ɶтɨа� Ɋɮɪɵаɨлɮɼеɶɯɮе наɶɳɶы °¬² ɳɶнаɾены унɮфɮɻɮɵɳɨаннымɮ быɶтɵɳɵаɭɿемнымɮ ɶɳеɪɮненɮʄмɮ�
ɴɳɭɨɳлʄʃɾɮмɮ ɶɳеɪɮнʄть ɮ ɵаɶɶɳеɪɮнʄть ɶɮɶтему беɭ ɴɳтеɵɮ ɩɮɪɵаɨлɮɼеɶɯɳ˅ ɬɮɪɯɳɶтɮ�

ɓаɮменɳɨанɮе ɇɵтɮɯул

ɓаɶɳɶ ɩɮɪɵаɨлɮɼеɶɯɮ˅ ɵуɼнɳ˅ ɓɊɖ{$�� ɏɣК »²³��{�"$

ɓаɶɳɶ ɩɮɪɵаɨлɮɼеɶɯɮ˅ нɳɬнɳ˅ ɓɊɖн{$�� °¬² »²³��{�%$

ɓаɶɳɶ ʂлеɯтɵɳɩɮɪɵаɨлɮɼеɶɯɮ˅ ɓɊɣ °¬² »²³��{�$"
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Матрицы для опрессовки СИП
Матрицы	для	опрессовки	СИП	предназначены	для	использования	вместе	с	прессом	ПГР-240.	

Наименование Количество	в	упаковке,	шт. Артикул

Матрица	E140	для	опрессовки	СИП	 
прессом	ПГР-240

1 MTZ-E140-10-003

Матрица	E173	для	опрессовки	СИП	 
прессом	ПГР-240

1 MTZ-E173-10-003

Матрица	E215	для	опрессовки	СИП	 
прессом	ПГР-240

1 MTZ-E215-10-003

Наименование Профиль	обжатия Размеры	обжимающих	матриц,	мм2 Масса,	кг Артикул

Пресс	 
механический	
ручной	 
ПМР	6-50

6,	10,	16,	25,	35,	50 3,8/4,1 TKL10-015

Пресс	 
механический	
ручной	 
ПМР	16-120

25,	35,	50,	70,	95,	120,	150 1,6/1,7 TKL10-016

Пресс	 
механический	
ручной	 
ПМР	150

10,	16,	25,	35,	50,	70,	95,	120 3,2/3,5 TKL10-017

Пресс	 
механический	
ручной	 
ПМР	230

10,	16,	25,	35,	50,	70,	95,	120,	 
150,	185,	240

4,1/4,3 TKL10-018

Пресс	 
механический	
ручной	 
ПМР	240

16,	25,	35,	50,	70,	95,	120,	150,	 
185,	240

4,7/8,3 TKL10-019

Пресс	 
механический	
ручной	 
ПМР	300

16,	25,	35,	50,	70,	95,	120,	150,	 
185,	240,	300

4,0/6,8 TKL10-020

Механические прессы
Механические	 прессы	 предназначены	 для	 создания	механических	 соединений	 типа	 кабельная	жила-наконечник	 или 
кабельная жила-гильза	 с	 помощью	 механической	 опрессовки.	 Прессы	 изготовлены	 по	 различным	 кинемати	чес	ким	
схемам:	вращающимися	матрицами,	сменными	шестигранными	матрицами,	сменными	точечными	матрицами.
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Габаритные размеры

Ролик раскаточный РОР 1700 Ролик раскаточный РОР-1

Ролик раскаточный РОР-2
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Инструмент ИНСЛ 1

Пистолет для хомутов ПКХ 519
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Для заметок






